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Rédgl enrent No 81

PRESCRI PTI ONS UNI FORVES RELATI VES A L' HOMOLOGATI ON DES
RETROVI SEURS ET DES VEH CULES A MOTEUR A DEUX ROUES,
AVEC QU SANS SI DE CAR, EN CE QUI CONCERNE LE MONTAGE
DES RETROVI SEURS SUR LES GUI DONS */

1. DOMAI NE D' APPLI CATI ON
Le présent Regl enent s'applique

1. 1. aux rétroviseurs destinés a étre nmontés sur |les véhicules a noteur
a deux ou trois roues ne possédant pas de carrosserie entourant

partiellement ou total enent | e conducteur, et

*[1. 2. au nontage des rétroviseurs sur |les véhicules a noteur définis au
par agraphe 1.1. ci-dessus.

. RETROVI SEURS

2. DEFI NI TI ONS
Au sens du présent Reglement, on entend par

2. 1. "rétroviseur", un dispositif ayant pour but de pernettre une
visibilité claire vers |'arrieére

2. 2. "type de rétroviseur", des dispositifs ne présentant pas entre eux
de différences quant aux caractéristiques essentielles ci-apres :

2.2.1. | es dinmensions et le rayon de courbure de |la surface réfl échissante
du rétroviseur,

2.2.2. la conception ou la forne ou |l es matériaux des rétroviseurs, y
conpris la jonction avec |e véhicul e;

2. 3. "classe de rétroviseurs", |'ensenble des dispositifs possédant une
ou plusieurs caractéristiques ou fonctions comunes.
Les rétroviseurs objets du présent Reglenent sont rangés dans |a
cl asse "L";

2. 4. "r", la nmoyenne des rayons de courbure nesurés de |la surface
réfl échi ssante, selon |la méthode décrite au paragraphe 2 de
" annexe 6 au présent Reégl enent;

*/ Pour les véhicules a npoteur de noins de quatre roues équipés d' une
carrosserie entourant partiellenment ou total ement |e conducteur, ce sont |les
prescriptions du Reglement No 46 qui s'appliquent.
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2.5. "rayons de courbure principaux en un point de |la surface
réfl échissante (ri) et (r'i), les valeurs obtenues a |'aide de
| " appareillage défini a |'annexe 6 au présent Reéglement, rel evées
sur |'arc de la surface réfl échi ssante contenu dans le plan
parall éle a la plus grande di mensi on passant par |le centre du
mroir et sur I'arc qui |lui est perpendiculaire;

2. 6. "rayon de courbure en un point de la surface réfl échissante (rp)"
I a nmoyenne arithméti que des rayons de courbure principaux ri et
r'i, a savoir

rp =ri +r'i
2

2. 7. "centre du mroir", le barycentre de la zone visible de |la surface
réfl échi ssante;

2.8. "rayon de courbure des parties constitutives du rétroviseur"
le rayon "c" de |'arc du cercle qui s'approche e plus de la forne
arrondie de |a partie considérée.

3. DEMANDE D HOMOLOGATI ON

3. 1. La denande d' honol ogation d' un type de rétrovi seur est présentée
par |l e détenteur de |la nmarque de fabrique ou de conmerce ou son
repr ésentant dinent accrédité.

3. 2. Pour chaque type de rétroviseur, |la demande doit étre acconpagnée
des pi éces mentionnées ci-aprés, en trois exenplaires, et des
i ndi cations suivantes

3.2.1. une description techni que conprenant notamrent |es instructions de
nontage et précisant |le ou les type(s) de véhicul es au(x)quel (s)
le rétrovi seur est destiné,

3.2.2. dessins suffisanment détaill és pour pernettre

3.2.2.1. la vérification des spécifications général es prévues au
par agr aphe 6,

3.2.2.2. la vérification des dinensions prévues au paragraphe 7. 1.

3.2.2.3. e contrdle de | a position des enplacenents prévus pour |a marque
d' honol ogati on et denandés par | e paragraphe 4.2. ci-dessous.

3. 3. En outre, |a denande d' honol ogati on doit étre acconpagnée de
quatre échantillons du type de rétroviseur. A la demande du
servi ce techni que chargé des essais d' honol ogation, des
échantill ons suppl énmentaires peuvent étre exigés.

3. 4. L'autorité conpétente doit vérifier |'existence de dispositions

sati sfai santes pour assurer un contrdle efficace de la qualité de
la conformté de producti on avant que soit accordée |'honol ogation
de type.
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I NSCRI PTI ONS

Les échantillons des rétroviseurs présentés a |'honol ogati on
doi vent porter la marque de fabrique ou de commerce du fabricant;
cette marque doit étre nettement lisible et indélébile.

Chaque rétrovi seur doit conporter sur |la coupelle un enpl acenent
de grandeur suffisante pour | a marque d' honol ogation qui doit
rester visible apres nontage sur |e véhicule; cet enplacenent doit
étre indiqué sur les dessins nmentionnés au paragraphe 3.2.2. ci-
dessus.

HOMOLOGATI ON

Si les échantillons présentés a |'honol ogation satisfont aux
prescriptions des paragraphes 6 a 8 ci-apres, |'honol ogati on pour
ce type de rétrovi seur est accordée.

Chaque honol ogati on conporte |"attribution d' un nunéro

d' honol ogati on dont |es deux premers chiffres (actuellenent 00
pour | e Reglenment dans sa fornme originale) indiquent la série
d' anendenment s correspondant aux plus récentes nodifications

t echni ques mmj eures apportées au Réglenent a la date de la
délivrance de |' honpl ogation. Une néne Partie contractante ne
peut pas attribuer ce nunéro a un autre type de rétroviseur

"L' honmol ogation ou |'extension ou |l e refus de |'honol ogation d' un
type de rétroviseur, en application du présent Reglement, est
communi qué aux Parties a |'Accord de 1958 appliquant |e présent
Regl ement, au noyen d'une fiche confornme au nodele visé a |'annexe
| du présent Reglenent."

Sur tout rétroviseur conforne a un type honol ogué en application
du présent Reglenment, il est apposé de nmniére visible, a

| ' enpl acement vi sé au paragraphe 4.2. ci-dessus, en plus de |la
mar que prescrite au paragraphe 4.1., une marque d' honol ogati on

i nternational e conposée :
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5.4.1. d un cercle a |"intérieur duquel est placée la lettre "E" suivie
du numéro distinctif du pays qui a accordé |'honol ogation 1/,

5.4.2. d' un nunéro d' honol ogati on

5.4.3. d' un synbol e additionnel, constitué par la lettre L

5. 5. La marque d' honol ogation et |e synbol e additionnel doivent étre
nettement lisibles et indélébiles.

5. 6. L' annexe 3 du présent Régl enent donne un exenple de |a marque
d' honol ogation et du synbol e additi onnel nentionnés ci-dessus.

6. SPECI FI CATI ONS GENERALES

6. 1. Tout rétroviseur doit étre réglable

6. 2. Le contour de la surface réfl échissante doit étre entouré par la
coupell e qui, sur son périnetre, doit avoir en tout point et en
toutes directions, une valeur de "c" > 2,5 mM Si |a surface
réfl échi ssante dépasse |a coupelle, |le rayon de courbure "c" sur
| e périnmetre dépassant |a coupelle doit étre supérieur ou égal a
2,5 mmet |la surface réfl échissante doit rentrer dans |la
coupel l e sous une force de 50 N appliquée sur |le point |le plus
saillant par rapport a |la coupelle dans une direction
hori zontal e et approximati venent parall éle au plan | ongitudina
médi an du véhi cul e.

6. 3. Le rétroviseur étant nonté sur une surface plane, toutes ses
parties, dans toute position de réglage du dispositif, ainsi que
toutes |les parties restant attachées au support aprés |'essa
prévu au paragraphe 8.2. qui sont susceptibles d étre contactées
en condition statique par une sphére de 100 nm de di anetre,
doi vent avoir un rayon de courbure "c" d'au moins 2,5 nm

1/ | pour |la République fédérale d' Al emagne, 2 pour |la France, 3 pour

I"Italie, 4 pour |les Pays-Bas, 5 pour |la Suede, 6 pour |a Belgique, 7 pour |a
Hongrie, 8 pour |a Tchécoslovaquie, 9 pour |'Espagne, 10 pour |a Yougosl avi e,
11 pour | e Royaume-Uni, 12 pour |'Autriche, 13 pour |e Luxenbourg, 14 pour |a
Sui sse, 15 pour |a République dénocratique allenmande, 16 pour |a Norvége, 17
pour | a Finlande, 18 pour |e Danemark, 19 pour |a Roumanie, 20 pour |a Pol ogne,
21 pour le Portugal et 22 pour |'Union des Républiques socialistes soviétiques.
Les chiffres suivants seront attri bués aux autres pays selon |'ordre
chronol ogi que de leur ratification de |'Accord concernant |'adoption de
conditions unifornes d' honol ogation et |a reconnai ssance réci proque de
| " hormol ogati on des équi penents et piéces des véhicules a noteur ou de |eur
adhésion a cet accord et les chiffres ainsi attribués seront conmuni qués par |e
Secrétaire général de |' Organi sation des Nations Unies aux Parties
contractantes a |' Accord.
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Les bords des trous de fixation ou des dépouilles dont le
dianetre ou |l a plus grande diagonale est inférieur a 12 mm ne
doi vent pas renplir les criteres relatifs au rayon, prévus au
paragraphe 6.3., a condition qu'ils soient énbussés.

Les parties des rétroviseurs constitués en matériaux dont |a
dureté Shore A est inférieure ou égale a 60, sont dispensées des
prescriptions des paragraphes 6.2. et 6.3. ci-dessus.
SPECI FI CATI ONS PARTI CULI ERES

Di nensi ons

Les dinensions nmininmales de | a surface réfl échi ssante doi vent
étre telles que

la plage ne soit pas inférieure a 69 cng,

dans le cas de rétroviseurs circulaires, le dianetre ne soit pas
inférieur & 94 mm

dans |l e cas de rétroviseurs non circulaires, |es di nmensions
permettent d'inscrire un cercle d un dianetre de 78 mmsur |a
surface réfl échi ssante.

Les di nensi ons nmaxi mal es de | a surface réfl échi ssante doi vent
étre telles que

dans le cas de rétroviseurs circulaires, le dianetre ne soit pas
supérieur a 150 mm

dans |l e cas de rétroviseurs non circulaires, la surface
réfl échi ssante entre dans un rectangle mesurant 120 nm sur
200 mMm

Surface réfl échi ssante et coefficient de réfl exion

La surface réfl échissante d' un rétrovi seur doit étre convexe
sphéri que.

Ecarts entre | es rayons de courbure

La différence entre ri our'i et rp a chaque point de référence
ne doit pas dépasser 0,15 r

La différence entre chacun des rayons de courbure (rpl, rp2 et
rp3) et r ne doit pas dépasser 0,15 r

La valeur de "r" ne doit pas étre inférieure a 1 000 mmn
supérieure a 1 500 mm
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7.2.4.

8.2.1.1.

8.2.1.2.
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La val eur du coefficient de réflexion angul aire, déterm née
selon |a méthode décrite a |'annexe 5 du présent Réglenent, ne
doit pas étre inférieure a 40 % Si le mroir est a deux
positions ("jour" et "nuit"), il doit pernettre de reconnaitre,
dans | a position "jour", les couleurs des signaux utilisés pour
la circulation routiére. La valeur du coefficient de réflexion
angul aire dans la position "nuit" ne doit pas étre inférieure a
4 %

La surface réfl échissante doit conserver |es caractéristiques
prescrites au paragraphe 7.2.4., malgré une exposition prol ongée
aux intenpéries dans des conditions normales d'utilisation
ESSAI S

Les rétrovi seurs sont soum s aux essais de conportenment au choc
et de flexion sur |la coupelle assenblée a la tige ou au support,

décrits aux paragraphes 8.2. et 8.3. ci-apres.

Essai de conportenent au choc

Description du dispositif d' essa

Le dispositif d essai doit étre conposé d' un pendul e pouvant
osciller autour de deux axes horizontaux perpendiculaires entre
eux, dont |'un est perpendiculaire au plan frontal contenant |la
trajectoire de "lancement" du pendule. L'extrémté du pendul e
doit conporter un marteau constitué par une sphére rigide d' un
dianetre de 165 * 1 mmet recouverte d' une épai sseur de 5 nm de
caout chouc de dureté Shore A 50.

Un dispositif pernmettant de repérer |'angle maxi mumpris par le
bras dans | e plan de | ancenent doit étre prévu.

Un support rigidement fixé au bati du pendule sert a la fixation
des échantillons dans |les conditions de frappe qui sont

pr éci sées au paragraphe 8.2.2.6.

La figure | ci-aprés donne les dinensions de |'installation

d' essai et les dispositions constructives particuliéres.

Le centre de percussion du pendul e doit étre confondu avec |le
centre de |l a sphére constituant le marteau. Sa distance "I" a
|'axe d' oscillation dans | e plan de | ancenent est égale a | m*5
nmm La nmasse réduite du pendule a son centre de percussion est
m = 6,8 0,05 kg. La relation existant entre le centre de
gravité du pendul e et son axe de rotation est exprinmée conme
sui t

d

mo=m|—
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Description de |'essa

La fixation du rétroviseur sur |le support doit étre réalisée au
noyen du procédé préconisé par le fabricant du dispositif ou, le
cas échéant, par le constructeur du véhicule.

Orientation du rétrovi seur pour |'essa

Les rétrovi seurs doivent étre orientés, sur le dispositif

d' essai au pendule, de telle mani ére que |les axes, qui sont

hori zontal et vertical lorsque le rétroviseur est installé sur
un véhi cul e conforménent aux di spositions de nontage prévues par
le fabricant ou | e constructeur du véhicule, soient sensiblenment
dans | a méne position.

Lorsqu' un rétrovi seur est réglable par rapport a |'enbase,
|'essai doit étre effectué dans la position I a plus défavorable
a |'effacenment, dans les limtes de réglage prévues par le
fabricant ou |l e constructeur du véhicule.

Lorsque le rétrovi seur conporte un dispositif de réglage de

di stance par rapport a |'enbase, ce dispositif doit étre placé
dans | a position dans laquelle |a distance entre | a coupelle et
| " embase est la plus courte.

Lorsque |l a surface réfl échi ssante est nmobile dans |a coupelle,
le réglage doit étre tel que son coin supérieur le plus éloigné
du véhicule soit dans la position la plus saillante par rapport
a |l a coupelle.

Lorsque | e pendul e est en position verticale, |les plans

hori zontal et |ongitudinal vertical passant par le centre du

mart eau doi vent passer par le centre du miroir, tel qu'il est
défini au paragraphe 2.7.

La direction longitudinale d oscillation du pendule doit étre
parall el e au plan |ongitudinal du véhicule.

Lorsque, dans les conditions de réglage prévues aux paragraphes
8.2.2.2.1. et 8.2.2.2.2., des élénments du rétroviseur limtent
la remont ée du marteau, le point dinpact doit étre dépl acé dans
une direction perpendiculaire a |'axe de rotation ou de

pi vot ement considéré. Ce déplacement doit étre celui qui est
strictement nécessaire pour |'exécution des essais.

Il doit étre limté de telle sorte que le contact du marteau se
produi se a une distance d' au moins 10 mm du pourtour de |la
surface réfl échi ssante.



E/ ECE/ 324 } Rev. 1/ Add. 80

E/ ECE/ TRANS/ 505
Régl enent No 81

page 8
(di mensi ons en )
fm—2o0md
=T
: i
| P
L3
\J; T
B T
&G T
{——'.ﬁoa—-l—
f 1
| |
i ry
ﬂl—- 1208 ] - o0 — ,:

Figure.1



. 6.

1.

2.

E/ ECE/ TRANS/ 505
Régl enent No 81
Page 9

E/ ECH 324 } Rev. 1/ Add. 80

L' essai consiste a faire tonber le marteau d' une hauteur
correspondant a un angle de 60° du pendul e par rapport a la
verticale, de facon que le marteau frappe le rétrovi seur au
nonment ou le pendule arrive a la position verticale.

Les rétroviseurs sont frappés dans les différentes conditions
Sui vant es:

Essai 1 - Le point d'inpact doit étre celui qui est défini aux
paragraphes 8.2.2.3. ou 8.2.2.4., la percussion étant telle que
le marteau frappe le rétroviseur du coté de la surface

réfl échi ssante.

Essai 2 - Le point d'inpact doit étre celui qui est défini aux
paragraphes 8.2.2.3. ou 8.2.2.4., la percussion étant telle que
le marteau frappe le rétroviseur du coté opposé a la surface
réfl échi ssante.

Essai de flexion sur la coupelle assenblée a la tige

Description de |'essa

La coupelle doit étre placée horizontal enent dans un dispositif

de telle maniére qu'il soit possible de bl oquer solidenent |es
él énents de réglage du support de fixation. Dans le sens de |la
pl us grande dinmension de |la coupelle, |'extrémté la plus

rapprochée du point de fixation sur |'élément de réglage du
support est immobilisée par une butée rigide de 15 mm de
| argeur, couvrant toute la |largeur de |la coupelle.

Al'autre extrémté, une butée identique a celle qui est décrite
ci-dessus doit étre placée sur la coupelle pour y appliquer la
charge d' essai prévue (voir figure 2 ci-apres).

Il est perms de fixer |'extrémté de |a coupelle opposée a
celle ou est exercé |'effort au lieu de la naintenir en position
conme le nontre la figure 2.

La charge d' essai doit étre de 25 kg. Elle est mmintenue
pendant une m nute.
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Exenpl e de dispositif d' essais de flexion des coupelles

des nmroirs rétroviseurs
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Figure 2
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Résultats des essais

Dans | es essais prévus au paragraphe 8.2., |le pendul e doit

conti nuer son mouverent d'une facon telle que |la projection sur le
pl an de | ancenent de la position prise par le bras fasse un/angle
d' au noins 20° avec |l a verticale.

La précision de nesure de |'angle doit étre de + 1.

Au cours des essais prévus aux paragraphes 8.2. et 8.3., le mroir
ne doit pas se briser. Toutefois, on adnmet que la surface de
réflexion du mroir se brise si |'une ou |"autre des conditions

sui vantes est renplie:

| es fragnents adhérent au fond de la coupelle ou a une surface |liée
solidenent a la coupelle; cependant, un décollement partiel du
verre est adms, a condition qu'il n'excede pas 2,5 mmde part et

d autre des fissures. |l est adm s que de petits éclats se
détachent de la surface du verre au point d'inpact;

le miroir est en verre de sécurité.
CONFORM TE DE PRODUCTI ON

Tout rétrovi seur portant une marque d' honol ogati on en application
du présent Reglement doit étre confornme au type de rétroviseur
honol ogué et satisfaire aux prescriptions des paragraphes 6 a 8 ci-
dessus.

Afin de vérifier la conformté exigée au paragraphe 9.1., des
control es appropriés de |la production doivent étre effectués.

Le détenteur de |'honol ogation est notamment tenu:

de veiller a |'existence de procédures de contrdle efficaces de la
qual ité des produits;

d' avoir accés a |'équi pement de contr6le nécessaire au contrdle de
la conformté a chaque type honol ogué;

de veiller a ce que | es données concernant les résultats d' essais
soi ent enregistrées et que | es docunents annexés soient tenus a
di spositi on pendant une période définie en accord avec |le service
administratif;

d' anal yser les résultats de chaque type d' essai, afin de contréler
et d' assurer la constance des caractéristiques du rétrovi seur eu
égard aux variations admi ssibles en fabrication industrielle;

de faire en sorte que pour chaque type de rétroviseur, au mins |es
essais prescrits a |'annexe 7 du présent Reégl enent soient
ef f ect ués;
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9.3.6. de faire en sorte que tout prél évenent d' échantillons ou
d' éprouvettes nettant en évidence |a non-confornmté pour le type
d' essai considéré soit suivi d' un nouveau prél évenent et
d' un/nouvel essai. Toutes |les dispositions nécessaires doivent
étre prises pour rétablir la conformté de |a production
correspondant e.

9. 4. Les autorités conpétentes qui ont délivré |'honol ogation peuvent
vérifier a tout noment |es méthodes de contrdéle de confornmité
appl i quées dans chaque unité de production

9.4.1. Lors de chaque inspection, les registres d essais et de suivi de |la
producti on doivent étre conmuni qués a |'inspecteur

9.4.2. L' i nspect eur peut sél ectionner au hasard des échantillons qu
seront essayés dans |l e |laboratoire du fabricant. Le nonbre ni ninal
des échantillons peut étre déterm né en fonction des résultats des
propres contrdéles du fabricant.

9.4. 3. Quand |l e niveau de qualité n'apparait pas satisfaisant ou quand i
senbl e nécessaire de vérifier la validité des essais effectués en
application du paragraphe 9.4.2., |'inspecteur doit prélever des
échantillons qui sont envoyés au service technique qui a effectué
| es essai s d' honol ogation

9.4. 4. Les autorités compétentes peuvent effectuer tous |es essais
prescrits dans | e présent Reglenent.

9.4.5. Nor mal enent, les autorités conpétentes autorisent une inspection
tous les 2 ans. Si, au cours de |'une de ces inspections, des
résultats négatifs sont constatés, |'autorité conpétente veille a
ce que toutes |les dispositions soient prises pour rétablir auss
rapi dement que possible la conformté de production

10. SANCTI ONS POUR NON- CONFORM TE DE LA PRODUCTI ON

10. 1. L' honmol ogati on délivrée pour un type de RETROVI SEUR confor ménent au
présent Regl enent peut étre retirée si les prescriptions
susnenti onnées ne sont pas satisfaites.

10. 2. Au cas ou une Partie contractante a |'Accord appliquant |e présent

Regl enent retirerait une honol ogation qu'elle a précédenment
accordée, elle en infornerait aussitdt les autres Parties
contractantes appliquant | e présent Reglenent, au nmoyen d'une fiche
de conmmuni cati on conforme au nodel e de |'annexe 1 du présent

Regl enent .
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MCDI FI CATI ON ET EXTENSI ON DE L' HOMOLOGATI ON D UN TYPE DE
RETROVI SEUR

Toute nodification du type de rétrovi seur est portée a la
connai ssance du service admnistratif qui a accordé |'honpl ogation
du type de rétroviseur. Ce service peut alors:

Soit considérer que |les nmodifications apportées ne risquent pas
d' avoir des conséquences facheuses notables et qu' en tout cas ce
rétrovi seur satisfait encore aux prescriptions.

Soit exiger un nouveau procés-verbal du service techni que chargé
des essais.

La confirmation de |'honol ogation ou |l e refus d' honol ogati on avec
["indication des nodifications sera notifié aux Parties a |'Accord
appliquant e présent Reglenent par |a procédure indiquée au

par agr aphe 5. 3.

L'autorité conpétente ayant délivré |'extension d honpbl ogation
attribue un nunéro de séries a ladite extension et en informe les
autres Parties a |'Accord de 1958 appliquant |e présent Reglenent,
au noyen d'une fiche de communication confornme au nodel e de

" annexe 1 du présent/ Régl enent.

ARRET DEFI NI TIF DE LA PRODUCTI ON

Si le titulaire d une honol ogation arréte définitivenment |a
production d' un type de rétrovi seur honol ogué confornénment au
présent Reglement, il en informera |"autorité qui a délivré
' honol ogation, laquelle a son tour, le notifiera aux autres
Parties a |' Accord de 1958 appliquant |e présent Reglenent,
au/ noyen d' une fiche de communication confornme au nodel e de
" annexe 1 du présent Reégl enent.

I'l.  MONTAGE DES RETROVI SEURS

DEFI NI TI ONS
Au sens du présent Reglement, on entend par

"vitesse maxinmale par construction", celle qui est définie dans |le
par agr aphe 16.2 du présent Regl enent,

"type de véhicule en ce qui concerne les rétroviseurs", les
véhi cul es ne présentant pas entre eux de différences quant aux
él énents essentiels ci-apreés:




B/ ECH 324 } Rev. 1/ Add. 80

E/ ECE/ TRANS/ 505

Régl enent No 81

page 14

13. 2. 1. | es caractéristiques géonmétriques du véhicul e pouvant influencer le
nont age des rétroviseurs,

13. 2. 2. | es positions et les types de rétroviseurs prescrits.

14. DEMANDE D HOMOLOGATI ON

14. 1. La denande d' honol ogation d' un type de véhicule en ce qui concerne
| e nontage des rétroviseurs est présentée par |e constructeur du
véhi cul e ou son représentant dinent accrédité.

14. 2. Elle doit étre acconpagnée des pi éces nentionnées ci-dessous, en
triple exenplaire, et des indications suivantes:

14. 2. 1. description du type de véhicule en ce qui concerne |es points
nmentionnés au paragraphe 13.2. ci-dessus,

14. 2. 2. bordereau des él éments nécessaires a identifier les rétroviseurs
pouvant étre nontés sur |e véhicule,

14. 2. 3. dessins indiquant |a position sur |le véhicule des rétroviseurs et
de leurs pieces d' adaptation

14. 3. Un véhicule représentatif du type de véhicule a honol oguer doit
étre présenté au service technique chargé des essais
d' honol ogati on.

14. 4. L'autorité conpétente doit vérifier |'existence de dispositions
sati sfai santes pour assurer un contrd6le efficace de la qualité de
la conformté de production avant que ne soit accordée
| " hormol ogati on de type.

15. HOMOLOGATI ON

15. 1. Si le véhicule présenté a |' honol ogati on en application du
par agraphe 14 ci-dessus satisfait aux dispositions du paragraphe 16
du présent Régl enent, |'honol ogation pour ce type de véhicul e est
accor dée.

15. 2. Chaque honol ogation, conporte |"attribution d' un nungéro

d' honol ogation dont |es deux premers chiffres (actuellenent 00
pour | e Reglenent dans sa forme originale) indiquent |la série

d' amendenent s CORRESPONDANT AUX pl us récentes nodifications

techni ques nmmj eures apportées au Reglenent a la date de |la
délivrance de |' honol ogation. Une néne Partie contractante ne peut
pas attribuer ce nunéro a un autre type de véhicule.
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L' horol ogation ou |'extension ou |l e refus de |'honol ogation d' un
type de véhicule, en application du présent Reglement, est
communi qué aux Parties a |'Accord de 1958 appliquant |e présent
Regl ement, au noyen d'une fiche confornme au nodele visé a |'annexe
2 du présent Reégl enent.

Sur tout véhicule conforme a un type honol ogué en application du
présent Reglement, il est apposé de nmniére visible, en un endroit
facil enent accessible et indiqué sur la fiche d' honol ogation, une
mar que d' honol ogati on internati onal e conposée:

d' un cercle a l'intérieur duquel est placée la lettre "E" suivie du
numéro distinctif du pays qui a délivré |'honol ogation */,

du numéro du présent Réglenent, suivi de la lettre "R', d'un tiret
et du numéro d' honol ogation, placé a droite du cercle prévu au
par agraphe 15.4.1

Si le véhicule est conforme a un type de véhi cul e honol ogué, en
application d un ou de plusieurs autres Reglenments joints en annexe
a |l'"Accord, dans |le pays méne qui a accordé |'honpl ogation en
application du présent Reglenment, il n'est pas nécessaire de
répéter le synbole prescrit au paragraphe 15.4.1.; en pareil cas,

| es numéros de Regl enents et d' honpol ogation et |es synbol es
additionnel s pour tous |es Reglements pour |esquels |'honol ogation
a été accordée dans |l e pays qui a accordé |'honpl ogation en
application du présent Reglement sont inscrits |'un au-dessous de
["autre, a droite du synbole prescrit au/paragraphe 15.4.1

La marque d' honol ogation doit étre nettenent lisible et indélébile.

La marque d' honol ogati on est placée sur la plaque signal étique du
véhi cul e apposée par | e constructeur ou a proximteé.

L' annexe 4 du présent Reégl ement donne des exenpl es de marques
d' honol ogati on.

*/ Voir

par agraphe 5.4.1., note 1/.
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16. 1. 2.
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16. 2. 1.

16. 2. 2.

16. 3.

16. 3. 1.

16. 4.

16. 4. 1.

17.

17. 1.

17. 2.

17. 3.
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SPEC! FI CATI ONS
Le véhicule doit satisfaire aux conditions suivantes:

Les rétroviseurs installés sur |e véhicule doivent étre de la
cl asse L honol oguée en application du présent Reglenent.

Les rétroviseurs doivent étre nontés de facon a rester stables dans
des conditions nornales d' utilisation

Nonbr e

Tous | es véhicules a deux roues dont |a vitesse naxinmal e par
construction ne dépasse pas 100 knih doivent étre équi pés d'un
rétroviseur. Ce rétroviseur doit étre fixé sur le cdté gauche du
véhicul e dans |l es pays ou la circulation se fait a droite et sur le
cbté droit du véhicule dans les pays ou la circulation se fait a
gauche.

Tous | es véhicules a deux roues dont |a vitesse naxinal e par
constructi on dépasse 100 kmi h doivent étre équi pés de deux
rétroviseurs, |'un a gauche et |'autre a droite du véhicule.

Enpl acenent

Les rétrovi seurs doivent étre nontés ou ajustés de telle nanieére
gue | a distance du centre de |la surface de réflexion, nesurée sur

I e plan horizontal, soit au noins de 280 mmvers |'extérieur du
pl an | ongitudinal vertical passant a travers le centre de la/téte
de la conduite du véhicule. Avant |a nesure, |es guidons doivent
rester droits et le(s) rétroviseur(s) doit (doivent) étre ajusté(s)
dans sa(l eur) position nornale.

Régl age

Les rétroviseurs doivent pouvoir étre réglés par |e conducteur en
position de conduite nornale.

CONFORM TE DE LA PRODUCTI ON
Tout véhicul e portant une marque d' honol ogati on en application du
présent Regl enent doit étre conforme au type de véhi cul e honol ogué

et satisfaire aux prescriptions du paragraphe 16 ci-dessus.

Afin de vérifier la conformté exi gée au paragraphe 17.1, des
control es appropriés de |la production doivent étre effectués.

Le titulaire de |'honol ogation doit notament:
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assurer |'existence de procédures pernettant un contr6le efficace
de la qualité des véhicules en ce qui concerne tous |es aspects
relatifs au respect des exigences visées au paragraphe 16 ci -
dessus;

s' assurer que, pour chaque type de véhicule, des contrdles
suffisants sont effectués en ce qui concerne |le nonbre et le type
de rétroviseurs ainsi que |les dinmensions relatives a |eur
installation correcte de fagon a garantir que tous |es véhicules en
production satisfont aux spécifications prescrites pour le véhicule
présenté a |' honol ogati on;

s' assurer que, dans le cas ou |les contrdles effectués confornménent
au paragraphe 17.3.2. ci-dessus établissent |la non-conformté d' un
ou de plusieurs véhicul es aux exi gences vi sées au paragraphe 16 ci -
dessus, toutes |es nesures nécessaires sont prises pour rétablir la
conformté de la production en question.

L'autorité conpétente ayant délivré |'honol ogation de type peut a
tout noment vérifier | es méthodes de contrdle de la conformté
appl i cabl es a chaque unité de production.

El l e peut égal enent effectuer des contrdles au hasard des véhicul es
fabriqués en série, pour vérifier le respect des exi gences visées
au paragraphe 16 ci-dessus.

Dans | e cas ou des résultats négatifs sont enregistrés au cours des
vérifications et contrdles effectués confornménent au paragraphe
17.4. ci-dessus, |'autorité conpétente doit s'assurer que toutes

| es nesures nécessaires sont prises pour rétablir la conformté de
| a production aussi rapidenent que possible.

SANCTI ONS POUR NON- CONFORM TE DE LA PRODUCTI ON

L' honol ogati on délivrée pour un type de véhicul e conforménment au
présent Reglement peut étre retirée si les prescriptions
susnmenti onnées ne sont pas satisfaites.

Au cas ou une Partie contractante a |'Accord appliquant |e présent
Regl ement retirerait une honol ogation qu'elle a précédement
accordée, elle en infornerait aussitdt les autres Parties
contractantes appliquant |le présent Reglenent, au noyen d' une fiche
de conmuni cation conforne au nodel e de |'annexe 1 du présent

Regl enment .

MODI FI CATI ON ET EXTENSI ON DE L' HOMOLOGATI ON D' UN TYPE DE VEH CULE
Toute nodification du type de véhicule est portée a | a connai ssance

du service admnistratif qui a accordé |'honol ogation du type de
véhi cul e. Ce service peut alors:
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19. 1. 1. Soit considérer que |es nodifications apportées ne risquent pas
d' avoir des conséquences facheuses notables et qu' en tout cas ce
véhicul e satisfait encore aux prescriptions.

19. 1. 2. Soit exiger un nouveau proces-verbal du service techni que chargé
des essais.

19. 2. La confirmation de |' honol ogation ou |l e refus d' honol ogati on avec
["indication des nodifications sera notifié aux Parties a |'Accord
appliquant le présent Réglenent par |a procédure indi quée au
par agr aphe 15. 3.

19. 3. L'autorité conpétente ayant délivré |'extension d' honol ogation
attribue un nunéro de séries a ladite extension et en inforne |es
autres Parties a |'Accord de 1958 appliquant |le présent Regl enment,
au noyen d'une fiche de communicati on conforne au nodeéel e de
| "annexe 2 du présent Reégl erment.

20. ARRET DEFI NI TIF DE LA PRODUCTI ON
Si le titulaire d' une honol ogation arréte définitivenent |a
production d' un type de véhicul e honol ogué confornménment au présent
Regl enent, il en informera |'autorité qui a délivré |'honol ogation
laquelle a son tour, le notifiera aux autres Parties a |'Accord de
1958 appliquant | e présent Réglenent, a /noyen d' une fiche de
conmuni cati on conforne au nodél e de |'annexe 2 du présent
Regl enent .

21. NOVS ET ADRESSES DES SERVI CES TECHNI QUES CHARGES DES ESSAI S

D HOMOLOGATI ON ET DES SERVI CES ADM NI STRATI FS

Les Parties a |'Accord de 1958 appliquant | e présent Regl ement
conmuni queront au Secrétariat de |' Organi sati on des Nations Unies
| es nons et adresses des services techniques chargés des essais
d' honol ogation et ceux des services admnistratifs qui délivrent

| " honmol ogati on et auxquel s doivent étre envoyées |les fiches

d' honol ogation ou d' extension, de refus ou de retrait

d' honol ogati on émi ses dans d' autres pays.
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Annexe 1

(format maximal/: A4 (210x297mm))
COMMUNI CATI ON

de: Nom de | ' adm ni stration

DELI VRANCE D UNE HOMOLOGATI ON
EXTENSI ON D' HOMOLOGATI ON

REFUS D HOMOLOGATI ON

RETRAI T D HOMOLOGATI ON

ARRET DEFI NI TIF DE LA PRODUCTI ON

d' un type de rétroviseur, conforménent au Réglenent No 81

Honol ogati on No. .. Ext ensi on No. .

1. Mar que de fabrique ou de commerce du dispositif : ........... ... .. ... .....
2. T P o e
3. Description sommuaire conportant notamrent |es indications suivantes :

3.1. Dinensions principales ) o

32 Ra.yon de Courbure nom na.l ) de la surface réfléchissante

4. Nom et adresse du fabricant : ... ... . . . . . .
5. Nom et adresse du représentant du fabricant (le cas échéant) : ...........
6. Présenté a |'honplogation [ e @ ... .. . . . . . e

1/

2/

Numéro distinctif du pays qui a délivré/étendu/refusé/retiré
| " hormol ogation (voir |es dispositions du Reglenent relatives a |'honol ogation).

Rayer

Il es nmentions inutiles.
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7. Service technique chargé des essais d' homoblogation : .....................
8. Date du proceés-verbal délivré par ce Service : .........u .
9. Numéro du procés-verbal délivré par ce service : .......... ...
10. Véhicul es pour lesquels |le dispositif est destiné : ......................
11. L' honol ogati on est accordée/refuséel/ étendue/retirée 2/
12. Motif(s) de |I'extension de |'honblogation @ .......... .. ... ... .. ...
18, LI BU I o
L4, DAt € 1 L e
15, S gNat Ur € i e e
16. Est annexée la liste des piéces constituant |e dossier d' honpl ogation

déposé au Service adninistratif ayant délivré |'honol ogation
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Annexe 2

(format maximal : A4 (210x297nm))

COMMUNI CATI ON

de: Nom de | ' adm ni stration

Qbjet : 2/ DELI VRANCE D UNE HOMOLOGATI ON
EXTENSI ON D' HOMOLOGATI ON
REFUS D HOMOLOGATI ON
RETRAI T D HOMOLOGATI ON
ARRET DEFI NI TIF DE LA PRODUCTI ON

d' un type de véhicule en ce qui concerne | e nontage des rétroviseurs sur |les
gui dons, confornénent au Régl ement No 81

Honol ogati on No. .. Ext ensi on No. .

1. Mar que de fabrique ou de commerce du véhicule : ......... ... ... ... ... .....

2. Type du VEhi cUl @ & ...

3. Vi tesse nmaxinmal e par construction, du véhicule : < 100 kmih > 100 km h 2/

4 Nom et adresse du CONStIUCE BUI & ... ... it e e e e e
5. Nom et adresse du représentant du constructeur (le cas échéant) : .........
6. Mar que de fabrique ou de commerce du(des) rétroviseurs(s) : ..............

1/ Nunméro distinctif du pays qui a délivré/étendu/refusé/retiré
| " hormol ogation (voir |es dispositions du Reglenent relatives a |'honol ogation).

2/ Rayer les nentions inutiles.
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7. Marque d'honplogation du rétrovi SeUr & . ... ... ...
8. Véhicule présenté a |'honplogation le : ...... .. .. . . . . . . . i,
9. Service technique chargé des essais d' homoblogation : .....................
10. Date du proces-verbal délivré par ce service : ......... ..
11. Nun®ro du proceés-verbal délivré par ce service : ...........0 ...
12. L' honol ogati on est accordée/refuséel/ étendue/retirée 2/
13. Motif(s) de |'extension de |'honblogation : ........ ... ... .. .. ... ...
LA, Ll BU o
15, DAt @ 1 L e
16, S gNat Ul e i o e e
17. Est annexée la liste des piéces constituant |e dossier d' honpl ogation

déposé au Service adninistratif ayant délivré |'honol ogation
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Annexe 3
EXEMPLE DE LA MARQUE D HOMOLOGATI ON DU RETROVI SEUR

(Voir paragraphe 5.4. du Régl enent)

1. I a3

2 =X mm min.

002439 1 =

La marque d' honol ogati on ci-dessus, apposée sur un rétroviseur, indique
gue ce rétroviseur, de type L, a été honol ogué aux Pays-Bas (E 4), sous le
numéro d' honol ogati on 002439. Les deux premers chiffres du nunéro
d' honol ogation i ndi quent que |'honol ogation a été accordée conforménent aux
prescriptions du Réglenent No 81 sous sa forne originale.

Note - Le nunméro d' honol ogation et |e synbole additionnel doivent étre placés a
proximté du cercle, soit au dessus ou au dessous de la lettre "E", soit
a gauche ou a droite de celle-ci. Les chiffres du numéro d' honol ogati on
doi vent étre di sposés du néne cbté par rapport a la lettre "E" et
orientés dans |l e néne sens. Le nunéro d' honol ogation et |e synbole
addi ti onnel doi vent occuper des positions dianétral ement opposées.
L'utilisation de chiffres ronmains pour |es nunméros d' honol ogation doit
étre évitée, afin d exclure toute confusion avec d' autres synbol es.
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Annexe 4

EXEMPLES DE MARQUES D HOMOLOGATI ON D UN VEHI CULE
EN CE QUI CONCERNE LE MONTAGE DES RETROVI SEURS

Mobdél e A

(Voir paragraphe 15.4 du Reégl enent)

-

S 81R - 0024397 a5

Tl

a =8 mm min.

La marque d' honol ogati on ci-dessus, apposée sur un véhicule, indique que
l e type de ce véhicule a été honpl ogué aux Pays-Bas (E 4), en application du
Regl ement No 81 sous | e nunméro d' honol ogati on 002439. Les deux premers
chiffres du nunméro d' honol ogation indi que que |'honpl ogation a été délivrée
conformément aux prescriptions du Réglenent No 81 sous sa fornme originale.

Modéel e B

(Voir paragraphe 15.5 du Regl enent)

|

47 001628 F .

g T 81002439 | § a»

a

r a — & mm min. {

La marque d' honol ogati on ci-dessus, apposée sur un véhicule, indique que le
type de ce véhicule a été honol ogué aux Pays-Bas (E 4), en application des
Regl enents Nos 81 et 47 1/. Les deux prem ers chiffres des nungros

d' honol ogation signifient qu' aux dates de délivrance des honol ogations
respectives le Réeglenent No 81 n'avait pas été nodifié, alors que | e Régl enent
No 47 conprenait déja la série 01 d anmendenents.

1/ Ce dernier nunéro n'est donné qu'a titre d' exenple.
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Annexe 5

VETHODE D ESSAI POUR LA DETERM NATI ON DE LA REFLECTI VI TE

1. DEFI NI TI ONS
1.1. Illumnant normalisé CIE A 1/
. X(*)
600 1,062 2
620 0, 854 4
650 0, 283 5
1.2. Source normalisée CIE A 1/ : lanpe a incandescence de tungsténe a

at nosphére gazeuse fonctionnant a une tenpérature de coul eur proximale
de T, : 2 855,6 K

1.3. bservat eur de référence colorimétrique CIE 1931 1/ : récepteur de
rayonnenent, dont |es caractéristiques colorinétriques correspondent aux

conmposantes trichromatiques spectrales X (¢), Yy (¢), Z (*) (voir
t abl eau) .

1. 4. Conposantes trichromati ques spectrales CIE 1/ : conposantes
trichromati ques, dans le systéene CIE (XYZ), des él énents
nonochronmati ques d' un spectre d' égal e énergie.

1.5. Vi si on photopique 1/ : vision de |'oeil normal lorsqu'il est adapté a
des niveaux de lum nance d'au noins plusieurs candelas par netre carré.

2. APPAREI LLAGE
2. 1. Généralités
2.1.1. L' appareillage doit conporter une source de |um ére, un support pour

' échantillon, un récepteur a cellule photoélectrique et un indicateur
(voir figure 1), ainsi que |es nmoyens nécessaires pour suppriner |es
effets de la lum ere étrangeére.

2.1.2. Le récepteur peut conprendre une sphére d' U bricht pour faciliter la
nmesure du facteur de réflexion des rétroviseurs non plans (convexes)
(voir figure 2).

2.2. Caract éri stiques spectrales de la source de lum ére et du récepteur

2.2.1. La source de lum ére doit étre une source normalisée CIE A associ ée a un
systene optique pernmettant d' obtenir un faisceau de rayons | um neux
presque paralleles. |l est reconmandé de prévoir un stabilisateur de

tensi on pour maintenir une tension fixe de |a | anpe pendant tout le
foncti onnement de |' appareill age.

1/ Définitions extraites de la publication CIE 50 (45) vocabulaire
€l ectrot echni que international, groupe 45 écl airage.
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2.2.2. Le récepteur doit conprendre une cellule photoélectrique dont |a réponse
spectral e est proportionnelle a |la fonction de |um nosité photopi que de
| " observateur de référence colorinétrique CIE (1931) (voir tableau). On
peut égal enent adopter toute autre conbinaison d illumnant-filtre-
récept eur donnant un équivalent global de |'illumnant nornmalisé CIE A
et de vision photopique. Si le récepteur conpte une sphére d' U bricht,
la surface intérieure de |la sphére doit étre revétue d' une couche de
pei nture bl anche mate (diffusive) et non sélective.

2. 3. Condi tions géométri ques

2.3.1. Le faisceau de rayons incidents doit, de préférence, faire un angle (¢)
de 0,44 + 0,09 rad (25 + 5°) avec la perpendiculaire a |l a surface
d' essai; cet angle ne doit toutefois pas dépasser la limte supérieure
de la tol érance, c'est-a-dire 0,53 rad ou 30°. L'axe du récepteur doit
faire un angle (¢) égal a celui du faisceau de rayons incidents avec
cette perpendiculaire (voir figure 1). A son arrivée sur |la surface
d essai, |le faisceau incident doit avoir un dianetre d' au nmoins 19 nm
Le faisceau réfl échi ne doit pas étre plus large que |a surface sensible
de la cellule photoélectrique, ne doit pas couvrir noins de 50 % de
cette surface et doit, si possible, couvrir |Ia méne portion de surface
que |l e faisceau utilisé pour |'étal onnage de |'instrument.

2.3.2. Si le récepteur conprend une sphere d U bricht, celle-ci doit avoir un
diametre mninmal de 127 mm Les ouvertures prati quées dans |a paroi de
| a sphére pour |'échantillon et |e faisceau incident doivent étre de
taille suffisante pour |aisser passer totalenent |es faisceaux | um neux
incident et réfléchi. La cellule photoélectrique doit étre placée de
mani ére a ne pas recevoir directenent la lum ére du faisceau incident ou
du faisceau réfl échi

2. 4. Caractéristiques électriques de |'ensenble cellule-indicateur

La puissance de | a cellule photoélectrique relevée sur |'indicateur doit
étre une fonction linéaire de |'intensité |um neuse de |a surface

phot osensi bl e. Des noyens (él ectriques ou optiques ou | es deux) doivent
étre prévus pour faciliter la remse a zéro et |es réglages

d' étal onnage. Ces nmoyens ne doivent pas affecter la linéarité ou les
caractéristiques spectrales de |'instrument. La précision de |'ensenble
récepteur-indicateur doit étre de + 2 % de la pleine échelle ou de + 10
% de |a val eur nesurée suivant la valeur |la plus petite.

2.5. Support de |'échantillon

Le mécanisne doit pernettre de placer |'échantillon de telle nmani ére que
|"axe du bras de la source et celui du bras du récepteur se croisent au
niveau de | a surface réfl échissante. Cette surface réfl échi ssante peut
se trouver a |'intérieur du rétroviseur échantillon ou des deux c6tés de
celui-ci, selon qu'il s'agit d un rétroviseur a prem ére surface, a
deuxi éme surface ou d' un rétroviseur prisnatique de type "flip".

3. VETHODE OPERATO RE

3. 1. Mét hode d' ét al onnage direct
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S agi ssant de | a néthode d' étal onnage direct, |'étalon de référence
utilisé est |'air. Cette méthode est applicable avec des instrunents
construits de mani ére a pernmettre un étalonnage a 100 % de | ' échelle en
orientant |l e récepteur directenent dans |'axe de |l a source de lum ére
(voir figure 1).

Cette méthode pernet dans certains cas (pour nesurer, par exenple, des
surfaces a faible réflectivité) de prendre un point d'étal onnage
internmédiaire (entre 0 et 100 % de |'échelle). Dans ces cas, il faut
intercaler dans la trajectoire optique un filtre de densité neutre et de
facteur de transm ssion connu, et régler |le systéne d' étal onnage jusqu' a
ce que |'"indicateur narque | e pourcentage de transm ssion correspondant
au filtre & densité neutre. Ce filtre doit étre enlevé avant de
procéder aux nesures de réflectivité.

Mét hode d' ét al onnage i ndi rect

Cette méthode d' étal onnage est applicable aux instruments a source et
récepteur de forme géonétrique fixe. Elle nécessite un étalon de

réfl exi on convenabl enent étal onné et entretenu. Cet étalon doit étre de
pr éf érence un rétrovi seur plan dont |le facteur de réflexion est auss

voi sin que possible de celui des échantillons essayés.

Mesure sur rétroviseur non plan (convexe)

La nmesure du facteur de réflexion de rétrovi seurs non plans (convexes)
demande |'utilisation d' instrunents renfermant une sphére d' U bricht
dans | e récepteur (voir figure 2). Si |'appareil de lecture de |la
sphére avec un mroir étalon de facteur de réflexion E % donne n,

di vi sions, avec un miroir inconnu, n_divisions correspondent a un
facteur de réflexion X % donné par la formule :
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Figure 1 — Schéma général de |’ appareillage de mesure de la réflectivité par |es
deux mét hodes d’ étal onnage
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Figure 2— Schéma général de |’ appareillage de nesure de la réflectivité a sphere
d’ U bricht dans |le récepteur méthodes d' étal onnage
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VALEURS DES COVPCSANTES TRI CHROVATI QUES SPECTRALES DE L' OBSERVATEUR
DE REFERENCE COLORI METRI QUE CIE 1931 1/
(Ce tableau est extrait de la Publication CIE (50(45) (1970))

A X() y() Z(*)
nm — — —

380 0, 001/ 4 0, 000/ 0 0, 006/ 5
390 0, 004/ 2 0, 000/ 1 0, 020/ 1
400 0,014/3 0, 000/ 4 0,067/ 9
410 0, 043/ 5 0,001/ 2 0,207/ 4
420 0,134/ 4 0, 004/ 0 0, 645/ 6
430 0, 283/9 0,011/ 6 1,385/6
440 0, 348/ 3 0, 023/0 1,747/ 1
450 0, 336/ 2 0, 038/ 0 1,772/1
460 0, 290/ 8 0, 060/ 0 1,669/ 2
470 0,195/ 4 0, 091/0 1,287/6
480 0, 095/ 6 0, 139/0 0, 813/0
490 0, 032/ 0 0, 206/ 0 0, 465/ 2
500 0, 004/ 9 0,323/0 0,272/ 0
510 0, 009/ 3 0,503/ 0 0, 158/ 2
520 0, 063/ 3 0, 710/ 0 0,078/ 2
530 0, 165/ 5 0, 862/ 0 0, 042/ 2
540 0, 290/ 4 0, 954/ 0 0, 020/ 3
550 0, 433/ 4 0,995/ 0 0, 008/ 7
560 0,594/ 5 0, 995/ 0 0, 003/ 9
570 0,762/ 1 0,952/ 0 0,002/ 1
580 0,916/ 3 0, 870/ 0 0,001/ 7
590 1,026/ 3 0,757/ 0 0,001/1
600 1,062/ 2 0, 631/0 0, 000/ 8
610 1,002/ 6 0,503/ 0 0, 000/ 3
620 0, 854/ 4 0,381/0 0, 000/ 2
630 0, 642/ 4 0, 265/ 0 0, 000/ 0
640 0, 447/ 9 0,175/ 0 0, 000/ 0
650 0, 233/5 0, 107/0 0, 000/ 0
660 0, 164/9 0,061/ 0 0, 000/ 0
670 0,087/ 4 0,032/ 0 0, 000/ 0
680 0, 046/ 8 0,017/0 0, 000/ 0
690 0,022/ 7 0, 008/ 2 0, 000/ 0
700 0,011/4 0, 004/ 1 0, 000/ 0
710 0, 005/ 8 0,002/ 1 0, 000/ 0
720 0, 002/ 9 0, 001/ 0 0, 000/ 0
730 0, 001/ 4 0, 000/ 5 0, 000/ 0
740 0, 000/ 7 0, 000/ 2 2/ 0, 000/ 0
750 0, 000/ 3 0, 000/ 1 0, 000/ 0
760 0, 000/ 2 0, 000/ 1 0, 000/ 0
770 0, 000/ 1 0, 000/ 0 0, 000/ 0
780 0, 000/ 0 0, 000/ 0 0, 000/ 0

I/ Tabl eau abrégé. Les val eurs de ;l(-) = V() sont arrondies a quatre

chiffres aprés la virgule.
2/ Modifié en 1966 (de 3 a 2).
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FI GURE EXPLI CATI VE

Exenpl e de dispositif pour |a nesure du facteur

de réflexion des mroirs sphériques

Fea

Explication des lettres

(s

oI rmmoo

Récept eur

Di aphr agne

Fenétre d' entrée
Fenétre de mesure
Lentille

Fenétre porte-objet
Source | um neuse
Sphere d'intégration
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PROCEDURE DE DETERM NATI ON DU RAYON DE COURBURE "r"
DE LA SURFACE REFLECHI SSANTE DU M RO R

Mesur es

Appareil | age

On utilise un appareil dit "sphéronetre" décrit a la figure 1
Poi nts de mesure

La mesure des rayons principaux de courbure est effectuée en trois
points situés aussi preés que possible du 1, de la 1 et des 2

3 2 3
de |'"arc de la surface réfl échissante contenu dans | e plan paralléle
a la plus grande dinmension passant par |le centre du mroir et sur
|"arc qui lui est perpendiculaire.

Toutefois, si les dinmensions du mroir rendent inpossible |'obtention
des nesures dans les directions définies au point 1.2.1, |les services
techni ques chargés des essais peuvent procéder a des nesures en ce
poi nt dans deux directions perpendicul aires aussi proches que
possi bl e de celles prescrites ci-dessus.

Cal cul du rayon de courbure (r)

r', exprimé en nmm est calculé par la fornule :
ou r est | e rayon de courbure du prem er point de nesure,
I’pl + I’p2 + rp3

3

I e rayon de courbure du prem er point de nesure

r =

p3 du troisiene
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CONTROLE DE CONFORM TE DE LA PRODUCTI ON
DEFI NI TI ONS
Au sens de | a présente annexe, on entend par
"type de systéne d' effacenent”, une conbi nai son donnée d' axes, de
poi nts de pivotement et autres necanisnmes d' articul ation assurant le

dépl acenent du rétrovi seur dans la direction considérée en cas de
choc.

ESSAI S

Les rétrovi seurs sont soum s aux essai s suivants :

Surface réfl échi ssante

Vérification du rayon de courbure nom nal, conforménent aux
prescriptions du paragraphe 2 de |'annexe 6 au présent Regl enent.

Mesure des écarts entre rayons de courbure confornménment aux
prescriptions du paragraphe 7.2.2. du présent Regl erment.

Dispositif d'effacenent

Essai de conportement au choc confornmément aux prescriptions du
par agraphe 8.2. du présent Reéglenent.

FREQUENCE ET RESULTAT DES ESSAI S

Vérification du rayon de courbure nonmi nal et nesure des écarts entre
rayons de courbure

Fr équence

Une fois par trimestre, par numéro d' honol ogation et par rayon de
cour bure nom nal

Résul tat s
Tous les résultats de nmesure doivent étre rel evés.

Les limtes des écarts prévues au paragraphe 7.2.2. du présent
Regl enent doi vent étre respectées.

Essai de conportenent au choc

Fr équence

Une fois par trimestre, par numéro d' honol ogati on, par type de
systéne d' ef facenent et par configuration d' enbase.
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3.2.2. Résul tats
Tous les résultats doivent étre rel evés.
Les prescriptions du paragraphe 8.4. du présent Régl enent doivent
étre respect ées.

3. 3. Choi x des échantill ons

Les échantillons soum s aux essais devront étre choisis en tenant
conpte du volune de producti on de chaque type de rétroviseurs.




