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1. CHAMP D'APPLICATION 1

Le présent Reéglement s'appligue aux projecteursur povéhicules
des catégories M, N et 7.2

2. DEFINITIONS
Au sens du présent Reglement, on entend :

2.1 par_bloc optique halogéiSEALED BEAM" (défini par la suite "bloc optique
HSB"), un projecteur comprenant un réflecteur ermrejeen métal ou en toute
autre matiere, un systeme optique et une ou plusisources lumineuses
halogenes constituant un ensemble intégral et isithe ne pouvant étre
démonté sans entrainer sa destruction totale. I©es bptiques sont :

211 de "catégorie 1", lorsqu'ils n'émettent qusanl faisceau-route,

2.1.2 de "catégorie 21", lorsqu'ils n'émettent geaul faisceau-croisement,

2.1.3 de "catégorie 22", lorsqu'ils émettent, aaixtde I'utilisateur, soit un faisceau-
route, soit un faisceau-croisement;

2.2 par "lentillg, I'élément le plus a I'extérieur du projecteue (@inité) qui transmet
de la lumiére a travers la surface éclairante;

2.3 par "revétemehttout (tous) produit(s) appliqué(s) en une ouspdurs couches
sur la surface externe d'une lentille;

2.4 par "blocs optiques HSBle "types différents des blocs optiques présentant
entre eux des différences essentielles, ces difé&® pouvant notamment porter
sur :

241 la marque de fabrique ou de commerce,

2.4.2 les caractéristiques du systéme optique,

2.4.3 l'addition ou la suppression d'éléments quifiltles de modifier les résultats

optiques par réflexion, réfraction, absorption et/déformation en cours de
fonctionnement, I'adjonction ou la suppression ilee§ congus exclusivement

1/  Rien dans le présent Reglement n'empéche uni RalfAccord appliquant le présent
Réglement d'interdire la combinaison d'un bloc qu¢i HSB comportant une lentille en
matériau plastique homologué en application du gmefReéglement avec un dispositif de
nettoyage des projecteurs mécanique (a balai).

2/ Selon les définitions de lI'annexe 7 de la Réswlud'Ensemble sur la Construction des
Véhicules (R.E.3) (document TRANS/WP.29/78/Rev.16kheh2, modifié en dernier lieu par
'Amend.4).



E/ECE/324
E/ECE/TRANS/505

} Rev.1/Add.30/Rev.2

Reéglement No 31

page 6

2.4.4
2.4.5
2.4.6

2.4.7

2.5

3.1.1

3.1.2

3.2
3.2.1

3.2.2
3.2.3
3.2.3.1

pour modifier la couleur du faisceau et non sa rij@n lumineuse n'entraine
pas un changement de type,

la tension nominale,
la forme du (ou des) filament(s),

le genre du faisceau obtenu (faisceau-cras¢nfaisceau-route ou les deux
faisceaux),

les matériaux constitutifs des lentilles etrdvétement éventuel.

"Couleur de la lumiére émise par un dispdsities définitions de la couleur de
la lumiere émise qui figurent dans le Reglementd80 et ses séries
d’amendements en vigueur a la date de la demankbendlogation de type
s’appliquent au présent Reglement.

DEMANDE D'HOMOLOGATION

La demande d'homologation est présentée pardpriétaire de la marque de
fabrique ou de commerce ou son représentant dlavenédité. Elle précise :

si le bloc HSB est destiné a I'obtention &ola d'un faisceau-croisement et d'un
faisceau-route ou de I'un des deux faisceaux seaiem

lorsqu'il s'agit d'un bloc optique HSB deétia I'obtention d'un faisceau-
croisement, si le bloc optique est construit pas dleux sens de circulation ou
pour la circulation a droite ou a gauche seulement.

Toute demande d'homologation est accompagnée :

de dessins, en trois exemplaires, suffisammeéétaillés pour permettre

I'identification du type et représentant le blocigpe HSB vu de face (avec, s'il

y a lieu, le détail des stries des lentilles) et @upe transversale : le(s)

filament(s) doit (doivent) aussi figurer sur lessdims a I'échelle 2 : 1, vu(s) de
face et de profil; les dessins doivent indiquempéacement réservé a la marque
d'homologation et aux symboles complémentairesrppport au cercle de la

marque d'homologation;

d'une description technique succincte;
du nombre suivant d'échantillons :

pour I'homologation d'un bloc optique HSBedtant une lumiere incolore : cing
échantillons,



3.2.3.2

3.2.3.3

3.2.4
3.24.1

3.24.1.1

3.2.4.1.2

3.2.4.2

3.3

3.4
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pour I'homologation d'un bloc optigue HSBeétant une lumiere colorée : deux
échantillons émettant une lumiére colorée, et @dohantillons du méme type
émettant une lumiére incolore ne différant du tppésenté que par le fait que la
lentille ou le filtre n'est pas coloré;

lorsqu'il s'agit de blocs optiques HSB éardgtune lumiére colorée, ne différant
des blocs optiques a lumiere incolore que par laleaos de la lumiére émise,
pour lesquelles les exigences décrites aux parbhgep, 7, et 8 ci-dessous ont
déja été respectées, il est suffisant de ne fowumiun seul échantillon de bloc
optique a lumiére colorée qui sera soumis aux seg¥&rits au paragraphe 9 ci-
dessous;

pour lI'essai du matériau plastique dontéedlles sont constituées :
de treize lentilles;

six de ces lentilles peuvent étre rengda par 6 échantillons de matériau d'au
moins 60 x 80 mm, présentant une face extérieuameplou convexe et, au
milieu, une zone pratiquement plane d'au moins 1% xnm (avec un rayon de
courbure minimal de 300 mm),

chaque lentille ou échantillon de matérdoit étre produit selon les procédés
appligués dans la fabrication de série,

d'un réflecteur devant lequel peuvent gtatales lentilles conformément aux
indications du fabricant.

Les caractéristigues des matériaux constitutés lentilles et des revétements
éventuels accompagnées du proces-verbal d'essaicede matériaux et
revétements s'ils ont déja été essayés.

L'autorité compétente doit vérifier I'existerse dispositions satisfaisantes pour
assurer un contrble efficace de la qualité de lafamwnité de production avant
que soit accordée I'homologation du type.

INSCRIPTIONS B

Les blocs optigues HSB présentés a I'hnomologaportent la marque de
fabrigue ou de commerce du demandeur.

3/ Dans le cas de blocs optiques construits de faceatisfaire aux exigences d'un seul
sens de circulation (soit a droite, soit & gaucliegst, en outre, recommandé de faire
figurer, d'une fagcon indélébile, sur la lentilleesl limites de la zone qui pourrait
éventuellement étre masquée pour éviter la géneuaagers d'un pays ou le sens de la
circulation n'est pas celui pour lequel le blocigpé est construit. Toutefois, lorsque par
construction cette zone est directement identiéabktte délimitation n'est pas nécessaire.
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4.2

4.3

5.1

5.1.1

5.1.2

5.1.3

514

5.15

lls comportent, sur la lentille, un emplacemdnt grandeur suffisante pour la
marque d'homologation et pour les symboles addigtsprévus au paragraphe 5
ci-aprés; l'emplacement est indiqué sur les dessmgntionnés au
paragraphe 3.2.1 ci-dessus.

lls comportent sur la lentille ou sur le corfes valeurs nominales de la tension
et de la puissance du filament-route, suivies devdteur de la puissance
nominale du filament-croisement, si applicable.

HOMOLOGATION

Généralités

Si tous les échantillons d'un type de bloctigye HSB présentés a
I'nomologation en application du paragraphe 3 dsts satisfont aux
prescriptions du présent Réglement, 'homologagisinaccordée.

Lorsque des feux groupés, combinés ou mamelht incorporés satisfont aux
prescriptions de plusieurs Reéglements, on peut sgpoune marque
internationale d'homologation unique, a conditiare ghacun des feux groupés,
combinés ou mutuellement incorporés, satisfassextpaescriptions qui lui sont
applicables.

Chaque homologation comporte l'attributionndhuméro d'homologation dont
les deux premiers chiffres (actuellement 02) inéigfula série d'amendements
contenant les modifications techniques majeureslas récentes apportées au
Réglement a la date de délivrance de I'homologatione méme Partie

contractante ne peut pas attribuer ce méme numéua autre type de bloc

optique HSB visé par le présent Reéglement, saufcas d'extension de

I'hnomologation a un dispositif ne différant de dedi¢ja homologué que par la
couleur de la lumiére émise.

L'homologation, I'extension de I'homologafiole refus ou le retrait de
I'nomologation ou l'arrét définitif de la produatiad'un type de bloc optique
HSB, en application du présent Réglement, estigotifix Parties a I'Accord de
1958 appliquant le présent Réglement, au moyenedfiche conforme au
modéle visé a I'annexe 1 du présent Réglement.

Sur tout bloc optigue HSB conforme & un tymenologué en application du
présent Réglement, il est apposé, aux emplacenvesds au paragraphe 4.2 ci-
dessus, en plus de la marque prescrite au paragraph, une marque
d'homologation telle que celle qui est décrite paragraphes 5.2 et 5.3 ci-aprés.
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5.2 Composition de la marque d'homologation

La marque d’homologation est composée :
5.2.1 d'une marque d’homologation internationadem@renant :

5.2.1.1 un cercle a l'intérieur duquel est plac@éettre "E", suivie du numéro distinctif
du pays qui a accordé I'hnomologatiah 4

5.2.1.2 le numéro d'homologation prescrit au paplge 5.1.3 ci-dessus;
5.2.2 du (ou des) symbole(s) additionnel(s) suifsnt

5.2.2.1 sur les blocs optiques HSB satisfaisanieseent aux exigences de la circulation
a gauche, une fléche horizontale dirigée vers ¢aételid'un observateur regardant
le bloc optique HSB de face, c'est-a-dire versdg ae la route ou s'effectue la
circulation;

5.2.2.2 sur les blocs optiques HSB satisfaisant g@scriptions du présent Reglement
pour le seul faisceau-croisement, les lettres "HSC"

5.2.2.3 sur les blocs optiques HSB satisfaisant g@scriptions du présent Reglement
pour le seul faisceau-route, les lettres "HSR";

4/ 1 pour I'Allemagne, 2 pour la France, 3 poutalie, 4 pour les Pays-Bas, 5 pour la
Suede, 6 pour la Belgique, 7 pour la Hongrie, 8rptau République tchéque, 9 pour
'Espagne, 10 pour la Serbie, 11 pour le Royaumg-Wa pour I'Autriche, 13 pour le
Luxembourg, 14 pour la Suisse, 15 (libre), 16 pauxorvége, 17 pour la Finlande, 18 pour
le Danemark, 19 pour la Roumanie, 20 pour la Paodl pour le Portugal, 22 pour la
Fédération de Russie, 23 pour la Grece, 24 podande, 25 pour la Croatie, 26 pour la
Slovénie, 27 pour la Slovaquie, 28 pour le Béla@&pour I'Estonie, 30 (libre), 31 pour la
Bosnie-Herzégovine, 32 pour la Lettonie, 33 (libr&} pour la Bulgarie, 35 (libre), 36 pour
la Lituanie, 37 pour la Turquie, 38 (libre), 39 pdlAzerbaidjan, 40 pour I'ex-République
yougoslave de Macédoine, 41 (libre), 42 pour la @mmauté européenne (Les
homologations sont accordées par les Etats memlopgs utilisent leurs propres
marques CEE), 43 pour le Japon, 44 (libre), 45 pdwstralie, 46 pour I'Ukraine, 47 pour
I'Afrigue du Sud, 48 pour la Nouvelle-Zélande, 48up la Chypre, 50 pour la Malte,
51 pour la République de Corée, 52 pour la MalaB8pour la Thailande, 54 et 55 (libres),
56 pour le Monténégro, 57 (libre) et 58 pour laiBim Les numéros suivants seront
attribués aux autres pays selon l'ordre chronologide ratification de I'Accord concernant
I'adoption de prescriptions techniques uniformepliapbles aux véhicules a roues, aux
équipements et aux piéces susceptibles d'étre mantéitilisés sur un véhicule a roues et
les conditions de reconnaissance réciproque delogations délivrées conformément a
ces prescriptions, ou de leur adhésion a cet Acetrtes chiffres ainsi attribués seront
communiqués par le Secrétaire général de I'Orgtaaisales Nations Unies aux Parties
contractantes a I'Accord.
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5.2.2.4

5.2.2.5

5.2.2.6

5.2.2.7

5.2.2.8

5.2.2.9

5.3
5.3.1

5.3.2
5.3.2.1

sur les blocs optiques HSB satisfaisant @@scriptions du présent Reglement
tant pour le faisceau-croisement que pour le faige®ute, les lettres "HSCR";

sur les blocs optiques HSB satisfaisant @@scriptions du présent Réeglement
pour le faisceau-route, au voisinage du cerclewattt la lettre "E", I'indication
de l'intensité lumineuse maximale exprimée par epere de marquage tel que
défini au paragraphe 8.3.2.1.2 ci-apreés;

sur les blocs optiqgues HSB comportant wergille en matériau plastique, le
groupe de lettres "PL" a c6té des symboles presatix paragraphes 5.2.2.3 a
5.2.2.5 ci-dessus.

Les deux chiffres du numéro d'homologa(@actuellement 02) qui indiquent la
série d'amendements correspondant aux modificatieclsniques majeures les
plus récentes apportées au Reéglement a la date adedélivrance de

I'hnomologation et, si nécessaire, la fleche préscpeuvent figurer & proximité
des symboles additionnels ci-dessus.

Dans tous les cas, le mode d'utilisatiopligpé pendant la procédure d'essai
prévue au paragraphe 1.1.1.1 de l'annexe 6 ets)afEnsion(s) autorisée(s)

conformément au paragraphe 1.1.1.2 de l'annexeiv@wmtoétre indiqués sur les

fiches d'homologation et sur la feuille de normemmuniquée aux pays Parties
a I'Accord qui appliquent le présent Reglement.

Dans les cas correspondants, le dispositif daitepd'inscription suivante :

Sur les blocs optiques HSB satisfaisant aux pnesens du présent Reglement
et congus de fagcon a exclure tout allumage siméltdun filament du faisceau-
croisement et de celui de toute autre source lunsieeavec laquelle il peut étre
mutuellement incorporé, ajouter dans la marque rddlogation une barre
oblique (/) aprés le symbole du feu-croisement.

Les marques et symboles mentionnés auxgrphes 5.2.1 et 5.2.2 ci-dessus
doivent étre nettement lisibles et indélébiles, raélorsque le bloc optique est
monté sur le véhicule.

Disposition de la margue d'homologation

Feux indépendants

L'annexe 2, figures 1 & 7, du présent Réglemenheales exemples des marques
d'homologation et des symboles additionnels mengésrci-dessus.

Feux groupés, combinés ou mutuellement iroréip

Lorsque des feux groupés, combinés ou rament incorporés satisfont aux
prescriptions de plusieurs Réglements, il peut éamposé une marque



5.3.2.11

5.3.2.1.2

5.3.2.2

5.3.2.2.1

5.3.2.2.2

5.3.2.3

5.3.2.4

5.3.2.5

5.3.3

5.3.3.1
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internationale d'homologation unique composée daarcle entourant la
lettre "E" suivie du numéro distinctif du pays ayatélivré I'homologation, et
d'un numéro d’homologation. Cette marque d'homaioggeut étre placée en
un endroit quelconque des feux groupés, combinésiotwellement incorporés,
a condition :

d'étre visible quand les feux ont étdaltés,

qu'aucun élément des feux groupés, audsbou mutuellement incorporés qui
transmet la lumiére ne puisse étre enlevé sansagjienlevée en méme temps la
marque d'homologation.

Le symbole d'identification de chaque fearespondant a chaque Réglement en
application duquel I'homologation a été accordéensia que la série
d'amendements correspondant aux modifications tguea majeures les plus
récentes apportées au Réglement a la date de atédwrde I'homologation et, si
nécessaire, la fleche appropriée, doivent étre g0

soit sur la plage éclairante appropriée;

soit en groupe, de maniere que chacum féex groupés, combinés ou
mutuellement incorporés puisse étre clairementtifién(voir quatre exemples
possibles en annexe 2).

Les dimensions des éléments d'une mardummdlogation unique ne doivent
pas étre inférieures aux dimensions minimales pitescpour le plus petit des
marquages individuels par un Reglement au titreududhomologation a été
délivrée.

Chaque homologation comporte l'attributdban numéro d'homologation. Une
méme Partie contractante ne peut pas attribuer@raemumeéro a un autre type
de feux groupés, combinés ou mutuellement incoporéé par le présent
Réglement.

L'annexe 2, figure 8, du présent Réglentamine des exemples de marques
d'homologation des feux groupés, combinés ou mignent incorporés, avec
tous les symboles additionnels mentionnés ci-dessus

Feux dont la lentille est utilisée pour difféts types de feux et gui peuvent étre
mutuellement incorporés ou groupés avec d'autmps fe

Les dispositions du paragraphe 5.3.2 ci-dessusagplicables.

En outre, lorsque la méme lentille estisdd, celle-ci peut porter les différentes
marques d'homologation des types de projecteursd'ensembles de feux
auxquels elle est destinée, a condition que le <oppincipal du bloc
optique HSB, méme s'il ne peut étre dissocié demtille, comporte lui aussi
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5.3.3.2

6.2

6.2.1

6.2.2

6.3

6.4

6.5

I'emplacement visé au paragraphe 4.2 ci-dessus a@te pla marque
d'homologation des fonctions présentes.

Si différents types de blocs optiques HSB compurtan corps principal
identique, celui-ci peut porter les différentes quaes d'homologation.

L'annexe 2, figure 9, du présent Réglentmntne des exemples de marques
d'homologation correspondant a ce cas.

SPECIFICATIONS GENERALES

Chacun des échantillons doit satisfaire audcgjations indiquées au présent
paragraphe et aux paragraphes 7 et 8 ci-dessoas bgsoin, au paragraphe 9.

Les blocs optiques HSB doivent étre conguastuits de telle fagon que, dans
les conditions normales d'utilisation et en dépets dribrations auxquelles ils
peuvent alors étre soumis, leur bon fonctionnemesdte assuré et qu'ils
conservent les caractéristiques imposeées par EeptdrReglement.

Les blocs optiques HSB doivent étre munis dlispositif permettant le réglage
réglementaire des projecteurs sur le véhicule acoméonent aux régles qui y sont
applicables. Ce dispositif peut faire défaut poes dlocs optiques HSB, si
I'utilisation de telles unités est restreinte a dékicules sur lesquels le réglage
des projecteurs est assuré par d'autres moyens.

Si un bloc optique HSB spécialisé pour faisceautaocet un bloc optique HSB
spécialisé pour faisceau-croisement sont groupésreseul dispositif comme
des unités remplacables, le dispositif doit perreelg réglage réglementaire de
chacune des unités HSB individuellement.

Toutefois, ces prescriptions ne s'appliqueag aux projecteurs réflecteurs non
séparables. Pour ce type de projecteurs, les ppéstis du paragraphe 8.3 du
présent Reglement sont applicables. Dans le casleotiaisceau principal
proviendrait de plus d'une source lumineuse, orrdéhe la valeur maximale de
I'éclairage (EM) en utilisant I'ensemble des foowes produisant le faisceau
principal.

Les bornes ne sont en contact électrique qo'dee (ou les) filament(s)
approprié(s) et sont robustes et fermement fixéelslac optique HSB.

Les blocs optiques HSB comportent des connexi@ectriques conformes a
celles figurant sur un des schémas reproduitsnad®e 3 du présent Réglement
et sont conformes aux dimensions mentionnées aatite lannexe.

On procéde a des essais complémentaires co@foem aux prescriptions de
I'annexe 6 pour s'assurer que la performance phéittagqme des blocs optiques
HSB n'a pas subi de variation excessive en coutgigation.
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6.6 Si la lentille du bloc optique HSB est en miaérplastique, les essais doivent
étre effectués conformément aux prescriptionsatengxe 7.

7. VALEURS NOMINALES ET VALEURS D'ESSAI

7.1 La tension nominale est de 12 volts 5

7.2 La puissance ne doit pas excéder 75 watts ledilament-route et 68 watts pour
le filament-croisement, cette puissance étant néesadr une tension d'essai de
13,2 volts.

8. ECLAIREMENT 8

8.1 Prescriptions générales

8.1.1 Les blocs optiques HSB doivent étre consirdé telle facon qu'ils donnent un

éclairement non éblouissant et cependant suffisanfaisceau-croisement et un
bon éclairement en faisceau-route.

8.1.2 Pour vérifier I'éclairement produit par l®@dloptique HSB, on se sert d'un écran
placé verticalement a une distance de 25 m a ltaganbloc optique, comme
indiqué a I'annexe 4 du présent Réglemént 7

8.1.3 Sur cet écran, I'éclairement dont il est fa@ntion aux paragraphes 8.2.5, 8.2.6
et 8.3 ci-aprés est mesuré au moyen d'un photgptége de surface utile
comprise a l'intérieur d'un carré de 65 mm de c6té.

8.2 Prescriptions relatives au faisceau-croisement

8.2.1 Le faisceau-croisement doit produire une coe'une netteté telle qu'un bon
réglage a l'aide de cette coupure soit possiblecdugpure doit étre une droite
horizontale du c6té opposé au sens de la circugiaur lequel le bloc optique
est prévu. De l'autre c6té, la coupure ne doit dépasser, soit la ligne
brisée HV H H, formée par une droite HV Haisant un angle de 45° avec
I'horizontale et une droite |HH,, décalée de 25 cm en hauteur par rapport a la
droite hh, soit la droite HV § inclinée de 15° au-dessus de I'horizontale (voir

5/ Des prescriptions pour des blocs optiqgues HSBial'tension nominale de 24 volts
sont a 'étude.

6/ Toutes les mesures photométriques sont effectaélastension nominale définie au
paragraphe 7.1.

7/ Si, dans le cas d'un bloc optique HSB prévu psatisfaire aux exigences de ce

Reglement uniquement pour le faisceau-croiseméxe Ifocall dlverge sensiblement de la

direction générale du faisceau, un réglage lagsakffectué de fagon a satisfaire, au mieux
aux exigences imposées pour les éclairements amtspt5 R et 50 R pour la circulation a

droite, et aux points 75 L et 50 L pour la circidata gauche.
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annexe 4 du présent Reglement). En aucun cas, aupure dépassant a la fois
la ligne HV H, et la ligne H H; et résultant de la combinaison des deux
possibilités précédentes n'est admise.

8.2.2 Le bloc optique HSB est orienté de telle fagoe sur le faisceau-croisement :

8.2.2.1 pour les blocs optiques HSB devant satisfaux exigences de la circulation a
droite, la coupure sur la moitié gauche de I'é@asoit horizontale, et pour les
blocs optiques HSB devant satisfaire aux exigemeek circulation a gauche, la
coupure sur la moitié droite de I'écran soit homiade;

8.2.2.2 cette partie horizontale de la coupurerseve, sur I'écran, a 25 cm au-dessous
de la trace hh (voir annexe 4 du présent Reglement)

8.2.2.3 le "coude" de la coupure se trouve surdeet vv_9.

8.2.3 Réglé de cette facon, le bloc optique HSBH datisfaire aux seules conditions
mentionnées ci-aprés aux paragraphes 8.2.5 et,&R$Hn homologation n'est
demandée que pour un faisceau-croisementelGaux conditions mentionnées
aux paragraphes 8.2.5, 8.2.6 et 8.3 s'il est deséindonner un faisceau-
croisement et un faisceau-route.

8.2.4 Dans le cas ou un bloc optique HSB, régldadéacon indiquée ci-dessus, ne
répond pas aux conditions mentionnées aux paragsal2.5, 8.2.6 et 8.3, il est
permis de changer le réglage pourvu que I'on ndadéppas l'axe du faisceau
latéralement de plus d'un degré (= 44 cm) versrtatel ou la gauche 11Pour
faciliter le réglage a l'aide de la coupure, il petmis de masquer partiellement
le bloc optique afin que la coupure soit plus nette

8/ L'écran de réglage doit étre de largeur suffisapour permettre I'examen de la
coupure sur une étendue de 50 au moins de chagéeleda trace vv.

9/  Si le faisceau ne présente pas de coupure ayafitoude net", le réglage latéral est
effectué de fagon a satisfaire au mieux aux exigerimposées pour les éclairements aux
points 75 R et 50 R pour la circulation a droité,aeix points 75 L et 50 L pour la
circulation a gauche.

10/ Un bloc optique HSB prévu pour émettre un fadsceroisement peut comporter un
faisceau-route non soumis a cette spécification.

11/ La limite de modification du réglage de 1° vdasdroite ou la gauche n'est pas
incompatible avec une modification du réglage ailtivers le haut ou vers le bas, cette
derniere n'étant limitée que par les exigences dragraphe 8.3. Toutefois, la partie
horizontale de la coupure ne doit pas s'étendrdedd-de la trace hh (les conditions du
paragraphe 8.3 ne sont pas applicables aux blotiques HSB destinés a satisfaire aux
prescriptions du présent Reglement pour le seatésu-croisement).
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L'éclairement produit sur I'écran par le damu-croisement doit répondre aux
prescriptions du tableau suivant :

POINTS DE L’'ECRAN DE MESURE ECLAIREMENT EXIGE,
BLOCS OPTIQUES HSB| BLOCS OPTIQUES HSB EN LUX
POUR CIRCULATION A | POUR CIRCULATION A

DROITE GAUCHE
B50 L B50L <0.4
75R 75 L 212
75 L 75R <12
50 L 50 R <15
50 R 50 L 212
50 V 50 V > 6
25 L 25 R > 2
25 R 25 L > 2
<0.7
> 3

Pol!nt quel!conquefians I? zoInVe 1] <2 x (ES0R ouyl

., W N T (E50L )

*/ E 50 R et E 50 L sont les éclairements réellenmeggurés.

En aucune des zones |, I, I, 1V, il ne teister de variations latérales
nuisibles a une bonne visibilité.

Prescriptions relatives au faisceau-route

S'il s'agit d'un bloc optigue HSB destiné anrier un faisceau-route et un
faisceau-croisement, la mesure de I'éclairemendwptosur I'écran par le
faisceau-route s'effectue avec le méme réglagela dptique HSB que pour
les mesures définies aux paragraphes 8.2.5 et ;84l6s'agit d'un bloc
optigue HSB donnant uniquement un faisceau-routesti réglé de telle facon
que la région d'éclairement maximale soit centrég ¢ point de
croisement HV des traces hh et vv; un tel bloc i HSB peut ne satisfaire
qgu'aux seules conditions mentionnées au paragrdj3he

L'éclairement produit sur I'écran par le damu-route doit répondre aux
prescriptions suivantes :

Le point de croisement (HV) des traces thtwedoit se trouver a l'intérieur de
l'isolux 80 % de I'éclairement maximal. Cette valewaximale (k) doit étre
d'au moins 48 lux. La valeur maximale\(Ene doit pas étre supérieure a
240 lux; de plus, dans le cas d'un bloc optique HfRte croisement-route,
cette valeur maximale ne devra en aucun cas dépdasséois I'éclairement
mesuré, en faisceau-croisement, au point 75 R %ol) .7
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8.3.2.1.2

8.3.2.2

9.1
10.

11.

11.1

11.2

11.3

11.3.1

11.3.2

L'intensité maximaley) du faisceau-route, exprimée en milliers de caasiel
est calculée par la formule :

Im =0,625 Iy

Le repéere de marquagey)l'de cette intensité maximale, prévu au
paragraphe 5.2.2.5, est obtenu par la relation :

Cette valeur est arrondie a la valeur 7,5 - 10,6327,5-20-25-27,5 - 30 -
37,5 - 40 - 45 - 50 la plus proche.

En partant du point HV, horizontalementsvéa droite et vers la gauche,
I'éclairement doit étre au moins égal a 24 lux Wwaaine distance de 1,125 m et
au moins égal a 6 lux jusqu'a une distance de 12,25

COULEUR
Les blocs optiques HSB doivent émettre une énenblanche.
VERIFICATION DE LA GENE

La géne provoquée par le faisceau-croisement dessbbptiques HSB est
vérifiée 12.

CONFORMITE DE LA PRODUCTION

Les projecteurs homologués en vertu du préRegiement sont fabriqués de
facon a étre conformes au type homologué et afamésaux prescriptions du
paragraphes 8 et 9.

On procéde a des vérifications appropriéetaderoduction, afin de s'assurer
gue les prescriptions du paragraphe 11.1 sont céSpe

Le détenteur de I'homologation doit en paligzu

s'assurer qu'il existe des procédures ddraeneffectif de la qualité des
produits;

avoir accés au matériel de contrdle nécesgmur vérifier la conformité a
chaque type homologué;

12/ Cette condition fait I'objet d'une recommandat#ol'intention des administrations.
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s'assurer que les résultats des essaisenomgistrés et que les documents les
concernant restent disponibles pendant une pédadigterminer en accord avec
le service administratif;

analyser les résultats de chaque type d'pesa verifier et assurer la stabilité
des caractéristiques des produits, en prévoyanttalésances pour certaines
variations dans la production industrielle;

veiller a ce que, pour chaque type de ptodui effectue au moins les essais
prescrits a I'annexe 5 du présent Reglement;

veiller a ce que tout prélevement d'échlamtitévélant un défaut de conformité
avec le type d'essai considéré donne lieu a ureatthantillonnage et a un
autre essai. Toutes les mesures nécessaires t@trenprises pour rétablir la
conformité de la production correspondante.

L'autorité compétente qui a délivré I'hnomokoga du type peut a tout moment
vérifier les méthodes de contrbéle de la confornaipplicables a chaque lot de
production.

Les registres d'essai et les relevés d'tawende la production doivent étre
présentés a l'inspecteur lors de chaque inspection.

L'inspecteur peut prélever des échantillamshasard pour les soumettre a des
essais dans le laboratoire du fabricant. Le nomiiremum d'échantillons peut
étre déterminé en fonction des résultats des psopgdfications du fabricant.

Si le niveau de qualité ne semble pas sadmfit ou s'il semble nécessaire de
vérifier la validité des essais effectués en agpicn du paragraphe 11.4.2
ci-dessus, l'inspecteur préleve des échantillongr jes envoyer au service
technique qui a procédé aux essais d'homologat®riyde, en utilisant les
critéres de l'annexe 8.

L'autorité compétente peut procéder a tmgaie prescrit dans le présent
Reglement. Ces essais seront effectués sur dastitdns prélevés au hasard
sans perturber les engagements de livraison degdalbs et en accord avec les
critéres de l'annexe 8.

L'autorité compétente s'efforcera d'obtemie fréquence d'une inspection par
deux ans. Cela est toutefois a la discrétionalgdrité compétente et fonction

de sa confiance dans les dispositions prises pgaurar un contréle efficace de

la conformité de la production. Si des résultaégatifs sont enregistrés,

l'autorité compétente veillera a ce que toutesnesures nécessaires soient
prises pour rétablir la conformité de la productdams les plus brefs délais.

Il n'est pas tenu compte des projecteurs appaent défectueux.
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11.6

12.

12.1

12.2

13.

13.1

13.1.1

13.1.2

13.2

13.3

14.

Il n'est pas tenu compte du repére de marquage
SANCTIONS POUR NON-CONFORMITE DE LA PRODUCTION

L'homologation délivrée pour un type de blgtique HSB conformément au

présent Reglement peut étre retirée si les presmnip susmentionnées ne sont
pas satisfaites ou si un bloc optique HSB portantniarque d'homologation

n'est pas conforme au type homologué.

Au cas ou une Partie contractante a I'Acc@uliquant le présent Réglement
retirerait une homologation qu'elle a précédemnaecbrdée, elle en informera
aussitdt les autres Parties contractantes appligieaprésent Reglement au
moyen d'une fiche de communication conforme au neodée I'annexe 1 du

présent Réglement.

MODIFICATION ET EXTENSION DE L'HOMOLOGATION D'M TYPE DE
BLOC OPTIQUE HALOGENE "SEALED BEAM" (BLOC OPTIQUE &B)

Toute modification du type de bloc optiqgue H®Bt notifiée au service
administratif qui a homologué le type de bloc opdgHSB. Ce service peut
alors :

Soit considérer que les modifications apEstne risquent pas d'avoir des
conséquences facheuses notables et qu'en toueddeaoptique HSB satisfait
encore aux prescriptions.

Soit exiger un nouveau proces-verbal duisemechnique chargé des essais.

La confirmation de I'homologation ou le reflisomologation avec l'indication
des modifications est notifié aux Parties a I'Acc@appliquant le présent
Réglement par la procédure indiquée au paragraghé.5

L'autorité compétente qui délivre la prorogatde I'homologation lui attribue
un numéro de séries qu'elle notifie aux autresi€arhd I'Accord de 1958
appliquant le présent Reglement, au moyen d'unkefide communication
conforme au modéle visé a I'annexe 1 du présenieRemt.

ARRET DEFINITIF DE LA PRODUCTION

Si le titulaire d'une homologation arréte défingiment la production d'un type
de bloc optique HSB homologué conformément au prté®&glement, il en
informe l'autorité qui a délivré I'homologationglzelle & son tour, le notifie
aux autres Parties a I'Accord de 1958 appliquanpriessent Reglement, au
moyen d'une fiche de communication conforme au reodisé a I'annexe 1 du
présent Réglement.
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DISPOSITIONS TRANSITOIRES

A compter de la date d'entrée en vigueur deélae 02 d'amendements au
présent Réglement, aucune Partie contractante caapit ledit Reglement ne
peut refuser d'accorder une homologation en veupi@sent Reglement tel
qu'il a été modifié par la série 02 d'amendements.

Vingt-quatre mois apres la date d'entrée en viguesentionnée au
paragraphe 15.1 ci-dessus, les Parties contrastaappliquant le présent
Reglement n'accordent I'hnomologation que si le tgeebloc optique HSB
satisfait aux prescriptions du présent Réglemenhttél a été modifié par la
série 02 d'amendements

Les homologations déja accordées en verturélsept Reglement avant la date
mentionnée au paragraphe 15.2 ci-dessus resteatilgal Toutefois, les Parties
contractantes appliquant le présent Reglement peunterdire le montage des
blocs optiques HSB non conformes aux prescriptaumprésent Réglement tel
gu'il a été modifié par la série 02 d'amendements :

sur les véhicules dont I'homologation duetygu I'homologation individuelle a
été accordée plus de 24 mois apres la date d'eatréggueur mentionnée au
paragraphe 15.1 ci-dessus,

sur les véhicules dont la premiére immalaiton remonte a plus de 5 ans
aprés la date d'entrée en vigueur mentionnée agpgphe 15.1 ci-dessus.

NOMS ET ADRESSES DES SERVICES TECHNIQUES CHARGPBES
ESSAIS D'HOMOLOGATION ET DES SERVICES ADMINISTRATH-

Les Parties a I'Accord de 1958 appliquant le préeR&glement communiquent

au secrétariat de I'Organisation des Nations Ulessnoms et adresses des
services techniques chargés des essais d'homalogati ceux des services

administratifs qui délivrent I'nomologation et aweds doivent étre envoyées
les fiches d'homologation ou d'extension, de refusle retrait d'homologation

ou l'arrét définitif de la production, émises dalsutres pays.
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COMMUNICATION

(format maximal: A4 (210 x 297 mm))

émanant de : Nom de I'administration:

concernant: 2 DELIVRANCE D'UNE HOMOLOGATION
EXTENSION D'HOMOLOGATION
REFUS D'HOMOLOGATION
RETRAIT D'HOMOLOGATION
ARRET DEFINITIF DE LA PRODUCTION

d'un type de bloc optique halogéne "Sealed Beardc(bptique HSB) conformément au
Reglement No 31

Homologation NO. : ......ccccceeeeennnns ExtensiO. : ........cccceeeeee.

1. Bloc optique HSB présenté en vue de son homtilmgaomme type 3

Tension NOMINAIE (VOILS) .....euieiii e e e e e e
Puissance NOmMiINale (WAtIS) ..........c..iunt oo e e e e e e e e e e e e e s e e as

2. Le filament du feu-croisement peut/ne peut pagtie allumé en méme temps
gue le filament du feu-route et/ou que tout autem favec lequel il est
mutuellement incorporé.

3. Marqgue de fabrique ou de commerce

4, NOM et adreSSe dU fADIICANT ......iuiiis s i ettt ettt et e e s e e e e

5. Le cas échéant, nom et adresse du représentdabdcant

6. Présenté a I'homologation le

7. Service technique chargé des essais d'homotogati
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8. Date du procés-verbal EMmiS PAr C& SEIVICE . e nneeeneiiaeiiieeiaeeieaet e ean e e e e
9.  Numéro du proces-verbal EmIS Par C& SEIVICE. . ietiiiiiiiiiaiiieei et et
10. Homologation accordée/prorogée/refusée/reltée

11. Motif(s) de I'extension (le cas EChéant) ..ccc.. oo e

12. Eclairement maximal (en lux) du faisceau-rauts m du bloc optique HSB

........................................................................... moyenne prise sur 5 blopsiques)
L3, LU et et ————— et et ————— ettt en e an s
S I = P
(RS T S [o | o F- LU | £ PP PP PP
16. Le deSSiN NO ..oieeiiiiiiiiiiei e e ci-joint représente le bloatique.

1/ Numéro distinctif du pays qui a délivré/étenadfuisé/retiré I'homologation (voir les
dispositions du Réglement relatives a I'homologgtio

2/ Rayer les mentions inutiles.

3/ Indiguer le marquage adéquat choisi dans la stdessous :

HSCR, HSCR, HSCR, HSC, HSC, HSC, HSR, HSOASC/R, HSC/R, HSC/R, HSC, HSC/,
—> <> —> <> —> +“—> —>

HSC/, HSCR PL, HSCR PL, HSCR PL, HSC PL, HSC PISC PL, HSC PL, HSR PL,
<+“——> —_—> +“—> —> <+—>

HSC/R PL, HSC/R PL, HSC PL, HSC PL, HSC PL
—> +“—> — > “—>
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EXEMPLES DE MARQUES D’HOMOLOGATION

HscR:T}a
Olﬂ%

4397
243 —1'3

a = 12 mm min.

Figure 1

La marque d'homologation ci-dessus, apposée simamoptique HSB, indique
gue ce bloc optique a été homologué aux Pays-Bdy 4&us le numéro 2439,
gu'il satisfait au présent Reéglement, tel qu'amengg la série 02
d'amendements, tant pour le faisceau-croisementpgue le faisceau-route, et
gu'il est prévu pour la seule circulation a droite.

Le chiffre 30 indique que l'intensité maximale daisteau-route est comprise
entre 86 250 et 101 250 candelas.

NOTE : Le numéro d’homologation et les symboleditt@hnels doivent étre placés a
proximité du cercle et disposés soit au-dessus,aaptessous de la lettre "E", a
droite ou & gauche de cette lettre. Les chiffremaméro d'homologation doivent
étre disposés du méme coté par rapport a la [dfteet orientés dans le méme
sens. L'utilisation de chiffres romains pour lesndnos d'homologation doit étre

évitée, afin d'exclure toute confusion avec d'auygmboles.
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-1
HSCR -—_Ti

02 /X%
smm—

a = 12 mm min.

Figure?2

La marque d'homologation ci-dessus, apposée surlamoptique HSB, indique que
ce bloc optique satisfait au présent Reglement, giglhmendé par la série 02
d'amendements, tant pour le faisceau-croisemenpquele faisceau-route, et qu'il est
prévu pour la seule circulation a gauche.
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HSC
02

2439

Figure 3a

La marque d'homologation ci-dessus, apposée sunlamoptique HSB, indique que
ce bloc optique satisfait au présent Reglement, qghmendé par la série 02
d'amendements, pour le seul faisceau-croisemengu@t est prévu pour la seule

circulation a droite.

HSCO2/| 2439

Figure 3b
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02 HSRPL
—

30
2439 02 2439
Figure 4 _Figure 5

Les marques d'homologation ci-dessus, apposéesiesiblocs optiques HSB
comportant une lentille de matériau plastique, guéint que ces blocs optiques
satisfont au présent Réglement, tel qu'amendéapsérie 02 d'amendements

pour le seul faisceiroute. Le
nombre 30 indique que l'intens
maximale du faisceau-route est
comprise entre 82 500 et 101 Z
candelas.

pour le seul faisceau-
croisement et qu'ils sont
prévus pour la seule
circulation & gauche.
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HSC/R
02 HSC/

2439 022439

Figure 6 Figure 7

Identification d'un bloc optique HSB conforme
aux prescriptions du Reglement No 31

a la fois pour le faisceau- pour le faisceau-cnoiset
croisement et le faisceau-route seulement et congguement
et congu uniquement pour la pour la circulatiadraite.

circulation a droite.

Le filament du faisceau-croisement ne doit padusiar
en méme temps que celui du faisceau-route et/au cel
d'un autre avec lequel il est mutuellement incoépor
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Figure 8

Marquage simplifié pour les feux groupés, combinés
ou mutuellement incorporés

(Les lignes verticales et horizontales schématidestformes du dispositif de
signalisation et ne font pas partie de la marqieuiologation)

30-
Modeéele A
17120
01l A 02 HSCR PL 02 8 PL 02 1la
—— tlp———- _
01 A O2HSCRPL 02 B PL 02 la
——— apmc——.
N 30
Modele B
17120
A | HSCR| B | la
01 | PL | PL |02
- | 02 02
Modele C —— :
30
17120
01 A®3o 17120 02 HSCR'PL 02 BPL 02 la
— i
Modele D

Pour les nctes, voir page suivante.
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NOTE : Les quatre exemples ci-dessus correspondemm dispositif d'éclairage portant
une margque d'homologation relative a :

un feu-position avanhomologué conformément a la série 01 d'amendensnts
Réglement No 7;

un bloc optiqgue HSBavec un faisceau-croisement concu pour la cir;dag
droite et & gauche et un faisceau-route d'une $ittermaximale comprise entre
86 250 et 101 250 candelas (indiqué par le nomBj)e®mologué conformément
a la série 02 d'amendements au Réglement No 3bmpartant une lentille de
matériau plastique;

un feu brouillard avanbhomologué conformément & la série 02 d'amendenants
Reglement No 19 et comportant une lentille de matéplastique;

un feu indicateur de direction avate catégorie la, homologué conformément a la
série 02 d'amendements au Réglement No 6.
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Figure 9

Feu mutuellement incorporé avec un bloc optique HSB

Exemple 1
A SCRPL HSCRPL
B e i .
30 01 02 02
17120
17122

L'exemple ci-dessus correspond au marquage d'umtéldede matériau plastique utilisée
pour différents types de blocs optiques HSB, a savo

soit :

soit :

soit :

un bloc optique HSB avec un faisceau-cmmiset congu pour les deux sens de
circulation et un faisceau-route, homologué en wmbkgne (ElI) selon les

prescriptions au Reéglement No 5 modifié par la eséfi2 d'amendements,

mutuellement incorporé avec un feu-position avaminblogué conformément a la
série 01 d'amendements au Réglement No 7;

un bloc optique HSB avec un faisceau-cmiset congcu pour les deux sens de
circulation et un faisceau-route d'une intensit&imale comprise entre 86 250 et
101 250 candelas, homologué en Allemagne (El) sdies prescriptions du
Réglement No 31 modifié par la série 02 d'amendésnenutuellement incorporé
avec le méme feu-position avant que ci-dessus;

I'un ou l'autre des blocs optiques HSB esslis homologué comme feu simple.



E/ECE/324
E/ECEITRANS/505 } Rev.1/Add.30/Rev.2

Reéglement No 31
page 30
Annexe 2

Figure 9(suite)

Le corps principal du bloc optique doit porter Busnuméro d'homologation valable,

par exemple :
A SCRPL SCRPL HSCRPL A HSCRPL
el D S B ] B
01 5 02 02 01 2
OR OR 30 o3 E1 30
17120 17120 17122 17122

Exemple 2

02HSR 01 CR
«—>

30

81151

L'exemple ci-dessus correspond au marquage d'urildeutilisée pour un ensemble
de deux blocs optiques HSB homologué aux Pays-Bd}, composé d'un projecteur
émettant un faisceau-croisement congu pour les deens de circulation et un
faisceau-route répondant aux prescriptions du Regie No 1 et d'un projecteur
émettant un faisceau-route répondant aux preseriptdu Réglement No 31.
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Annexe 5

PRESCRIPTIONS MINIMALES CONCERNANT LES PROCEDURB&E CONTROLE
DE LA CONFORMITE DE LA PRODUCTION

1. GENERALITES

1.1 Les prescriptions de conformité sont considgmr@mmme satisfaites du point de
vue meécanique et géométrique, conformément auxcppe®ns du présent
Réglement, si les différences n'excedent pas lad¥de fabrication inévitables.

1.2 En ce qui concerne les caractéristigues phadrimoués, la conformité des
projecteurs de série n'est pas contestée si, lerfedsai des caractéristiques
photométriques d'un projecteur choisi au hasard;

1.2.1 aucune valeur mesurée ne s'écarte, danssedeéavorable, de plus de 20 % des
valeurs prescrites dans le présent Reglement. Ieewaleurs B 50 L (ou R) et la
zone I, I'écart maximum admissible est le suivant

B50L (ouR): 0,2 Ix, soit20 %
0,3 Ix, soit30 %
Zone lll : 0,3 Ix, s0it20 %
0,45 Ix, soit30 %

1.2.2 ou bien si

1.2.2.1 pour le faisceau-croisement, les valeuesgites dans le présent Reglement
sont atteintes sur HV (avec une tolérance de +lWxp et, par rapport a cette
droite, en au moins un point de chaque région d&ensur I'écran de mesure
(& 25 m) par un cercle de 15 cm de rayon autourpaests B50 L (ou R) /1
(avec une tolérance de + 0,1 lux), 75 R (ou L)V5@5 R et 25 L, ainsi que dans
toute la partie de la zone IV qui n'est pas situddus de 22,5 cm au-dessus de la
ligne 25 R et 25 L,

1.2.2.2 et si, pour le faisceau-route, HV étaniéi l'intérieur de Il'isolux 0,75.& une
tolérance de + 20 % pour les valeurs maximum et 2@ % pour les valeurs
minimum est respectée pour les valeurs photomés@n tout point de mesure
défini au paragraphe 8.3 du présent Reglement.

1  Les lettres entre parenthéses concernent lgeqteairs employés pour la circulation &
gauche.
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1.2.3 Si les résultats des essais décrits ci-desmussont pas conformes aux
prescriptions, on peut modifier I'alignement dujpoteur, a condition que I'axe
du faisceau ne soit pas déplacé latéralement dedeuf vers la droite ou vers
la gauche. 11

1.3 Pour vérifier comment change la position valgcde la ligne de coupure sous
I'effet de la chaleur, la méthode ci-dessous egligyee :

Un des projecteurs de I'échantillon est soumis assgais conformément a la
méthode prévue au paragraphe 2.1 de l'annexe 6 apodr été soumis trois fois
de suite au cycle défini au paragraphe 2.2.2 de¢ge 6.

Le projecteur est considéré comme acceptabd se dépasse pas 1,5 mrad.

Si cette valeur dépasse 1,5 mrad sans excéden@, e second projecteur est
soumis a l'essai, aprés quoi la moyenne des vabsisslues enregistrées pour
les deux échantillons ne doit pas dépasser 1,5.mrad

1.4 Les coordonnées chromatiques doivent étrefanés.

2. EXIGENCES MINIMALES POUR LA VERIFICATION DE LA
CONFORMITE PAR LE FABRICANT

Pour chaque type de projecteur, le détenteur Hemblogation est tenu
d'effectuer au moins les essais suivants, a urpiéméce appropriée. Ces essais
sont effectués conformément aux spécifications rdsgnt Reglement.

Tout prélévement d'échantillons mettant en évidelacnon-conformité pour le
type d'essai considéré donnera lieu a un nouveéleyment et a un nouvel
essai. Le fabricant prendra toute disposition passurer la conformité de la
production correspondante.

2.1 Nature des essais

Les essais de conformité du présent Réglemenempodur les caractéristiques
photométriques et la vérification du changementlal@osition verticale de la
ligne de coupure sous l'effet de la chaleur.

11/ Voir note de bas de page correspondant danxie tki Réglement.
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2.2

2.2.1

2.2.2

2.2.3

2.2.4

2.3

Modalité des essais

Les essais sont généralement effectués aoéfoent aux méthodes définies
dans le présent Réglement.

Pour tout essai de conformité effectué pas seins, le fabricant pourra
cependant utiliser des méthodes équivalentes agp@sobation de l'autorité
compétente chargée des essais d'homologationalrecéint est tenu de justifier
que les méthodes utilisées sont équivalentes aesealu'indique le présent
Réglement.

L'application des paragraphes 2.2.1 et Zl@rihe lieu a un étalonnage régulier
des matériels d'essais et a une corrélation aveaenkesures effectuées par une
autorité compétente.

Dans tous les cas, les méthodes de réfémomtecelles du présent Réglement,
en particulier pour les contréles et prélévemedtsiaistratifs.

Nature du prélevement

Les échantillons de projecteurs doivent étre médeau hasard, dans un lot
homogéne. On entend par lot homogene un ensengbl@ajecteurs de méme
type, défini selon les méthodes de production duicant.

L'évaluation porte généralement sur des projestguoduits en série par une
usine. Cependant, un fabricant peut grouper ledfred de production
concernant le méme type de projecteurs produitphesieurs usines, a condition
gue celles-ci appliguent les mémes criteres deitguat la méme gestion de la
qualité.
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Caractéristiques photométriques mesurées etéges

Les projecteurs prélevés sont soumis a des megir@®métriques aux points
prévus par le Reglement, en limitant le relevé pots Enax, HV 2/, HL, HR 3
dans le cas du faisceau-route, et aux points B 5@ol R), HV, 50V,
75R (ou L) et 25L (ou R) dans le cas du faiscemisement (voir figure a

Le fabricant est tenu d'effectuer I'exploitatidatstique des résultats d'essais et
de définir en accord avec l'autorité compétentecl@®res d'acceptabilité de sa
production afin de satisfaire aux spécificationdirdés pour le contrble de
conformité de la production au paragraphe 11.1réggnt Réglement.

Les critéres gouvernant l'acceptabilité doivene &&ls que, avec un degré de
confiance de 95 %, la probabilité minimum de passeec succes une
vérification par sondage telle que décrite a l'a@n® (premier prélévement)

2.4
'annexe 4).

2.5 Criteres d'acceptabilité
serait de 0,95.

2/

Lorsque le faisceau-route est réciproquementrpm@ au faisceau-croisement, HV

sera, dans le cas du faisceau-route, le méme pientmesure que dans le cas du
faisceau-croisement.

3/

HL et HR : points sur "hh", situés a 1,125 m mxdpvement a la gauche et a la droite

du point HV.
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Annexe 6

ESSAIS DE STABILITE DU COMPORTEMENT PHOTOMETRIQUEHS
PROJECTEURS

ESSAIS DES PROJECTEURS COMPLETS

Une fois mesurées les valeurs photométriques coréforent aux prescriptions du
présent Réglement, aux points,k pour le faisceau-route et HV, 50 R, B 50 L pour le
faisceau-croisement (ou HV, 50 L, B 50 R pour legjgcteurs congus pour la circulation a
gauche), un échantillon du projecteur complet ébre soumis a un essai de stabilité du
comportement photométrique en fonctionnement. Raojécteur complet”, on entend
I'ensemble du projecteur lui-méme y compris lestipar de carrosserie et les feux
environnants qui peuvent affecter sa dissipati@mnrtiique.

1. ESSAIS DE STABILITE DU COMPORTEMENT PHOTOMETRIGU

Les essais doivent étre faits en atmosphere setlwalme, a une température
ambiante de 23 °C + 5 °C, le projecteur compleh&fxé sur un support qui
représente l'installation correcte sur le véhicule.

1.1. Projecteur propre

Le projecteur doit rester allumé pendant douzerdmucomme indiqué au
paragraphe 1.1.1 et contr6lé comme prescrit augpapae 1.1.2.

1.1.1 Essais
Le projecteur reste allumé pendant la durée pitescr

1.1.1.1 a) dans le cas ou une seule source lunenéfes-route ou feu-croisement)
doit étre homologuée, le filament correspondant akimé pendant la
durée prescrite/2

b) dans le cas d'un feu-croisement et d'un feuerootituellement incorporés
(projecteur HSB a deux filaments) :

Si le demandeur précise que le projecteur est et étre utilisé

avec un seul filament allumé/,1l'essai doit étre exécuté en
conséquence et chacune des sources lumineusesfiégrcieste

allumée_2 pendant la moitié du temps indiqué au paragrdphe

Dans tous les autres cas2l, le projecteur doit étre soumis au cycle
suivant, pendant un temps égal a la durée prescrite
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15 minutes, filament du faisceau-croisement allumé
5 minutes, tous filaments allumés;

c) dans le cas de sources lumineuses groupéesstims sources individuelles
doivent étre allumées simultanément pendant la elypm&scrite pour les
sources lumineuses individuelles, a) compte teraledgent de |'utilisation
des sources lumineuses mutuellement incorporéeselbh les instructions
du fabricant.

Tension d'essai

La tension doit étre réglée de maniére a fourfig® de la puissance maximale
spécifiée dans le présent Réglement pour le(s)($ype projecteur(s) HSB en
cause.

Résultats de I'essai

Inspection visuelle

Une fois la température du projecteur stabiliséla éempérature ambiante, on
nettoie la lentille du projecteur et la lentilletéseure s'il y en a avec un chiffon
de coton propre et humide. On les examine alorgelisment; on ne doit pas
constater de distorsion, de déformation, de fisswrele changement de couleur
de la lentille du projecteur ni de la lentille enétire s'il y en a.

Essai photométrique

Conformément aux prescriptions du présent Réglénmncontrdle les valeurs
photométriques aux points suivants :

Feu-croisement :

50 R - B 50 L - HV pour les projecteurs congus mplaucirculation a droite,
50 L - B50 R - HV pour les projecteurs congusmplaucirculation & gauche.
Feu-route :

Point Bnax

Un nouveau réglage peut étre effectué pour tenimpte d'éventuelles
déformations du support du projecteur causées jarchaleur (pour le
déplacement de la ligne de coupure voir le pardggdbde la présente annexe).

On tolere un écart de 10 % y compris les tolérartess a la procédure de
mesure photométrique, entre les caractéristiquedophétriques et les valeurs
mesurées avant I'essai.
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1.2 Prosecteur sale
Une fois essayé comme prescrit au paragraphe iddéssus, le projecteur est
préparé de la maniére décrite au paragraphe Jp@i4 allumé pendant une heure
comme prévu au paragraphe 1.1.1, et ensuite védtiénme prescrit au
paragraphe 1.1.2.

1.2.1 Préparation du projecteur

1.2.1.1. Mélange d'essai

1.2.1.1.1. Pour projecteur avec lentille extériezmeverre :

Le mélange d'eau et de polluant & appliquer spragcteur est constitué de :

9 parties (en poids) de sable siliceux dont la gil@métrie est comprise
entre 0 et 10Qum,

1 partie (en poids) de poussiére de charbon védbtas de hétre) de
granulométrie comprise entre 0 et 1,08,

0,2 partie (en poids) de NaCMC, &t

une quantité appropriée d'eau distillée de conditétc 1 mS/m.

Le mélange ne doit pas dater de plus de 14 jours.

1.2.1.1.2. Pour projecteur avec lentille extérieameplastique :

Le mélange d'eau et de polluant a appliquer sprogcteur est constitué de :

9 parties (en poids) de sable siliceux dont la gil@métrie est comprise
entre 0 et 10Qum,

1 partie (en poids) de poussiéere de charbon vedbtat de hétre) de
granulométrie comprise entre 0 et 1,08,

0,2 partie (en poids) de NaCMC, 3
13 parties d'eau distillée de conductivitd mS/m, et

2 + 1 parties d'agent mouillant.4

Le mélange ne doit pas étre vieux de plus de Wisjo
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Application du mélange d'essai sur legutgur

On applique uniformément le mélange d'essai sutetta surface de sortie de la
lumiére du projecteur, puis on laisse sécher. éted cette opération jusqu'a ce
que l'éclairement soit tombé a une valeur compeisee 15 et 20 % des valeurs
mesurées pour chacun des points suivants, dansdeditions décrites au
paragraphe 1 ci-dessus

Emax Route pour un feu-croisement-route,

Emax Route pour un feu-route seul,

50 R et 50 V_bpour un feu-croisement seul congu pour la cirtafaa droite,
50 L et 50 V_% pour un feu-croisement seul cong¢u pour la cirtafaa gauche.
Appareillage de mesure

L'appareillage de mesure doit étre équivalentlai cpii est utilisé pour les essais
d'homologation des projecteurs.

VERIFICATION DU DEPLACEMENT VERTICAL DE LA LIGNE DE
COUPURE SOUS L'EFFET DE LA CHALEUR

Il s'agit de vérifier que le déplacement vertidal la ligne de coupure d'un feu-
croisement allumé di a la chaleur ne dépasse masalaur prescrite.

Aprés avoir subi les essais décrits au paragrdphbgele projecteur est soumis a
I'essai décrit au paragraphe 2.1 sans étre déntdent®dn support ni réajusté par
rapport a celui-ci.

Essai

L'essai doit étre fait en atmosphere séche etesafrune température ambiante
de 23 °C+ 5 °C.

Un projecteur HSB de série vieilli pendant au nsoime heure est allumé en
position feu-croisement sans étre démonté de sppastini réajusté par rapport
a celui-ci. (Aux fins de cet essai, la tension datite réglée comme prescrit au
paragraphe 1.1.1.2.) La position de la ligne depco& dans sa partie horizontale
(entre vv et la verticale passant par le point BL5@our les projecteurs congus
pour la circulation & droite ou le point B 50 R p@eux qui sont congus pour la
circulation a gauche) est vérifiée trois minuteg) (et 60 minutes §p),
respectivement, aprés l'allumage.
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La mesure du déplacement de la lighe de coupwstdé&i-dessus doit étre faite
par toute méthode donnant une précision suffisaete des résultats
reproductibles.

2.2 Résultats de I'essai

221 Le résultat exprimé en milliradians (mradt e€onsidéré comme acceptable
guand la valeur absoluefar = | r3- rgo | enregistrée sur le projecteur n'est pas
supérieure a 1,0 mrad ¢ < 1,0 mrad).

2.2.2 Cependant, si cette valeur est supérieutd anrad mais inférieure ou égale a
1,5 mrad (1,0 mrag A r, < 1,5 mrad), un second projecteur est soumis aaiess
comme prévu sous paragraphe 2.1 aprés avoir émisdwis fois de suite au
cycle décrit ci-dessous, afin de stabiliser la posides parties mécaniques du
projecteur sur un support représentatif de sorailadion sur le véhicule :

Une heure de fonctionnement du feu-croisementefesion d'alimentation
étant réglée comme prévu au paragraphe 1.1.1.2),

Une heure d’'arrét.

Le type du projecteur est considéré comme accéptibba moyenne des valeurs
absoluesA r, mesurée sur le premier échantillonfet;, mesurée sur le second
échantillon est inférieure ou égale a 1,0 mrad

(ALzAr“) <10 mrad

1/ Si deux filaments ou plus s'allument simultanémenand le projecteur est utilisé
comme avertisseur lumineux, cette utilisation net gms étre considérée comme une
utilisation simultanée normale des deux filaments.

2/ Quand le projecteur soumis a l'essai est groupénatuellement incorporé avec les
feux de position, ces derniers doivent étre allupgsdant la durée de I'essai. S'il s'agit d'un
feu indicateur de direction, celui-ci doit étreuasié en mode clignotant avec des temps
d'allumage et d'extinction approximativement égaux.

3/ NaCMC représente la carboxyméthylcellulose sodjgcommunément désignée par
les lettres CMC. La NaCMC utilisée dans le méladgepoussieres doit avoir un degré de
substitution de 0,6 a 0,7 et une viscosité de 200« pour une solution de 2 %, a 20 °C.

4/  La tolérance sur la quantité est due a la nésgesbobtenir un polluant qui s'étale
correctement sur tous les matériaux plastiques.

5/ 50 V est situé a 375 mm sous HV, sur la lignetigate v-v sur I'écran a 25 m de
distance.
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PRESCRIPTIONS APPLICABLES AUX FEUX COMPORTANT DEENTILLES
EN MATERIAUX PLASTIQUES - ESSAIS DE LENTILLES OU BE'CHANTILLONS

11

1.2

1.3

1.4

2.
2.1

211

DE MATERIAUX ET DE FEUX COMPLETS

PRESCRIPTIONS GENERALES

Les échantillons fournis conformément au paxplge 3.2.4 du présent Réglement

doivent satisfaire aux prescriptions indiquées @atagraphes 2.1 a 2.5 ci-
dessous.

Deux parmi les cinqg échantillons de feux costgplfournis conformément au
paragraphe 3.2.3 du présent Réglement, et compadtemn lentilles en matériaux
plastiques doivent, en ce qui concerne le matédas lentilles, satisfaire aux
prescriptions indiquées au paragraphe 2.6 ci-dessou

Les échantillons de lentilles en matériaux tpdaes ou les échantillons de
matériaux sont soumis avec le réflecteur devanudédes lentilles sont, le cas

échéant, destinées a étre montées aux essais ddyation dans I'ordre

chronologique indiqué au tableau A reproduit ddapdendice 1 de la présente
annexe.

Cependant, si le fabricant du projecteur esmesure d'apporter la preuve que le
produit a déja passé avec succes les essais pagnwuparagraphes 2.1 a 2.5 ci-
aprés ou a des essais équivalents conformément @auwa Réglement, ceux-ci

n'‘ont pas a étre exécutés a nouveau; seuls lessgssavus au tableau B de

l'appendice 1 devront étre impérativement effectués

ESSAIS

Résistance aux changements de température

Essais

Trois nouveaux échantillons (lentilles) sont soumising cycles de changement

de température et d'humidité (HR = humidité reka}iwselon le programme
suivant :

3ha40°C+t2°Cet85a95%HR;
l1ha23°C+5°Cet60a75% HR,;
15ha-30°C+2°C;
l1ha23°C+5°Cet60a75% HR,;
3has80°C+2°C;
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2.1.2

2121

2.1.2.2

2.2

2.2.1

lha23°C+5°Cet60a75% HR.

Avant cet essai, les échantillons sont conditionpésdant 4 heures au moins a
23°C+5°Cet60a75% HR.

Note : Les périodes de 1 h a 23 °C + 5 °C comprennemnipEriodes de transition
d'une température a une autre, nécessaires pouer élds effets de choc
thermique.

Mesures photométriques

Méthode
Les échantillons subissent des mesures photomégiguant et aprés essai.

Les mesures photométriques sont faites avec uneda#étalon, aux points
suivants :

a) B 50 L et 50 R pour le faisceau-croisement dem-croisement ou feu-
croisement-route (B 50 R et 50 L dans le cas d¢epteurs pour conduite a
gauche);

b) Emaxroute pour le faisceau-route d'un feu-route oudmisement-route.
Résultats

Les écarts entre les valeurs photométrigues mesuagant et aprés essai sur
chacun des échantillons ne doivent pas dépassét,1Y) compris les tolérances
dues aux procédures de mesure photométrique.

Résistance aux agents atmosphérigues et amtsagi@miques

Résistance aux agents atmosphériques

Trois nouveaux échantillons (lentilles ou échaati8 de matériaux) sont exposés
au rayonnement d'une source ayant une répartiti@mgétique spectrale voisine
de celle d'un corps noir dont la température sgeséintre 5 500 °K et 6 000 °K.
Des filtres adéquats sont interposés entre la soatdes échantillons de facon a
réduire trés sensiblement les radiations d'unedengd'onde inférieure & 295 nm
et supérieure a 2 500 nm. L'éclairement énergétauaiveau des échantillons
doit étre de 1 200 W/Mm+ 200 W/nf pendant une durée telle que I'énergie
lumineuse regue par ceux-ci soit égale a 4 500 KMH#n200 MJ/nf. Dans
I'enceinte, la température mesurée au panneau pleicé au niveau des
échantillons doit étre de 50 °C £ 5 °C. Afin d'asswne exposition réguliére, les
échantillons doivent tourner a une vitesse compgigee 1 et 5 tr/min autour de la
source de rayonnement.
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Les échantillons sont pulvérisés avec de l'eaulldistayant une conductivité
inférieure a 1 mS/m et une température de 23 °C& Selon le cycle suivant :

pulvérisation : 5 minute
séchage : 25 minutes.

Résistance aux agents chimiques

A la suite de I'essai décrit au paragraphe 2.Rdessus et aprés avoir procédé a
la mesure décrite au paragraphe 2.2.3.1 ci-destadace extérieure de ces trois
échantillons est soumise au traitement décrit atagraphe 2.2.2.2 avec le

mélange défini au paragraphe 2.2.2.1 ci-dessous.

Mélange d'essai

Le mélange d'essai est constitué de 61,5 % deptahe, 12,5 % de toluéne,
7,5 % de tétrachlorure d'éthyle, 12,5 % de trichtloylene et de 6 % de xyléne
(pourcentage du volume).

Application du mélange d'essai

Imprégner jusqu'a saturation un morceau de tissucdton (conforme a la
norme ISO 105) avec le mélange défini au paragr&oBe.1 et I'appliquer, apres
10 secondes au plus, pendant 10 minutes sur ladaigieure de I'échantillon,
avec une pression de 50 N/grsoit une force de 100 N appliquée sur une surface
d'essai de 14 x 14 mm.

Pendant cette période de 10 minutes, le tampotisda est réimprégné avec du
mélange de facon que la composition du liquide igp@gl demeure toujours
identique au dosage d'essai prescrit.

Pendant la durée d'application, il est admis que dompense la pression exercée
sur I'échantillon pour éviter les fissures caugggascette pression.

Lavage

A la fin de l'application du mélange d'essai, é&hantillons sont séchés a l'air
libre, puis lavés avec la solution a 23 °C + 5 Wg&crite au paragraphe 2.3
(résistance aux détergents).

Les échantillons sont ensuite soigneusement rircé&x de l'eau distillée ne
contenant pas plus de 0,2 % d'impuretés, & 23 B°€, puis essuyés a l'aide
d'un chiffon doux.
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2.2.3
2.23.1

2.2.3.2

2.3
2.3.1

2.3.2

2.3.3

Résultats

Apres l'essai de résistance aux agentesginériques, la surface extérieure des
échantillons ne doit présenter ni fissure, ni rayur écaillage, ni déformation et

. . T, -T . .
la moyenne des variations de la transmisstoin=—2——2 mesurée sur les trois
2
échantillons suivant la procédure décrite a l'aplpen 2, doit étre inférieure ou

égale & 0,020/t < 0,020).

Apres l'essai de résistance aux agentsighes, les échantillons ne doivent pas
présenter de traces d'attaque chimique susceptiel@sovoquer une variation de

. . T.-T , . . L s
diffusion Ad=—=—2 mesurée suivant la procédure décrite a l'annexoHt
2
la valeur moyenne sur les trois échantillons e$ériaure ou égale a 0,020

(A 0 < 0,020).

Résistance aux détergents et aux hydrocarbures

Résistance aux détergents

La face extérieure de trois échantillons (lensileeu échantillons de matériaux),
aprés avoir été chauffée a 50 °C £ 5 °C, est im@eqmendant 5 minutes dans un
mélange maintenu a 23 °C + 5° C, et composé ded@fleg d'eau distillée ne
contenant pas plus de 0,02 % d'impuretés et d'antéepd'un alkyl arylsulfonate.

A la fin de l'essai, les échantillons sont sécaésD° C + 5° C. La surface des
échantillons est nettoyée a I'aide d'un chiffon den

Résistance aux hydrocarbures

La face extérieure de ces trois échantillons estige frottée Iégérement pendant
une minute avec un tissu de coton imprégné d'uramg& composé de 70 % de
n-heptane et de 30 % de toluéne (pourcentage dumel puis séchée a l'air
libre.

Résultats

Aprés la succession de ces deux essais, la \ariatie la transmission
Tz_Ta

At= , mesurée sur les trois échantillons suivant lac@doire décrite a
2
l'appendice 2 de la présente annexe, doit avoirvaheur moyenne inférieure ou

égale a 0,010)t, < 0,010).
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Résistance a la détérioration mécanique

Méthode de détérioration mécanique

La face extérieure de trois nouveaux échantilidastilles) est soumise a I'essai
de détérioration mécanique uniforme par la méthiétite a I'appendice 3 de la
présente annexe.

Résultats

Aprés cet essai, les variations :

.. T, -T
de la transmissionAt = —2——=2
2

et de la diffusion A d = ﬂ
2

sont mesurées suivant la procédure décrite aefappe 2 dans la zone définie au
paragraphe 3.2.4.1.1 du présent Réglement, etualeur moyenne sur les trois
échantillons doit étre telle queA t, < 0,100

A dn, < 0,050.

Essai d'adhérence des revétements éventuels

Préparation de I'échantillon

On incise une surface de 20 x 20 mm du revétemieme lentille avec une lame
de rasoir ou une aiguille, de maniére a obtenir gnde formée de carrés
d'environ 2 x 2 mm. La pression de la lame ou dmuille doit étre suffisante
pour trancher au moins le revétement.

Description de I'essai

Utiliser une bande adhésive de force d'adhérenbE(@n de largeur) + 20 %
mesurée dans les conditions normalisées décriteppendice 4 de la présente
annexe. Une telle bande adhésive de 25 mm de larg@umum est pressée sur
la surface préparée selon les prescriptions dugpapae 2.5.1 pendant au moins
5 minutes.

Aprés cette période, charger I'extrémité de ladleaadhésive jusqu'a équilibrer la
force d'adhérence sur la surface considérée pafarne perpendiculaire a cette
surface. A ce moment, donner une Vvitesse constagiterachage de
1,5 m/s £ 0,2 m/s.
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2.5.3

2.6
2.6.1

2.6.1.1

2.6.1.2

2.6.2

3.1

3.1.1

3.1.2

Résultats

On ne doit pas constater d'altérations notableslad@artie quadrillée. Des
altérations aux intersections du quadrillage ou Isubord des incisions sont
admises, a condition que la surface altérée nesdéppas 15 % de la surface
qguadrillée.

Essais du prosecteur complet comportant untdléean matériau plastigue

Résistance a la détérioration mécanique darface de la lentille
Essais

La lentille du projecteur No 1 est soumise a Béskecrit au paragraphe 2.4.1 ci-
dessus.

Résultats

Aprés essai, les résultats des mesures photomésigsur un projecteur,
exécutées conformément au présent Réglement, nerdopas étre supérieurs
a 130 % des valeurs limites prescrites aux pointSOBL et HV, ni inférieurs
a 90 % de la valeur limite prescrite au point 75da&ns le cas de projecteurs
destinés a la circulation a gauche, les points @nisonsidération sont B 50 R,
HV et 75 L).

Essai d'adhérence du revétement éventuel

La lentille du projecteur No 2 est soumise a Beskcrit au paragraphe 2.5 ci-
dessus.

CONTROLE DE LA CONFORMITE DE PRODUCTION

En ce qui concerne les matériaux utilisés paufabrication des lentilles, la
conformité au présent Reglement des projecteureds@rie sera admise si :

Aprés un essai de résistance aux agents gi@siet un essai de résistance aux
détergents et aux hydrocarbures, la surface extériedles échantillons ne
présente ni fissure, ni écaillage, ni déformatigibles a I'ceil nu (voir par. 2.2.2,
2.3.1 et 2.3.2);

Aprés avoir été soumises a l'essai décritpatagraphe 2.6.1.1, les valeurs
photométriques aux points de mesure considérésamgmphe 2.6.1.2 respectent
les valeurs limites prévues par la conformité deraduction pour le Réglement
pertinent.
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3.2 Si les résultats des essais ne satisfont paspaescriptions, les essais sont
répétés sur un autre échantillon de projecteuepgéhu hasard.
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Annexe 7 - Appendice 1

ORDRE CHRONOLOGIQUE DES ESSAIS D'HOMOLOGATION

A. Essais sur matériaux plastiques (lentilles owhaétillons de matériaux fournis
conformément au paragraphe 3.2.4 du présent Regtgme

Echantillons eritilles ouéchantillons .
d u Lentilles
ematériau
Essais 5 6 7 s g i 12 ]
1.1 Photométrie limitée X
(par. 2.1.2)
1.11 Changement de X
température
(par. 2.1.1.)
1.2 Photométrie limitée X
(par. 2.1.2)
1.2.1 Mesure transmission X X X X X
1.2.2 Mesure diffusion X X X
1.3 Agents atmosphériques
(par. 2.2.1.)
1.3.1 Mesure transmission
1.4 Agents chimiques
(par. 2.2.2.)
1.4.1 Mesure diffusion
1.5 Détergents X X
(par. 2.3.1.)
1.6 Hydrocarbures X X
(par. 2.3.2.)
1.6.1 Mesure transmission
1.7 Détérioration X X X
(par. 2.4.1.)
1.7.1 Mesure transmission
1.7.2 Mesure diffusion X X X
1.8 Adhérence (par. 2.5.) b
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B. Essais sur les projecteurs complets (fournisfa@mément au paragraphe 3.2.3 du
présent Réeglement)

Essai Projecteur complet
Echantillon No.
1 2
2.1 Détérioration (par. 2.6.1.1) X
2.2 Photométrie (par. 2.6.1.2) X
2.3 Adhérence (par. 2.6.2) X
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METHODE DE MESURE DE LA DIFFUSION ET DE LA TRANSMIGON

1, APPAREILLAGE (voir figure)

Un collimateur K de demi—divergenc-ge = 17,4 x 10 rd est diaphragmé & 6 mm a

I'aide du diaphragme-Dcontre lequel se trouve le porte-échantillon.

Une lentille convergente achromatique, lcorrigée des aberrations sphériques,
conjugue le diaphragmetlet le récepteur R; le diamétre de la lentilledoit étre
tel qu'il ne diaphragme pas la lumiére diffusée péehantillon dans un céne de

demi-angle au somme% =14°.

Un diaphragme annuIaireDDj'angIesO(—Za =1° eta% = 12° est placé dans un plan

focal image de la lentille 4

La partie centrale non transparente du diaphragshenécessaire pour éliminer la
lumiére qui vient directement de la source lumireukdoit étre possible d'enlever
cette partie du diaphragme du faisceau lumineuxtetle maniere qu'elle revienne
exactement a sa position premiére.

La distance kL Dt et la longueur focale,Fl/ de la lentille L, doivent étre choisies
de facon que I'image der[@ouvre entierement le récepteur R.

Pour un flux incident initial ramené a 1 000 unjtés précision absolue de chaque
lecture doit étre meilleure que l'unité.

1 Il est recommandé d'utiliser poug une focale de I'ordre de 80 mm.
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2. MESURES

Les mesures suivantes sont a exécuter :

Lecture | Avec échantillon  Avec partie Grandeur représentée
centrale de B

T, non non Flux incident mesuré initialement

T, oui non Flux transmis par le matériau neuf dang un
(avant essai) champ de 24 °C

T3 oui non Flux transmis par le matériau essayé dans
(apres essai) un champ de 24 °C

Ty oui oui Flux diffusé par le matériau neuf
(avant essai)

Ts oui oui Flux diffusé par le matériau essayé
(apres essai)
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Annexe 7 - Appendice 3

METHODE D'ESSAI PAR PROJECTION
MATERIEL D'ESSAI
Pistolet

On utilise un pistolet a eau équipé d'une buse tayaB mm de diametre et
permettant un débit du liquide de 0,24 + 0,02 1/nsious une pression de
6,0 bar - 0, + 0,5 bar.

Dans ces conditions d'utilisation, on doit obteuirjet de 170 mm £ 50 mm sur la
surface a dégrader située a une distance de 38& aGmmm de la buse.

Mélange d'essai

Le mélange d'essai est constitué par :

a) du sable de silice de dureté 7 sur I'échelleMdér et d'une granulométrie
comprise entre 0 et 0,2 mm avec une distributicatiguement normale, ayant un
facteur angulaire de 1,8 a 2;

b) de l'eau dont la dureté n'est pas supérieur20® g/l 000 kg dans des
proportions de 25 g de sable pour 1 litre d'eau.

ESSAI

La surface extérieure des lentilles des projestest soumise une ou plusieurs fois
a l'action du jet de sable, produit par les moyendans les conditions décrits ci-
dessus; ce jet étant envoyé quasiment perpendieaiant a la surface a détériorer.

La détérioration est contrélée au moyen d'un (lusipurs) échantillon(s) de verre
placé(s) comme référence a proximité des lentilesessayer. La projection de
mélange est poursuivie jusqu'a ce que la variatendiffusion sur le (ou les)
échantillon(s), mesurée selon la méthode décritenaexe 4, soit telle que :

T, -T
Ad=——%=0,0250 + 0,0025.
2
Plusieurs échantillons de référence peuvent étlisas pour vérifier 'homogénéité
de la dégradation sur la surface entiere a essayer.
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ESSAI D'ADHERENCE DE LA BANDE ADHESIVE
OBJET

La présente méthode a pour objet de décrire lzéuhare de détermination du
pouvoir adhésif linéaire d'un ruban adhésif sur plague de verre.

PRINCIPE

Mesurer |'effort nécessaire pour décoller sousangle de 90° un ruban adhésif
d'une plaque de verre.

CONDITIONS AMBIANTES SPECIFIEES

L'atmosphere ambiante doit étre & 23 °C £ 5 °G65%8%0 £ 5 % d'humidité relative
(HR).

EPROUVETTES

Avant l'essai, conditionner le rouleau échantillgmendant 24 heures dans
I'atmosphere spécifiée (voir par. 3. ci-dessus).

Pour chaque rouleau, effectuer I'essai sur 5 étbes de 400 mm de longueur. Les
éprouvettes sont prélevées dans les rouleaux esrsléles trois premiers tours.

PROCEDURE
L'essai est effectué dans I'atmosphére spécitiGgeasagraphe 3.

Prélever les 5 éprouvettes en déroulant radialemenruban a la vitesse
approximative de 300 mm/s, puis les appliquer dassl5 secondes qui suivent de
la fagon suivante :

Appliquer progressivement le ruban sur la plaque werre par frottement
longitudinal Iéger du doigt, de telle sorte qu'ly mit aucune bulle d'air entre le
ruban et la plague de verre mais sans exercer @ssipn notable.

Laisser séjourner I'ensemble pendant 10 minutes das conditions ambiantes
spécifiées.

Décoller I'éprouvette de la plaque sur 25 mm emvile plan de décollement étant
perpendiculaire a I'axe de I'éprouvette.
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Fixer la plague et rabattre a 90° I'extrémité lilohe ruban. Appliquer I'effort de
facon telle que la ligne de séparation plague/rud@h perpendiculaire a cet effort
et perpendiculaire a la plaque.

Tirer pour décoller a la vitesse de 300 mm/s + 30/snet noter I'effort nécessaire.
6. RESULTATS

Les cing valeurs trouvées doivent étre classéefa etaleur médiane doit étre
retenue comme résultat de la mesure. Cette vakstiétte exprimée en Newton par
centimétre de largeur de ruban.
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Annexe 8

PRESCRIPTIONS MINIMALES CONCERNANT L'ECHANTILLONAG
FAIT PAR UN INSPECTEUR

1. GENERALITES

1.1 Les prescriptions de conformité sont consid@m@@nme satisfaites du point
de vue mécanique et géomeétrique, conformément eascpptions du présent
Reglement, le cas échéant, si les différences @t pas les écarts de
fabrication inévitables.

1.2 En ce qui concerne les caractéristiques phdrioés, la conformité des
projecteurs de série n'est pas contestée si, rsedsai des caractéristiques
photométriques d'un projecteur choisi au hasard :

1.2.1 aucune valeur mesurée ne s'écarte, dansisedeédavorable, de plus de 20 %
des valeurs prescrites dans le présent Regleme@watur les valeurs B 50 L
(ou R) et la zone lll, I'écart maximum admissibé ke suivant :

B50L (ouR): 0,2 1x, soit 20 %
0,3 1x, soit 30 %
Zone Il : 0,3 1x, soit 20 %
0,45 1x, soit 30 %

1.2.2 ou bien si

1.2.2.1 pour le faisceau-croisement, les valeues@ites dans le présent Réglement
sont atteintes sur HV (avec une tolérance de Ox® &, par rapport a cette
droite, en au moins un point de chaque région déensur |'écran de mesure
(& 25 m) par un cercle de 15 cm de rayon autourpdésts B 50 L (ou R) 1
(avec une tolérance de 0,1 lux), 75 R (ou L), 5028,R et 25 L, ainsi que
dans toute la partie de la zone IV qui n'est pasési a plus de 22,5cm
au-dessus de la ligne 25 R et 25 L,

1.2.2.2 et si, pour le faisceau-route, HV étaniésia I'intérieur de l'isolux 0,75q&
une tolérance de + 20 % pour les valeurs maximundeet 20 % pour les
minimum est respectée pour les valeurs photomésgen tout point de
mesure défini au paragraphe 8.3 du présent Regleménn'est pas tenu
compte du repere de marquage.

1/  Les lettres entre parenthéses concernent leeqimjrs employés pour la circulation a
gauche.
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1.2.3 Si les résultats des essais décrits ci-desgussont pas conformes aux
prescriptions, on peut modifier I'alignement du jpobeur, a condition que
I'axe du faisceau ne soit pas déplacé latéralememius de 1 vers la droite
ou vers la gauche. 11

1.2.4 Les projecteurs présentant des défauts amgsaree sont pas pris en
considération.

1.2.5 Le repére de marquage n'est pas prise endévaton.
1.3 Les coordonnées chromatiques doivent étrefadés.
2. PREMIER PRELEVEMENT

Lors du premier préléevement, quatre projecteunst hoisis au hasard. La
lettre A est apposée sur le premier et le troisiéetela lettre B sur le
deuxiéme et le quatriéme.

2.1 La conformité n'est pas contestée

2.1.1 a l'issue de la procédure de prélevementjudd a la figure 1 de la présente
annexe, la conformité des projecteurs de sérid p&s contestée si les écarts
des valeurs mesurées sur les projecteurs, dansnke defavorable, sont les

suivants :
2111 échantillon A
Al : pour un projecteur 0%
pour l'autre projecteur pas plus de 20 %
A2 : pour les deux projecteurs, plus de 0%
mais pas plus de 20 %

passer a |'échantillon B

2.1.1.2 échantillon B
B1l: pour les deux projecteurs 0%
2.1.2 ou si les conditions énoncées sous 1.2.2 pécmantillon A sont remplies.

11/ Voir note de bas de page correspondant daeste tlu Reglement.
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La conformité est contestée

a l'issue de la procédure de prélévementjudd a la figure 1 de la présente
annexe, la conformité des projecteurs de série@stestée et le fabricant est
prié de remettre sa production en conformité awex prescriptions, si les

écarts des valeurs mesurées sur les projecteutrsesosuivants :

échantillon A

A3 : pour un projecteur pas plus de 20 %
pour l'autre projecteur plus de 20 %
mais pas plus de 30 %

échantillon B

B2 : dans le cas de A2

pour un projecteur plus de 0%
mais pas plus de 20 %
pour l'autre projecteur pas plus de 20 %

B3 : dans le cas de A2

pour un projecteur 0%
pour l'autre projecteur plus de 20 %
mais pas plus de 30 %

ou si les conditions énoncées sous paragraph@ pour I'échantillon A ne
sont pas remplies.

Retrait de 'homologation

La conformité est contestée et le paragraphe YR si, a l'issue de la
procédure de prélévement indiquée a la figure ladprésente annexe, les
écarts des valeurs mesurées sur les projecteutdesosuivants :

échantillon A

A4 : pour un projecteur pas plus de 20 %
pour l'autre projecteur plus de 30 %

A5 : pour les deux projecteurs plus de 20 %
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2.3.2

2.3.3

3.1

3.1.1.

3.1.1.1

3.1.1.2

échantillon B

B4 : dans le cas de A2

pour un projecteur plus de 0 %
mais pas plus de 20 %
pour l'autre projecteur plus de 20 %

B5 : dans le cas de A2
pour les deux projecteurs plus de 20 %

B6 : dans le cas de A2
pour un projecteur 0%
pour l'autre projecteur plus de 30 %

ou si les conditions énoncées sous paragriayzh2 pour les échantillons A et
B ne sont pas remplies.

SECOND PRELEVEMENT

Dans le cas des échantillons A3, B2 et B3, il faudcéder a un nouveau
prélevement en choisissant un troisieme échantflonomposé de deux
projecteurs, et un quatrieme échantillon D compdsé deux projecteurs,
choisis parmi le stock produit aprés mise en canft#, dans les deux mois
qui suivent la notification.

La conformité n'est pas contestée

a l'issue de la procédure de prélévementjuée a la figure 1 de la présente
annexe, la conformité des projecteurs de sérid p&s contestée si les écarts
des valeurs mesurées sur les projecteurs sontilesrds :

échantillon C

C1: pour un projecteur 0%
pour l'autre projecteur pas plus de 20 %

C2: pour les deux projecteurs plus de 0%
mais pas plus de 20 %

passer a I'échantillon D
échantillon D

D1: dans le cas de C2
pour les deux projecteurs 0%
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ou si les conditions énoncées sous paragrapgh2 pour I'échantillon C sont
remplies.

La conformité est contestée

a l'issue de la procédure de prélévementjudd a la figure 1 de la présente
annexe, la conformité des projecteurs de série@stestée et le fabricant est
prié de mettre sa production en conformité, siéearts des valeurs mesurées
sur les projecteurs sont les suivants :

échantillon D

D2 : dans le cas de C2

pour un projecteur plus de 0%
mais pas plus de 20 %
pour l'autre projecteur pas plus de 20 %

ou si les conditions énoncées sous parhgrdp2.2 pour I'échantillon C ne
sont pas remplies.

Retrait de 'homologation

La conformité est contestée et le paragraphe Xica@ si, a l'issue de la
procédure de prélévement indiquée a la figure ladprésente annexe, les
écarts des valeurs mesurées sur les projecteutrsesosuivants :

échantillon C

C3 : pour un projecteur pas plus de 20 %
pour l'autre projecteur plus de 20 %
C4 : pour les deux projecteurs plus de 20 %

échantillon D

D3 : dans le cas de C2
pour un projecteur 0 % ou plus de 0%
pour l'autre projecteur plus de 20 %

ou si les conditions énoncées sous paragragh@ pour les échantillons C
et D ne sont pas remplies.
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4.

MODIFICATION DE LA POSITION VERTICALE DE LA LIGNE DE
COUPURE

Pour vérifier comment change la position verticddela ligne de coupure sous
I'effet de la chaleur, la méthode ci-dessous egligpée :

Apres prélévement conformément a la figure 1, urs geojecteurs de
I'échantillon A est soumis aux essais conforméndela procédure prévue au
paragraphe 2.1 de I'annexe 6 aprés avoir été savmssfois de suite au cycle
défini au paragraphe 2.2.2 de I'annexe 6.

Le projecteur est considéré comme acceptabde se dépasse pas 1,5 mrad.

Si cette valeur dépasse 1,5 mrad sans excéder@ haraecond projecteur de
I'échantillon A est soumis a l'essai, aprés quoimayenne des valeurs
absolues enregistrées pour les deux échantillonsdoié pas dépasser
1,5 mrad.

Toutefois, si cette valeur de 1,5 mrad n'est papeaetée pour I'échantillon A,
les deux projecteurs de I'échantillon B sont soudnia méme procédure, et la
valeur deAr pour chacun d'entre eux ne doit pas dépassandg8.
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Figure 1

L'&chantillon A dews disposilils L'&chantilon B: deus dispesilils
choki auhasard choik au hasard

PREMIER PRELEVEMENT

A Quatre dizpositifs choziz au hasard etreparts B
entre les échantillors A et B

Al s Heo}———

A2 =[] = Fasger 3§ échantilon B

<20 [T «20

—o L. MISE EN CONFORMITE || =00l

o
—

I
w

oo
[\

<30 520
Le fabricant do# mettre 52 producton
en conformité avecles prescriptions
Py [0 =] B3
30
Echantillon C: dewx dispositis Echantillon D: daux dis positifs]

ot [SECOND PRELEVEMENT | ™

o

Quatre dispositifs choisis au hasard etreparis

p
3 g &
‘;".: entre les @chantillons C et gg ;.
b FElz
{| et Hal——C
§ =[] =[] FPasser 3 I échantillon [ ;g g
| |©2-1a0 He iH
oot <0 H o0+ 2
g
CY =<0+ =20 20 H=20 =D3
oY A M porll g Homologation -
‘ <20 H>20 (-] B4
retirée
Ad <20 H =30 =204 =20 |- B5
A5 =20 =20 0 H=30|- BB

Ecart maximal en % dare |le sens défavorable
X par rapport & lawaleur limite




