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COMITÉ D'EXPERTS DU TRANSPORT
DES MARCHANDISES DANGEUREUSES
ET DU SYSTÈME GÉNÉRAL HARMONISÉ
DE CLASSIFICATION ET D'ÉTIQUETAGE
DES PRODUITS CHIMIQUES

Sous‑Comité d'experts du transport des marchandises dangereuses
(Dix‑neuvième session, 2‑6 juillet 2001,
Point 3 b) de l'ordre du jour)


CITERNES

Propositions diverses

Prescriptions relatives à la conception et la construction des citernes mobiles
et aux visites et épreuves qu'elles doivent subir

Transmis par l'expert de l'Espagne

Dans le cas de l'utilisation d'un disque de rupture en amont d'une soupape de sûreté, il convient de tenir compte de la réduction du diamètre de passage lorsque le disque est fragmenté ou fendu et qu'il n'est pas complètement détruit.


Le code ASME énonce à la section VIII/Div.1/UG‑129 quelques prescriptions dans ce domaine.


Il y est indiqué la nécessité d'inscrire sur la soupape ou le disque de rupture, ou encore sur une ou des plaques associées, le nom du fabricant de la soupape et du disque de rupture, ainsi que le facteur de débit combiné par lequel il faut multiplier le débit (en m3/h) de la soupape de sûreté pour obtenir le débit réel du dispositif combiné.


Il est donc proposé d'ajouter au paragraphe 6.7.2.12.2 les deux alinéas suivants :

"Dans le cas d'un dispositif composé d'une soupape de sûreté et d'un disque de rupture, le débit de vapeur passant à travers le disque de rupture ne doit pas être inférieur au débit de vapeur passant à travers la soupape.

Un facteur de débit combiné de 0,9 doit être appliqué, en tant que valeur minimale, au débit (exprimé en m3/h) de la soupape, indiqué par le fabricant de celle‑ci."
-----
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