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intended for use in the transport of dangerous goods
plastic receptacle with outer plastics drum
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Rechtsgrundlagen / Legal bases

Gefahrgutverordnung Strale, Eisenbahn und Binnenschifffahrt in der Fassung der
Bekanntmachung vom 30. Marz 2015 (BGBI. | S. 366)

(German regulation concerning the transport of dangerous goods by road, rail and inland waterways)

Gefahrgutverordnung See in der Fassung der Bekanntmachung vom 26. Marz 2014
(BGBI. I S. 301), die durch Artikel 5 der Verordnung vom 26. Februar 2015 (BGBI. |
S. 265) geandert worden ist

(German regulation concerning the transport of dangerous goods by sea)

Luftverkehrs-Zulassungs-Ordnung vom 19. Juni 1964 (BGBI. | S. 370), die zuletzt
durch Artikel 1 der Verordnung vom 17. Dezember 2014 (BGBI. | S. 2237) geéndert

worden ist
(German regulation concerning the transport of dangerous goods by air)

Erklarung der Priifstelle / Statement by Inspection Agency:

Die versandfertige Verpackung wurde in Ubereinstimmung mit den entsprechenden
Vorschriften nach ADR/RID 2015, Abschnitt 6.1.5 gepruft.
Der Priifbericht kann bei Anwendung anderer Verpackungsmethoden oder bei

Verwendung anderer Verpackungsbestandteile ungiltig werden.

The IBCs in a state ready for shipping were tested in accordance with the appropriate rules contained in
ADR/RID 2015, section 6.1.5 This test report, however, may become invalid if package parts, or
packaging methods other than tested are used or applied, respectively.

Veroffentlichungsrechte / Copyright:

Die Verwendung von Angaben aus diesem Priifbericht zur Veroffentlichung ist
nur mit Quellenangabe zuléssig und bedarf der Zustimmung des Auftraggebers.
Auszugsweise Veroffentlichungen bzw. Wiedergabe bedirfen zusatzlich der

Zustimmung der Prifstelle.
Publication of this test report is not permitted unless reference is made and the client’s approval obtained.
Part publication and/or reproduction require in addition the inspection agency’s specific approval.
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Abschnitt | / section |

Baumustermerkmale / design features

1. Antragsteller und Hersteller

applicant and manufacturer

RIKUTEC

Richter Kunststofftechnik GmbH & Co.

KG

Graf-Zeppelin-Strale 5

57610 Altenkirchen

Tel.: 02681-954618 / Fax: 02681-2447
Ansprechpartner /contact person: Herr

Schneider

2. Inhalt des Priifauftrags / scope of testing order

Inhalt des Antrags
content of proposal

Baumusterpriifung am Twin Fass fur Neuzulassung
design type test of twin-drum concerning apply new approval

Herstellerbezeichnung Twin — Fass

manufacturer’s description / twin drum

Priifbedingungen

test specifications

StandardflUssigkeit V-Grp Dichte / | Dichte Stapeldr. | Innendruck

Standart liquid Packaging | density | density at stacking Internal
group (kg/i) pressure pressure

(kg/l) (kPa)
» Wasser I 1,9 1,9 320
water
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3. Priifergebnis / test results

Die Baumuster haben die Priifungen in der Spezifikation gem. Abschnitt |, Pkt. 2

dieses Priifberichtes bestanden.
The submitted design type samples passed all the tests carried out as detailed in Section I, sub-section 2
of this test report.

4. Baupriifung / Baumusterbeschreibung / test/ design type description
4.1. Konstruktive Merkmale / design features

Die Ausfiihrung der Priifmuster entsprach der zeichnerischen Darstellung gemaf
Anlagen "1-10. Die Prifmuster waren mit zwei Stopfen (62x5) sowie mit Tauchrohren

ausgestattet.
The design type samples were in accordance with the depictions in the drawing no. 1-10.
The test samples were equipped with two plugs (62x5) as well as with dip tubes.

Ausstattung der Priifmuster / configuration of test samples

Zubehorteile /INr. | Bezeichnung / description

accessories / no.

Stopfen /plug 1 S 62 x 5 geschlossen Zeichnung Nr. K 12992

Stopfen /plug 2 S 62 x 5 beliiftet Zeichnung Nr. K 12997

Tauchrohr / Tauchrohr S 62 — 900, Zeichnung DT-62-PE-XXX-0900-TBB
dip tube 1

Tauchrohr/ Tauchrohr S 62 — 890, Zeichnung DT-62PE-XXX-0890-TF
dip tube 2

Tauchrohr/ Tauchrohr S 62 — 890, Zeichnung DT-62PE-XXX-0890-SF
dip tube 3

Tauchrohr/ Tauchrohr S 62 — 890, Zeichnung DT3-62PP-XXX-0890-TF
dip tube 4

Tauchrohr/ Tauchrohr Entegris QC Il

dip tube 5

Tauchrohr/ Tauchrohr Entegris QC lll

dip tube 6
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drum Insert Specifications

Benennung / description Zeichnungsnummer. Werkstoff' Anlage
drawing no. material annex
Twin Fass RIK-TF-001 v. 1
16.03.2016
Aussenfass TwinFass 12200003 v. 20.08.2015 | Histif 5431 Z
Innenblase TwinFass 12200000 v. 24.08.2015 | 70 % Lupolen
4261 AGUV 6005 /

30 % Lupolen

4261 A Q149
Spannring TwinFass 9002563 v. 21.08.2015 HDPE
Spannmutter TwinFass 9002568 v. 21.08.2015 Polyamid
Verschlussschraube 9002571 v. 26.08.2015 Polyamid
TwinFass
Sechskantmutter TwinFass 9002570 v. 26.08.2015 Polyamid
Reduktion TwinFass 9002569 v. 26.08.2015 Polyamid
S 62x5 geschlossen K12992 v. 24.09.2013 PE-PP
S62x5 bellftet K12997 v. 24.09.2013 PE-PP 10
Dip Tube S62PE-0900-TBB DT-62-PE-XXX-0900- PE 11

TBB v. 07.12.2015
Dip tube S62PE-0890-TF DT-62PE-XXX-0890- PE/PP 12
TFv. 10.05.2012
Dip tube S62PE-0890-SF DT-62PE-XXX-0890-SF PE/PP 13
v. 05.04.2012
Dip tube DT3-62PP-0890-TF |DT3-62PP-XXX-0890-TF PP 14
v. 06.03.2015

Sentry PE drum Insert Sentry QCIl Drum Insert PE 15
Specifications
Sentry QCIlI Polyethylene Sentry QCIIl Drum Insert PE 16

! hach Angabe des Herstellers
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Benennung / descriptions Zeichnungs- Istmal} Zeichnungs-
malf} actual size toleranz
size according to permissible
drawings deviation

AuRRendurchmesser des Fassmantels 578 585 +3%

outer diameter of drum shell

Durchmesser des L-Ringes 586 585 +3%

diameter of L-ring

Hoéhe des Fasses 967 963 +3%

high of drum

Durchmesser der Einfulléffnung 62x5 58,2

Diameter of charging hole 62x5

Materialdicken Innenbehalter/
Thickness inner packaging

Wanddickenverteilung siehe Anlage 17

Wall thickness distribution see attachment 17

4.4. Massen / Volumen / weight / cubic contents

Benennung / descriptions Sollwert Istwert
nominal value acual value

max. Fassungsraum (l) 196

max. cubic capacity

Taramasse / tare weight (kg) 15,9

Aullenfass / outer drum (kg) 11,2

Innenbehalter / inner receptacle (kg) 4,6

Verschluss 1 AS geschlossen mit 38,8

Dichtung S62x5 (g)

plug 1: AS closure with gasket S62x5

Verschluss 2 AS mit Entgasung mit 38,6

Dichtung S62x5 (g)

plug2;.AS- closure with venting system with

gasket S62x5

Tauchrohr /dip tube 1(g) 150,4

Tauchrohr/dip tube 2 () 142

Tauchrohr/ip tube 3 (9) 141

Tauchrohr/dip tube 4 (g) 142

Tauchrohr dip tube 5 (g) 351

Tauchrohr dip tube 6 (g) 380

Dichtung / gasket PE (g) 5,3
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Abschnitt Il / section Il
Baumusterpriifung / design type testing

1. Probenahme / Priifzeitraum / sampling / testing period

Die Bereitstellung der Priifmuster erfolgte durch den Auftraggeber.
The test samples were provided by the client.

Anlieferung der Prufmuster:
type samples delivered on:

Prufbeginn:

test commenced on:

Prufabschluss:
test finished on:

2. Priifumfang / scope of testing

16.11.2015

18.11.2015

21.03.2016

Prifverfahren / test method

Prufvorschrift / test specification

stacking test

ADR/RID Pkt. IMDG-Code Pkt.
paragraph paragraph
Fallprifung 6.1.5.3
drop test
Dichtheitsprifung 6.1.54
leakproofness test
Innendruckprufung 6.1.5.5
internal pressure test
Stapeldruckprufung 6.1.5.6

Vibrationsprufung an Fassern
aus Kunststoff nach CFR 49 §
178.608
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3. Durchfiihrung der Prifung / testing

3.1. Fallprifung / drop test

Fallfundament Stahlbetonfundament mit aufgesetzter

impact surface Stahlplatte,160 mm dick, Gesamtmasse: >50 t
steel plate, 160 mm thick, horizontally placed onto
reinforced concrete foundation; total weight approx. 50

metric tons
Fallvorrichtung Fallhaken mit pneumatischer Auslésung
dropping mechanism drop-hook with pneumatic tripping device
Fullgut fir die Prufung Wasser / Frostschutzmittel
material filled-in for testing waler, with anti-freezing compound added
Fallgrad / filling level >98 % des Fassungsvermogens
> 98 % of rated capacity
Anzugsdrehmoment S62x5 25 Nm
| tightening torque $56x4 / S70x6
Fallhéhe Wasser/water: 2,9 m
dropping height
Anzahl der Prufmuster 12,
number of test samples

1 - 6 mit Verschllssen / With closures 1 - 2

7 — 12 mit Tauchrohren /with dip tubes 1 — 6
e 7/8 mit Tauchrohren /with dip tubes 1+2
e 9/10 mit Tauchrohren /with dip tubes 3+4
e 11/12 mit Tauchrohren /with dip tubes 5+6

Prifmustertemperatur -20 2 °C
temperature of test sample
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Durchfiihrung der Fallpriifung / Priifergebnisse / drop testing / test resuilts

Ifd. Nr. |Fallausrichtung / Aufprallstelle Prifergebnis / test result
serial no. | orientation of drop / impact spot
1-3 diagonal / auf der Bodenkante Deformation, dicht nach Druckaus-
diagonally / onto the bottom ring edge gleich - Priifung bestanden
deformation, no fill material leaking;
test passed
4 diagonal / auf der Oberbodenkante, | Deformation, dicht nach Druckaus-
auf dem Verschluss 1 gleich - Priifung bestanden
diagonally / onto the top ring edge. Onto deformation, no fill material leaking; test
the closure 1 passed
5 diagonal / auf der Oberbodenkante, | Deformation, dicht nach Druckaus-
auf dem Verschluss 2 gleich - Priifung bestanden
diagonally / onto the top ring edge Onto the | deformation, no fill material leaking; test
closure 2 passed
6 flach / auf dem Oberboden Deformation, dicht nach Druckaus-
flat / onto the top ring gleich - Priifung bestanden
deformation, no fill material leaking; test
passed
7 diagonal / auf der Oberbodenkante, | Deformation, Auf3enfass gerissen,
auf dem Tauchrohr 1 dicht nach Druckausgleich -
diagonally / onto the top ring edge. Onto Priifung bestanden
dip tube 1 deformation,outer plastics drum cracked,
no fill material leaking; test passed
8 diagonal / auf der Oberbodenkante, | Deformation, dicht nach Druckaus-
auf dem Tauchrohr 2 gleich - Prufung bestanden
diagonally / onto the top ring edge. Onto deformation, no fill material leaking; test
dip tube 2 passed
9 diagonai / auf der Oberbodenkante, geLcirmatrl]oB,rALIaBeur;fenl:iscﬁenssen,
auf dem Tauchrohr 3 qu' f nacb ¢ uc;j(a 9
diagonally / onto the top ring edge. Onto u ung estan en_
dip tube 3 deformation,outer plastics drum cracked,
no fill material leaking; test passed
10 diagonal / auf der Oberbodenkante, 59:](?{2:;3(;"08}'6‘“&%”&}3.5 gerussen,
auf dem Tauchrohr 4 qu'f b ucd sgleic
diagonally / onto the top ring edge. Onto ru ung estan en_
dip tube 4 deformation,outer plastics drum cracked,
no fill material leaking; test passed
11 diagonal / auf der Oberbodenkante, Deformation, dicht nach Druckaus-
gleich - Priifung bestanden
auf dem Tauchrohr 5 ) ) . .
. . deformation, no fill material leaking; test
diagonally / onto the top ring edge. Onto
. passed
dip tube 5
12 diagonal / auf der Oberbodenkante, Deformatuzn, dicht nach Druckaus-
gleich - Priifung bestanden
auf dem Tauchrohr 6 . ) ; .
) . deformation, no fill material leaking, test
diagonally / onto the top ring edge. Onto
) passed
dip tube 6
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3.2. Stapeldruckprifung / stacking test

Prufeinrichtung
testing apparatus

Stapelgestell, pneumatisch
stacking rack, pneumatic

Anzahl der Prifmuster
number of test samples

8, 2 x mit Verschluss /with closures1+2;

Je /per 2 x Tauchrohr /dip tube 1 + 2/
Tauchrohr 3+4/ Tauchrohr 5+6

angenommene Stapelhéhe 3m
simulated stacking height
Anzugsdrehmoment S70x6 / S56x4 |25 Nm
tightening torque S70x6 / S56x4
Priftemperatur +40°C+1°C
temperature at testing
Prifdauer 28 Tage
duration of testing 28 days
Stapelhdhe einer Verpackung h =963 mm
stacking height of one single package
Stapellast / stacking load
fBereChnungSformel ﬂ ~1 |*(Volumen *0,98 *Dichte + Taramasse )
‘ormula of calculation Stapelhéhe
3000
m=(T 1) »(V+0,98 + p + mt)
Standardflussigkeit Flllgutdichte | Stapellast (kg) | Stapellast (kg)
standard liquid (kg/h) (berechnet) (aufgebracht)
(angenommene) | stacking load stacking load
density of fill (kg) (kg)
material (calculated) (applied)
(kg/l)
(assumed)
» Wasser 1,9 806 810
water
Ergebnis kein Flllgutaustritt, keine Verformung, die
Results eine Verwendung als stapelbare Gefalle

beeintrachtigen kann - Prifung bestanden

no fill material leakage found; no deformation that could
impair the drum's use as a stackable packaging means :
test passed
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3.3. Dichtheitspriifung mit Luft / leakproofness test, using air as test medium

Lufteinleitung / Air input

Bohrung im Oberboden / connection at head
bottom

Druckmessgeréat
pressure gauge

Manometer 0-250 kPa, Klasse 1,0
manometer 0-250 kPa, class 1,0

Anzugsdrehmoment S70x6 / S56x4
| tightening torque S70x6 / S56x4

30 Nm

Dichtheitskontrolle
leakproofness testing method

Untertauchen in Wasser
immersing in water

Anzahl der Prifmuster
number of test samples

8, 2 x mit Verschluss /with closures1;
Je /per 2 x Tauchrohr /dip tube 1 + 2/
Tauchrohr 3+4/ Tauchrohr 5+6

Prufdruck / Prifdauer

fest pressure / duration of testing

25 kPa /5 min

Ergebnis / test result

alle Prifmuster dicht - Prifung bestanden
all test samples found leakproof : test passed

3.4. Innendruckpriifung (hydraulisch) / internal pressure (hydraulic) test

Prifmedium / test medium

Wasser / water

Temperatur Prufmedium
femperature test medium

>12°C

Druckeinleitung / pressure charging

Bohrung im Oberboden
connection at head bottom

Druckmessgerat
manometer conneclion

Manometer 0-400 kPa, Klasse 0,6
manometer 0-400 kPa, classe 0,6

Anzugsdrehmoment S70x6 / S56x4
| tightening torque S70x6 / S56x4

30 Nm

Anzahl der Prifmuster

8, 2 x mit Verschluss /with closures1;

Test pressure / Duration of testing

Number of test samples Je /per 2 x Tauchrohr /dip tube 1 + 2/
Tauchrohr 3+4/ Tauchrohr 5+6
Prifdruck / Prifdauer 325 kPa / 30 min

Ergebnis / Test resuit

alle Prifmuster dicht - Prifung bestanden
all test samples found leakproof : test passed
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3.5. Vibrationspriifung / vibration test

Prifverfahren / test method

Prifvorschrift / test specification

Vibrationsprifung

DOT-UN-Regulierung in den Vereinigten Staaten

Prifung gem. der in § 178.608 der Hazardous
Materials Regulations from the Department of
Transport in the United States of America (Code of
federal reglations 49, parts 171-180)
beschriebenen Methode

Prifeinrichtung
fest device

Vibrationstisch
vibration bench

Fixierung der Fasser gegen

seitliche Verschiebung
securely fixing of drums fo prevent its
lateral displacing

mit dem Vibrationstisch verschraubte Metallstlicke
by metal pieces screwed to the vibration bench

Anzahl Prifmuster 3
number of test samples
Verschlussanzugsdrehmoment |20 Nm

Fullgut / Fuligrad

material filled-in / filling level

Wasser / water / >98 %

Fasses bei Pruffrequenz
vertical excursion of drum at test
frequency

Pruftemperatur Raumtemperatur
test temperature room temperature
Pruffrequenz 3,73 Hz

test frequency

Vertikale Auslenkung des >1,6 mm

Kontrolle der Auslenkung

check of excursion

Unterschieben des Prifbleches der Abmessung
Lange >100 mm, Breite > 50 mm, Dicke 1,6 mm
unter den Boden

placing the metal shim (being a minimum of 100 mm long, at
least 50 mm wide and 1.6 mm thick) at several places under
the bottom

Prifdauer
test duration

Prifergebnis
test result

keine Schaden, kein Auslaufen, keine Anzeichen
von Zerstorung erkennbar, die sich negativ auf die

Transportsicherheit auswirken konnen
no breakage or failure of structural components and no
leakage visible
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4. Fotodokumentation / phofo documentation

v

Fallpriifung / drop test
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Priifmuster in verschiedenen Ausstattungen nach der Fallpriifung /
test samples with different configurations after drop test

Der Prufbericht besteht aus 14 Seiten und 17 Anlagen.
This test report comprises 14 pages and 17 annexes.

Er wurde erstellt in 2 Ausfertigungen zur Verwendung des Antragstellers sowie einer

Kopie der 1. Ausfertigung zum Verbleib in der Prifstelle.
The report is made out in two original copies to be used by the applicant, plus one copy of the first original
fo be retained by the Inspection Agency.

Halle, den 19.04.16

! Dipl.-Ing. S. Hoyer
Leiter der Priifstelle / head of testing institute Sachverstandiger / expert



