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Adiciéon

Anexo Il

Enmiendas a la cuarta edicion revisada de las
Recomendaciones Relativas al Transporte de
Mercancias Peligrosas, Manual de Pruebas y
Criterios (ST/SG/AC.10/11/Rev.4)

Correccion

1.

GE.09-24270 (S)

Pagina 7, 16.6.1.4.6

No se aplica al texto espafiol.

Pagina 8, 16.7.1.4 b)

Donde dice80 + 3 g/maebe deciB0 + 10 g/m?
Pagina 11, 32.4.1, bajo el epigrafe Normas natis
Las cuatro normas ASTMeben ser

ASTM D3828-07a, Standard Test Methods for FlasmtPloy Small Scale Closed
Cup Tester

ASTM D56-05, Standard Test Method for Flash PoinTag Closed Cup Tester

ASTM D3278-96(2004)el, Standard Test Methods faskIPoint of Liquids by
Small Scale Closed-Cup Apparatus
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ASTM D93-08, Standard Test Methods for Flash PbintPensky-Martens Closed
Cup Tester

4, Pagina 12, nota de pie de pagina 2
No se aplica al texto espafiol.
5. Pagina 17, parrafo 2.6, primera frase

Donde dicede la sustancia contenida en el coete decirde la parte superior del
cono.

6. Pagina 17, parrafo 3.1
Suprimaséda tercera frase.
7. Pagina 17, parrafo 3.1, quinta frase

Donde dicedisco de ruptura de aluminiebe decirdisco de ruptura de latén o
aluminio.

8. Pagina 18, Figura A7.1
Sustituyasda figura A7.1 por la siguiente:

A) Cabeza de encendido
B) Distancia de 10 mm
C) Sustancia sometida a prueba
9. Pagina 19, Figura A7.2
Sustitlyasda figura A7.2 por la siguiente:

GE.09-24270
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10.

Pagina 20, Figura A7.3
Sustituyasda figura A7.3 por la siguiente:

ETAPA DE MAQUINADO Y DE MONTAJE

1. Atornillar JINO003490:B2 en el cuerpo del tapén d
activacion
2. Atornillar JNO003490:A2 en JN0003490:B2
3. Perforar y aterrajar un orificio M3*0,5 P *7
4. Filetear el tapén de activacion (fileteado ditino) -
a 1 pulgada BSP (Tuberia Britanica Estandar) ng
Tornillo con cabeza Allen M3 x 1=} / '
---—— -~ Filetear (fileteado cilindrico) %
a 1 pulgada BSP Z
11. Pagina 21, Figura A7.4
Sustityasda figura A7.4 por la siguiente:
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Aterrajar M3 * 0,5P * 7
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12.  Pagina 22, Figura A7.5
Sustituyasda figura A7.5 por la siguiente:
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13. Pagina 23, Figura A7.6
Sustituyasda figura A7.6 por la siguiente:
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14. Pagina 23, Figura A7.7
Sustituyasda figura A7.7 por la siguiente:

M4 % 07P —=i| | |l—

225

Achaflanar 0,5 * 45°
Idéntico en los dos extremos

15. Pagina 24, delante de la actual Figura A7.8

Afiadasecomo nueva figura A7.8 la siguiente:
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Figura A7.8: Cono colocado en el tapén
16. Pagina 24, actual Figura A7.8

Renuméreseomo Figura A7.9.
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