ST/SG/AC.10/36/Add.2/Corr.1

ST/SG/AC.10/36/Add.2/Corr.1


	
	联 合 国
	ST/SG/AC.10/36/Add.2/Corr.1

	[image: image1.wmf]
	秘书处
	Distr.: General
2 September 2009
Chinese 

Original: English/French


危险货物运输问题和全球化学品
统一分类和标签制度问题专家委员会


危险货物运输和全球化学品统一分类和标签制度问题专家委员会第四届会议报告
(2008年12月12日，日内瓦)


增编
附件二


对《关于危险货物运输的建议书，试验和标准手册》第四修订版(ST/SG/AC.10/11/Rev.4)的修改



更正
1.  第7页，16.6.1.4.6


英文本不适用。

2.  第8页，16.7.1.4(b)


80±3克/米2改为80±10克/米2
3.  第10页，32.4.1,“国家标准”之下


四项ASTM标准应改为

ASTM D3828-07a, 用小型闭杯试验器测定闪点的标准试验方法

ASTM D56-05, 用Tag闭杯试验器测定闪点的标准试验方法

ASTM D3278-96(2004)e1, 用小型闭杯装置测定液体闪点的标准试验方法


ASTM D93-08, 用Pensky-Martens闭杯试验器测定闪点的标准试验方法
4.  第11页，脚注2

在第1907/2006条例字样之前加“欧洲议会和理事会”

5.  第15页，第2.6段，第一句


“锥体内物质”改为“锥体顶端”

6.  第15页，第3.1段


删去第三句

7.  第15页，第3.1段，第五句


“铝防爆盘”改为“铜或铝防爆盘”
8.  第16页，图A7.1

图A7.1改为下图。
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(A)
引信头
(B)
10 毫米距离
(C)
待试验物质
9.  第17页，图A7.2

图A7.2改为下图。
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10.  第18页，图A7.3


图A7.3改为下图。
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11.  第18页，图A7.4


图A7.4改为下图。
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12.  第19页，图A7.5


图A7.5改为下图。
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13.  第19页，图A7.6


图A7.6改为下图。

[image: image12.png]a5 DIa

a0 ma
2 ma

CHAY 05 % 45 DEG

05 118

The Wi ¥ 070 10" BEEP,
REMOVE 1st THREAD

one 35 B+ e vees
% /O

65 DIa T0 BOTTOM OF L/CUT




[image: image13.png]M4 % 0.7P

CHAM 05 % 45 DEG
BOTH ENDS SAME




14.  第20页，图A7.7


图A7.7改为下图。
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15.  第21页，在现有图A7.8之前


加新图A7.8如下


图A7.8：锥体在栓内的组装图
16.  第21页，改名图A7.8


编号改为图A7.9。
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孔2.5 ( * 深7.8。�螺纹M3 * 0.5P * 深7。


去掉第一圈螺纹。
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(A)	压力容器


(B)	防爆盘定位栓


(C)	击发栓


(D)	铅垫圈


(E)	防爆盘


(F)	侧臂


(G)	压力传感器螺纹


(H)	PTFE垫圈


(J)	绝缘电极


(K)	接地电极


(L)	绝缘材料


(M)	绝缘材料


(N)	截短平头螺钉





1" BSP非密封管螺纹








M3小号圆端止动凹内端六角紧定螺钉 - 1 REQUD








加工/组装顺序


1.  螺钉JN0003490:B2拧入压力塞内


2.  螺钉JN0003490:A2拧入JN0003490:B2


3.  钻孔并攻螺纹M3 * 0.5P *孔深 7


4.  压力塞上切削螺纹，1" BSP英制非密封管螺纹
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孔3.3( (深10。�螺纹M4 ( 0.7P (深8。�去掉第一圈螺纹(1处)








 





 0.5











CHAM 0.5 





 





 





� EMBED Word.Picture.8  ���

















INSULATING SLUG TO BE





 








 








 








 





5.5





 





mm





 














 





44 NOM





 











 





2.2





 











 





2.1





 











 





1.2





 











 





2.85





 











 





2.80





 





M3小号圆端止动凹内端六角紧定螺钉。


螺钉末端切削成平面 
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绝缘套使用


PEEK GF30切削加工





 





 








螺钉及绝缘套


O/A合计长度不超过5.5 mm
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斜切0.5 * 45度


两端相同














 























 











 








 





6.5 Ø至U型切削底部 














 








GE.09-24266 (C)
061009
080210
[image: image3.png]
2

GE.09-24266
GE.09-24266
3

_1320390644.doc
[image: image1.png]






_1320405812.doc

[image: image2.png]60°

[43

— 20 Dia
{§\<ﬁ

17.5
CTRS

28 Dia

33 Dia

0c

40 Dia

g

Se

gGe

S'ey







1" BSP







17.5�CTRS







(20







(28







(33







(40











[image: image1]
