ONIES ST

Distr.

‘\’/ Secrétariat GENERALE

V ST/SG/AC.10/C.3/2007/52
12 septembre 2007

FRANCAIS
Original: ANGLAIS

COMITE D’EXPERTS DU TRANSPORT DES
MARCHANDISES DANGEREUSES ET DU SYSTEME
GENERAL HARMONISE DE CLASSIFICATION ET
D’ETIQUETAGE DES PRODUITS CHIMIQUES

Sous-Comité d’experts du transport
des marchandises dangereuses

Trente-deuxieme session
Geneéve, 3-12 (matin) décembre 2007
Point 6 de I'ordre du jour provisoire

PROPOSITIONS DIVERSES D’AMENDEMENTS AU REGLEMENT PE
SUR LE TRANSPORT DES MARCHANDISES DANGEREUSES

Plaques d’identification des citernes mobiles ONdes CGEM

Communication de I'expert du Canada

Résumé de la situation

1. Les citernes mobiles ONU et les CGEM doiverd gourvus d’'une plaque d’identification
métallique portant les inscriptions prescrites daasous-sectior&7.2.20Marquage (matiéres
de la classe 1 et des classes 3 8.9)3.16Marquage (gaz liquéfiés non réfrigérés),
6.7.4.15Marquage (gaz liquéfiés réfrigéres) ét7.5.13Marquage (CGEM) du Réglement type
(Recommandations relatives au transport des madidemndangereuses de I'ONU, quinzieme
édition révisée).

" Conformément au programme de travail 2007-2008alis-Comité approuvé par le Comité a
sa troisiéme session (voir ST/SG/AC.10/C.3/60, pa@. et ST/SG/AC.10/34, par. 14)
(Emballages).

GE.07-25630 (F) 211107 241107



ST/SG/AC.10/C.3/2007/52
page 2

Points a résoudre

2. Les paragraphes 6.7.2.20.1, 6.7.3.16.1, 6.74€1t%.7.5.13.1 du Reglement type
prescrivent un marquage constitué des lettres «4dNe sur la plaque d’identification en métal
des citernes mobiles et des CGEM sans donner aaeureeprécision, ni prescrire I'utilisation
du symbole d’emballage «UN».

3. On trouvera ci-aprés quelques exemples de i@rgatlu marquage «U» et «N»
actuellement observées sur les plaques d’identiicales citernes mobiles ONU et des CGEM:

a) U b) UN c) «UN PORTABLE TANK» | d) @
N

4.  Le fait de prescrire I'utilisation du symboleediballage UN sur les plaques
d’identification des citernes mobiles ONU et CGEBtpettrait un alignement sur la pratique du
marquage des emballages agréés UN et des GRV. @Qeage faciliterait aussi I'identification
des citernes mobiles ONU ou CGEM pour I'inspectbte contréle de I'application des
dispositions.

5.  Autre point a signaler, I'’énoncé actuel desisest6.7.2.20.1, 6.7.3.16.1, 6.7.4.15.1 et
6.7.5.13.1 tend a mélanger les dispositions coaceia liste des informations devant apparaitre
sur les plaques d'identification et celles concatria forme de présentation de ces informations
sur les plaques, ce qui laisse subsister des la@trdes imprécisions. Le flou des prescriptions
est a notre avis la cause des disparités obseenées qui concerne le marquage sur la plague
d’identification entre fabricants différents, paj)agrément différents et autorités compétentes
différentes. Ces disparités accroissent le ris¢ereadir dans I'interprétation du marquage et
peuvent favoriser une erreur dans le choix detéareg. C’est pourquoi nous proposons ci-apres
de présenter avec plus de clarté la liste desrirdtions qui doivent figurer sur les plaques
d’identification, sans changement de contenu bigarelu, et de spécifier séparément la forme
de présentation typique des informations sur lgydad’identification dans chaque cas a
considérer dans de nouvelles figures.

Propositions
6.  Modifier le paragraphe 6.7.2.20.1 comme suit:

«6.7.2.20.1 Chaque citerne mobile doit porter uagye en métal résistant a la corrosion,
fixée de maniere permanente en un endroit bienrappaisément accessible aux fins
d’'inspection. Si, en raison de 'agencement det&re mobile, la plaque ne peut étre
fixée de maniére permanente au réservoir, celdéitiau moins porter les renseignements
prescrits par le reglement pour récipients a ppeszpplicable. Au minimum, les
informations ci-aprés doivent étre apposées splialgue par poingonnage ou par une autre
méthode équivalente.

1) Pays de fabrication
2) Symbole d’emballage UN
3) Pays d’agrément



4)
5)

6)
7)
8)
9)
10)
11)
12)
13)
14)
15)
16)
17)
18)

19)
20)
21)
22)
23)

24)
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Numéro d’agrément de type

Les lettres “AA” si le type a été agréé en veftarrangements alternatifs”

(voir par. 6.7.1.2)

Nom du fabricant ou marque

Numéro de série du fabricant

Organisme désigné pour 'agrément de type

Numéro d’immatriculation du propriétaire

Année de fabrication

Reéglement pour récipients a pression conforméagquel la citerne est congue
Pression d'épreuve [pression manométrique arokiRen baf]

PSMA [pression manométrique en kPa ou erf bar]

Pression externe de caftfdression manométrique en kPa ou en®bar]

Intervalle des températures de calcul [erf °C]

Contenance en eau du réservoir 82en If

Contenance en eau de chaque compartiment@ [2h I]2 (selon le cas)

Date de I'épreuve de pression initiale [moiamatée] et identification de I'expert
témoin

PSMA pour le systéme de chauffage ou de refsédnent [pression manométrique
en kPa ou en bdrselon le cas)

Matériau(x) du réservoir et référence de lalesinormes de matériaux

Epaisseur équivalente en acier de référencefefi

Matériau de revétement (selon le cas)

Date [mois et année], type et pression d’ém@dpression manométrique en kPa ou
en barf des derniéres épreuves périodiques

Poincon de I'expert qui a réalisé la dernignee@ve ou y a assisté en tant que témoin

NOTA: Pour l'identification des matiéres transportéesinaussi la Partie 5.

Notes de bas de page

ZL'unité utilisée doit &tre indiquée.

3Voir par. 6.7.2.2.10.
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Figure 6.7.2.20.1: Forme de présentation typiquia gdaque d’identification

Numéro d’immatriculation du propriétaire ‘

FABRICATION

Pays de fabrication

Nom du fabricant ou marque

Année de fabrication

Numéro de série du fabricant

AGREMENT

@ Pays d’agrément
Organisme désigné pour I'agrément de type

Numéro d’agrément de type

“AA” ( selon le cap

Réglement pour récipients a pression conformémenied la citerne est congug

PRESSIONS

PSMA [pression manométrique en bar ou en kPa

Pression d’épreuvepfession manométrique en bar ou en kPa

Date de I'épreuve de pression initiale
[mois/annéke

Poincon de
I'expert témoin:

Pression externe de calcpk§ssion manométrique en bar ou enkPa

PSMA pour le systeme de chauffage ou de refroidisse
[pression manométrique en bar ou en kKBalon le cap

TEMPERATURES

Intervalle des températures de calcd][

MATERIAUX

Matériau(x) du réservoir et références de la oudemes de matériaux

Epaisseur équivalente en acier de référemoy [

Matériau de revétemergédlon le cas

CONTENANCES

Contenance en eau du réservoir a 20ITC [

Contenance en eau du compartiment ... a 2d]°C [
(Selon le cas pour les citernes multicompartiments

Contenance en eau du compartiment ... a 20]°C [
(Selon le cas pour les citernes multicompartiments

INSPECTIONS ET EPREUVES PERIODIQUES

Date d’épreuve

Type d'épreuve [mois/annép

en bar ou en kHa

Pression d’épreuve
[pression manomeétrique| Poingon de I'expert témoi

=)

»
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7.  Modifier le paragraphe 6.7.3.16.1 comme suit:

«6.7.3.16.1 Chaque citerne mobile doit porter uague en métal résistant a la corrosion,
fixée de maniere permanente en un endroit bienrappaisément accessible aux fins
d’inspection. Si, en raison de 'agencement det&rme mobile, la plaque ne peut étre
fixée de maniere permanente au réservoir, celdéitiau moins porter un marquage
donnant les renseignements prescrits par le reglepoair récipients a pression applicable.
Au minimum, les informations ci-apres doivent &pposées sur la plaque par
poingonnage ou par une autre méthode équivalente.

1)
2)
3)
4)
5)

6)
7)
8)
9)
10)
11)
12)
13)
14)
15)
16)
17)
18)

19)
20)
21)

22)

Pays de fabrication

Symbole d’emballage UN

Pays d’agrément

Numéro d’agrément de type

Les lettres “AA” si le type a été agréé en veftarrangements alternatifs”

(voir par. 6.7.1.2)

Nom du fabricant ou marque

Numéro de série du fabricant

Organisme désigné pour I'agrément de type

Numéro d’'immatriculation du propriétaire

Année de fabrication

Reglement pour récipients a pression conforméengguel la citerne est congue
Pression d’épreuve [pression manométrique arokifen baf]

PSMA [pression manométrique en kPa ou erf bar]

Pression externe de cafcjgression manométrique en kPa ou en®ar]
Intervalle des températures de calcul’gi

Température de référence de calcul [efi °C]

Contenance en eau du réservoir 82fen If

Date de I'épreuve de pression initiale [moiaratée] et identification de I'expert
témoin

Matériau(x) du réservoir et référence de lalesinormes de matériaux
Epaisseur équivalente en acier de référencenfefi

Date [mois et année], type et pression d’épmdpression manomeétrique en kPa ou
en barf des derniéres épreuves périodiques

Poingon de I'expert qui a réalisé la dernigneeé@ve ou y a assisté en tant que témoin

NOTA: Pour lidentification des gaz liquéfiés non ré&férés transportés, voir aussi la

Partie 5.

Notes de bas de page

ZL'unité utilisée doit étre indiquée

® Voir par. 6.7.3.2.8
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Figure 6.7.3.16.1: Forme de présentation typiquia gdaque d’identification

Numéro d’immatriculation du propriétaire ‘

FABRICATION

Pays de fabrication

Nom du fabricant ou marque

Année de fabrication

Numeéro de série du fabricant

AGREMENT

@ Pays d’agrément
Organisme désigné pour I'agrément de type

Numéro d’agrément de type

“AA” ( selon le cap

Réglement pour récipients a pression conformémenied la citerne est congug

PRESSIONS

PSMA [pression manométrique en bar ou en kPa

Pression d’épreuvepfession manométrique en bar ou en kPa

Date de I'épreuve de pression initiale
[mois/annék

Poingon de
I'expert témoin:

Pression externe de calcpk§ssion manométrique en bar ou enkPa

TEMPERATURES

Intervalle des températures de calcd][

Température de référence de calcd][°

MATERIAUX

Matériau(x) du réservoir et références de la oudemes de matériaux

Epaisseur équivalente en acier de référemod [

CONTENANCES

Contenance en eau du réservoir a 20I7C [

INSPECTIONS ET EPREUVES PERIODIQUES

Date d’épreuve

Type d'épreuve [mois/annék

en bar ou en kFa

Pression d’épreuve
[pression manométrique

Poincon de I'expert témoi

=)

»
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8.  Modifier le paragraphe 6.7.4.15.1 comme suit:

«6.7.4.15.1 Chaque citerne mobile doit porter uague en métal résistant a la corrosion,
fixée de maniere permanente en un endroit bienrappaisément accessible aux fins
d’inspection. Si, en raison de 'agencement det&rme mobile, la plaque ne peut étre
fixée de maniére permanente au réservoir, celdéitiau moins porter les renseignements
prescrits par le réeglement pour récipients a poesapplicable. Au minimum, les
informations ci-apres doivent étre apposées splalgue par poingonnage ou par une autre
méthode équivalente:

1)
2)
3)
4)
5)

6)
7)
8)
9)
10)
11)
12)
13)
14)
15)
16)

17)
18)
19)

20)
21)
22)
23)
24)

Pays de fabrication

Symbole d’emballage UN

Pays d’agrément

Numéro d’agrément de type

Les lettres “AA” si le type a été agréé en veftarrangements alternatifs”

(voir par. 6.7.1.2)

Nom du fabricant ou marque

Numéro de série du fabricant

Organisme désigné pour I'agrément de type

Numéro d’'immatriculation du propriétaire

Année de fabrication

Reglement pour récipients a pression conformémngguel la citerne est congue
Pression d’épreuve [pression manométrique erokiRen baf]

PSMA [pression manométrique en kPa ou erf bar]

Température minimale de calcul [&j?

Contenance en eau du réservoir 82fen If

Date de I'épreuve de pression initiale [moiaratée] et identification de I'expert
témoin

Matériau(x) du réservoir et référence de lalesinormes de matériaux
Epaisseur équivalente en acier de référencefsefi

Date [mois et année], type et pression d’épdpression manomeétrique en kPa ou
en barf des derniéres épreuves périodiques

Poingon de I'expert qui a réalisé la dernigneeé@ve ou y a assisté en tant que témoin
Mention “Calorifugeage” ou “Isolation par vidéselon le cas)

Efficacité du systéme d'isolation (flux caldgifie) [en WF

Nom complet des gaz pour le transport desdaelterne est agréée

Temps de maintien en température de référemcp{irs ou heures]pression
initiale [pression manométrique en kPa ou en“mtrfaux de remplissage [en kg]
pour chaque gaz liquéfié réfrigéré autorisé auspart dans la citerne mobile

NOTA: Pour lidentification des gaz liquéfiés réfrigé&réransportés, voir aussi la Partie 5.

Note de bas de page

ZL'unité utilisée doit étre indiquée.
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Figure 6.7.4.15.1: Forme de présentation typiquia gdaque d’identification

Numéro d’immatriculation du propriétaire |

FABRICATION

Pays de fabrication

Nom du fabricant ou marque

Année de fabrication

Numéro de série du fabricant

AGREMENT
Pays d’agrément

@ Organisme désigné pour I'agrément de type

Numéro d’agrément de type

“AA” ( selon le cap

Reéglement pour récipients a pression conformémanied la citerne est congu

PRESSIONS

PSMA [pression manométrique en bar ou en kPa

Pression d’épreuvepfession manométrique en bar ou en kPa

Date de I'épreuve de pression initiale
[mois/annék

Poincon de
I'expert témoin:

TEMPERATURES

Température minimale de calcd]

MATERIAUX

Matériau(x) du réservoir et références de la oudemes de matériaux

Epaisseur équivalente en acier de référemod [

CONTENANCES

Contenance en eau du réservoir a 20ITC [

ISOLATION

Mention “Calorifugeage” ou “Isolation par vides€lon le cap

Flux calorifique W]

TEMPS DE MAINTIEN EN TEMPERATURE

Temps de maintien en Pression initiale
température de référenc

[jours ou heurés

Gaz liquéfiés réfrigérés
autorisés

=Y

en bar ou en kHa

[pression manométrique

Taux de remplissagdd]

INSPECTIONS ET EPREUVES PERIODIQUES

Date d’épreuve

Type d'épreuve [mois/annég

en bar ou en kHa

Pression d’épreuve
[pression manomeétrique

Poincon de I'expert témoi

-

»
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9.  Modifier le paragraphe 6.7.5.13.1 comme suit:

«6.7.5.13.1 Chaque CGEM doit porter une plague éalmésistant a la corrosion, fixée de
maniere permanente en un endroit bien apparegtnaist accessible aux fins d’'inspection.
La plague de métal ne doit pas étre fixée aux élésnkes éléments doivent porter le
marquage prescrit au chapitre 6.2. Au minimumijrié@mations ci-aprés doivent étre
apposeées sur la plaque par poingonnage ou pamutrgeraéthode équivalente:

1)
2)
3)
4)
5)

6)
7)
8)
9)
10)
11)
12)
13)
14)

15)
16)

Pays de fabrication

Symbole d’emballage UN

Pays d’agrément

Numéro d’agrément de type

Les lettres “AA” si le type a été agréé en veftarrangements alternatifs”

(voir par. 6.7.1.2)

Nom du fabricant ou marque

Numéro de série du fabricant

Organisme désigné pour I'agrément de type

Année de fabrication

Pression d'épreuve [pression manométrique arokiRen baf]

Intervalle des températures de calcul’lgji

Nombre d’éléments

Contenance en eau totale [én []

Date de I'épreuve de pression initiale [moiaratée] et identification de I'organisme
désigné

Date [mois et année] et type des dernieresigpsepériodiques

Poingon de I'expert qui a réalisé la dernigneeéve ou y a assisté en tant que témoin

Note de bas de page

ZL'unité utilisée doit &tre indiquée.
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Figure 6.7.5.13.1: Mode de présentation typiquagegaque d’identification

FABRICATION

Pays de fabrication

Nom du fabricant ou marque

Année de fabrication

Numéro de série du fabricant

AGREMENT

@ Pays d’agrément
Organisme désigné pour I'agrément de type

Numéro d’agrément de type

“AA” ( selon le cap

PRESSIONS

Pression d'épreuvepfession manométrique en bar ou en kPa

Date de I'épreuve de pression initiale Organisme
[mois/annék désigné:
TEMPERATURES

Intervalle des températures de calcd][®

CONTENANCES

Contenance en eau totale a 20 fC [

Nombre d’éléments

INSPECTIONS ET EPREUVES PERIODIQUES

Date d'épreuve

Type d’épreuve [mois/annék

Organisme désigné

»




