1111111531 IT-Referat

Heft 20 - 2011

1135 SA1

782 VxBi. Amtlicher Teil

Nr. 214 Bekanntmachung eines Anerkannten
Technischen Regelwerks fiir be-
stimmte ortsbewegiiche Druckgerdte

Die Burdesanstalt fiir Maserialforschung und -prifung
{BAM] hat im Einvemehmen mit dem Bundesministerium
fur Verkehr, Bau und Stzdtentwicklung (BMVES) ein
Technisches Regelwerk nach Abschnitt 6.2.5 der Ord-
nung Gber die internationale Eisenbahnbefbrcerung ge-
fahricner Giter (RID) sowie des Eurcpaischen Uberein-
kommens (ker die internationale Beférderung gefahrlicher
Giiter {ADR) anerkannt.

ﬁm

Das technische Regelwerk ATR D 1/2011 wird nachste-
hend in deutscher und englischer Sprache bekarnt ge-
geben.

Das BMVBS hat das ATR D 1/2011 gemdfi Abschnitt
6.2.5, zwsiter Unterabschniti, RID/ADR den zustéandigen
Sekretariaten der Zwischenstaatlichen Crganisation fur
den internationalen Eisenbahnverkehr (OTIF} und der
Wirtschaftskammission der Vereinten Mationen fir Evirc~
pza (UN ECE} mitgeteiit.

Bonn, den 07. Oktober 2011
Az, Ul 33/3641.130/2011

Bundesmiristerium fir Verkehr,
Bau und Stadieniwickiung
Dienstsitz Sonn
Helmut Rein

>

Bundesanstali fir
Materialforschung
und -prifung

Shell e ol

Anerkanntes Technisches Regelwerk {ATR)

Bau, Ausriistung, Priiffung, Zulassung, Kennzeichnung und Verwendung
von nahtlosen ProbenahmedruckgefiBen aus metallischen Werkstoffen
als ortsbewegliche Druckgeréte
(ATR D 111)

Aufgrund das § 8 Nummer 10 der Gefahrgutverordnung Strae, Eisenbahr und Binnenschififahrt (GGV-
SEB) vom 17. Juni 2008 (BGBI. | S. 1389), die zuletzt durch die Verordnung vom 4. Mérz 2011 (BGBL. |
S. 347) gedndert worden ist, gibt die Bundesanstalt flir Materialforschung und -prifung (BAM) im Einver-
neamen mit dem Bundesministerium fr Verkehr, Bau und Stadientwicklung (BMVES) nachstehend das
nach Abschnitt 8.2.5 des RID und des ADR ! anarkannte technische Regelwerk flr Bau, Ausristung, Pri-
fung, Zulassung, Kennzeichnung und Verwendung von nahtlosen Probenahmedruckgefalen aus metalli-
schen Werkstoffen (ATR D 1/11) bekannt.

Die BAM gibt diesss ATR zudem aufgrund des § 6 Absatz 5 der Gefahrgutverordnung See in der Fassung
der Bekanntmachung vom 22. Februar 2010 (BGBI | S. 238), die durch Artikel 2 der Verordnung vom 3.
August 2010 (BGBI. 1 S. 1139) geandert worden ist, in Verbindung mit Unterabschnitt 6.2.3.1 des IMDG-
Code 2 bekannt.

Nzch diesem Regelwerk kann ab dem Datum seiner Ver&ffentlichung im Verkehrsblatt des BMVBS verfah-
ren werden. Das BMVBS wird dieses Regelwerk nzch Abschnitt 6.2.5 RID/ADR den zustandigen Sekreta-
riaten der OTIF und der ECE ® mitteilen. '

Dieses ATR darf flr die Zulassung von nahtlosen ProbenahmedruckgefaBen fUr die Beférderung im Eisen-
bahn-, Strafen-, Binnenschiffs- und Seeverkehr angewendet werden. Dieses ATR gilt nicht fUr die Befdr-
derung im Luftverkzhr.

RID = Crdnung tber die internatiorale Eisenbahnbeiérderung gefahrlicher Giter
ADR = Europaisches Utereinkommen Jbzr die internationale Befdrderung gefahriicher Giter auf der StraBBe

IVMDG-Code = International Meritime Dangerous Goods Cede

OTIF = Zwischersiaatliche Crgzanisation fiir den internatioralen Sisenbahnverkehr [Ben)
ECE = Wirischaftskommission der Vergintan Nationen flr Europa (Genf)
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Einflihrung

Anlass fur die Erstellung dieses Anerkannten Technischen Regelwerkss ist der Antrag zines Herstai-
lers von spezifisch ausgelegten DruckgetiBen, die als FrobenahmedruckgefiBe z. B. fir die Erddi-/
Erdgasexploration verwendet werden. Zur Analyse cer Probe miissen diese zu Speziallaboren be-
forert werden und fallen dabel in den Geltungsberesich des Gefah rgutrechts.

Fir den beschriebenen Einsatzzweck missen die speziellen DruckgefaRe gegeniiber den zu erwar-
tenden Fiuiden korrosionsbestindig sein, sehr hohen Driicken standhalten kénnen und unter den
praktischen Bedirgungen einfach einsetzbar sain.

Um diesen Anforderungen zu entsprechen, sollen alternative metallische Werkstoffe mit hoher Zug-
festigkeit eingesetzt werden, die nicht der Definition ,Stahl® entsprechen, z.B. Tiian. AuBerdem
sollen die ProbenahmedruckgefaBe ohre flaschenartige Verjiingung {daher mit ebenen Béden) ge-
baut werden diirfen.

Flr den Bau, die Priifung und die Zulassung scll, soweit cies maglich ist, auf sine anerkannte Norm
far DruckgefaBe zuriickgegriffen werden. In Hinblick auf den internationalen Einsatz und die Anwen-
dung auch fir Werkstoffe mit hoher Zugfestigkeit wurde zu diesem Zweck die Norm 1SO 9809-
2:2000 ausgewahlt: "Gas cylinders — Refillable seamless steel gas cylinders — Design, construction
and testing; Part 2: Quenched and tempered steel cylinders with tansile strength greater than or
equal to 1100 MPa“,

Zuldssige Abweichungen von der Norm 1SO 9809-2:2000 werden unter Nummer 3 festgelegt. Wo
dies mdglich ist, wird dabei auf andere internationai anerkannte Normen verwiesen.

Gettungsbereich

Dieses ATR darf fir die Zulassung und Verwendung von nahtlosen ProbenahmedruckgefaBen mit
alternativer Auslegung fir die Beforderung im Eisenbahn-, StraBen-, Binnenschiffs- und Seeverkerr
angewendet werdern. Dieses ATR giit nicht fiir die Beforderung im Luftverkehr.

Nahilose ProbenahmedruckgetaBe nach diesem ATR milssen nach der Verordnung Uber ortsoe-
wegliche Druckgerate — OrtsDruckV — Artikel 1 der Verordnung vom 17. Dezember 2004 (BGBI |
S. 3711), die durch Artikel 3 der Finften Verordnung zur Anderung gefahrgutrechtlicher Verordnun-
gen vom 3. August 2010 (BGBL. I S. 1389) gedndert worden ist, in Verbindung mit Abschnitt 5.2.5
RID/ADR scwie Abschnitt 6.2.3 des IMDG-Code gebaut, ausger(stet, gepriift, gekennzeichnet, zu-
gelassen, in Verkehr gebracht und fir die Beférdesung verwendet werden.

Fur die Konformitatsbewertung ist das Verfahren geman 1.8.7 und 8.2.3.8.% ADR/RID in der ab 1.
Juli 2017 geltenden Fassung anzuwenden.

Aﬁforderungen an Werkstoffe, Auslegung, Herstellung und Priifung von nahtiosen
Probenahmedruckgefifen

Begriffskestimmungsn

FUr die Anwendung dieses Regelweriks gelten die Begriffsbestimmungen und Zeichen (Symbole) des
Abschnitts 3 und 4 der Norm 1SO 9808-2:2000.

Abwaichend von der Norm ISO 9809-2 darf die Zugfestigkeit auch unterhalb 1.100 N/mm? liegen.

Der in diesem Anerkannten Technischen Regelwerk verwendete Begriff ,hohe Zugfestigkeit® bedeutet

‘daher bei Anwendung dieses ATR nicht automatisch, dass die Zugfestigkeit gréBer ist als 1.100 N/mm?Z.

Allgemeine Anforderungen

Nahtlose ProbenahmedruckgefiaBe mit alternativer Auslegung aus alternativen Werkstoffen muissen
cie allgemeinen Vorschriften cer Abschnitte 6.2.1, 6.2.3 und 6.2.5 des RID/ADR hzw. 6.2.1 und 6.2.3
des IMDG-Code sowie die Vorgaben der Norm 1SO €809-2:2000 "Gas cylinders — Refillable seam-
less steel gas cylinders — Design, construction and testing: Part 2: Quenched and tempered steel
cylinders with tensile strength greater than or agual to 1100 MPa* fir Bau, Ausriistung, Priifung,
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Kennzeichnung, Zulassung und Verwendung erfillien, soweit in diesem ATR nicht ausdriicklich Ab-
weichungen zugelassen sind.

Bemerkung:  Der Geftungsbereich der genannten Norm wird hiermit erweitert, um far die Probe-
nahmedruckgefaBe hthere Wanddicken als in Teil 1 der Norm definiert zu ermdglichien.

Nahtlose Probenahmedruckgefade mit aliernativer Auslegung drfen flr den Verwendungszweck
speziell erforderliche Konstruktionsmerkmale aufweisen wie z. B. einen flachen Boden sowie aus
Werkstoffer. gefertigt werden, cie nicht der Definition ,Stahl® entsprechen (z.B. Titan).

Werkstoffanforderungen

Werkstoffe, die nichiden in der Norm IS0 9808-2:2000, Unterabschniit 8.1.1 definierten Kategorien
a) bis ¢) entsprechen, diirfen verwendet werden, wenn der Werkstoff alterungsbesténdig und fur den
beabsichtigten Anwendungsfall korrosionsbestdndig ist. Ein entsprechender Nachweis muss im
Rzhmen sines korrosionstechnischen Guiachtens unter Anwendung anerkannter Methoden durch
eine Prilfstelle des Typs Xa erfolgen. Sofern ausreichende Literaturwerte vorliegen, kann auf techni-
sche Versuche verzichtet werden.

Bemerkung:  Zu vergleichbaren Maglichkeiten siehe Norm [SC 9809-1:1999, Unterabschinitt 6.1.4.

Bei der Ersiellung des korrosionstechnischen Gutachtens ist eire gegebenentalls erfarderliche War-
mebehandiung zu berlcksichtigen. Waiternin ist im Rahmen des Gutachtens zu bewerten, wie sich
gegebenenfalls eine Wanddicke auswirkt, die hoher ist als digjenige, die im Geltungsbereich der
Norm SO 9809-2:2000 festgelegt ist.

Auslegung der natitlosen Probenahmedruckgefébe

Es gelten die Festlegungen in Abschnitt 7 der Norm 1SO 9809-2:2000, soweit nachfolgend nichts
anderes festgelegt wird.

Die Anmerkungen in Abschnitt 7 3 werden nicht angewendet, um, wie pereits in Nummer 3.2 be-
schrieben, eine héhere wanddicke der Behélter zu ermaglichen.

gaden, die in ihrer Form von der reguldren Flaschenform abweichen, sind nach fur die Auslegung
von Druckgeraten anerkannien Normen und Regelwearken rechnerisch entsprechend nachzuweisen.
Dabei ist soweit moglich unc sutreffend die Norm EN 13445 in der jeweils anwendbaren Fassung
anzuwenden, Ist die Norm EN 13445 teilweise nicht zutreffend oder nicht in Ganze erfullbar oder
wirde ihre Anwendung zu sicherheitstechnisch nicht ausreichenden Ergebnisse filhren, darf anstel-
le der Norm das Merkblatt AD 2000-B8 angswendst werden, wie es von der Arbeitsgemeinschaft
Druckbenaiter vergtfentlicht ist.

Hinweis: Das Merkbiatt AD 2000-B8 ist beim Beuth-Veriag, Berlin, erhéitlich.

Herstellung

Es gelten die Fesllegungen in Teil 8 der SO 9809-2:2000, soweit nachfolgend nichts anderes fest-
gelegt wird. Zusétzlich zu den in Abschnitt 8.1 der Norm ISO 9809-2:2000 genannten Methodzn darf
der Behilter durch spanende Verformung aus Staben oder Rohren hergestellt werden.

Verfahran der Baumusterzulassung

Es gelten die Bestimmungen des RID/ADR sowie die Festlegungen in Abschnitt 7 der Norm 15C
9809-2:2000, soweit zu diesen nachfolgend nichis anderes festgelegt wird.

Der nach der Norm 1SO 9808-2:2000, Unterabschnitt 8.2.3 geforderte Machweis des Zusammen-
hangs von Harte und Zugfestigkeit ist nur dann arforderlich, wenn fir den angewendeten Werkstoit
ein derartiger Zusammenhang bestent und in dem nach Nummer 3.3 dieses ATR erforderlichen
Guiachten eine entsprechende Empfehlung ausgesprochen wird.

Bemerkung:  Diese Prifung wird in der Norm ISO 9809-1:1999 nicht gefordert.
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3.6.3 Die nach der Norm iSC 9809-2:20C0, Unterabschnitt 9.2.5 erforderliche Berstpriifung an gekerbten

35.4

Flaschen ist auch bei einer Zugfestigkeit unter 1.100 N/mm? durchzufihren.

Bemerkung:  In der Norm iSO 9808-1:1999 wird der Versuch nicht gefordert; er ist aber fiir dis
FProbenahmedruckgefdBe durchzuilthren und stelft bei Werkstoffen mit geringerer
Zugfestigkeit eine breitere Nachweishasis bereft, als clies in der Norm 1SO 9809-
1:1998 gefordert ist.

Auf Wunsch des Herstellers darf flir diesen Nachweis ein Behziter aus der Lastwechselpriifung ver-
wendet werden. In diesem Fall darf der Versuch mit einem neuen Behélter wiederholt werden, falls
der Behélter chne Erreichen des geforderien Berstdrucks bzw. der geforderten Lastwechselzahl
durch Undichtheit versagt. Im Fall eines Versagens durch Bersten muss die Priifung als nicht be-
standen bewertet warden.

Der nach Norm [SO ©809-2:2000, Nummer 9.2.6 erforderliche Lastwechselprifung an gekerbten
Flaschen ist nur dann erforderlich, wenn die Zugfestigkeit der Wert von 1.100 N/mm? Ubersteigt
oder wenn in dem nach Nummer 3.3 dieses ATR erforderlichen Gutachten eine entsprechende For-
derung gestelit wird.

Bemerkung:  In der Norm SO 9809-1:1989 wird der Versuch nicht gefordert.

4 Kennzeichnung
Die nahtlosen ProbenahmedruckgefidBe mit alternativer Auslegung missen nach den Vorschriften
des Kapitels 6.2 RID/ADR/ADN gekennzeichnet werden. Anstelle der Normangabe ist anzugeben:
SATRD 111

5 Wiederkehrende und auBerordentliche Priifungen

5.1 Nazhtlose ProbenahmedruckgefZBe mit aiternativer Auslegung entsprechend dieses ATR sind den
reguléren wiederkehrenden und auBerordeniiichen Priifungen gem&s RID/ADR zu unterziehen. Es
gilt die Priiffrit gemas Kapitel 4.1, Verpackungsvorschrift P 200, die fiir DruckgefiBe aus Stahl fest-
gelegt ist.

5.2 Eine Verldngerung der Priffrist geman Verpackungsvorschrift P 200, Abschnitt 10, Buchstabe v cder
Abschnitt 12 ist jedoch nicht zuldssig.

Berl!n, den 7. Oktober 2011
BAM BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG
Abteilung 3 Arbeitsgruppe 3.24

GetahrgutumschlieBungen

m Auttrag

Druckgerate — Druckgefaie;
Treibgasspeichersysteme

Im Aufirag

L=

/' (J

‘ { J
I. V. Dr.-Ing. B. Droste ~Dr.-Ing. Georg W. Mair
Direltor und Professor Regierungsdirektor
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Recognized technical code
(Anerkanntes Technisches Regelwerk, ATR)
for the construction, equipment, test, approval, marking and use of seamless
sample pressure receptacles made of metailic materials
as transportable pressure equipment
(ATR D 1/11)

Based on Section 8 No 10 of the Ordinance on the Transport of Dangerous Goods by Road, Reil and Inland
Waterways (GGVSEB) of 17 June 2009 (Federal Law Gazette | p. 1389) 2s amended oy the Ordinance of 4
March 2011 (Federal Law Gazette | p. 347), the Faderai Institute for Materials Research and Testing (BAM)
in agreement with the Federal Ministry of Transport, Building and Urban Development promulcates, in
accordance with section 6.2.5 of RID and ADR ', the recognized technical code for the construction, equip-
ment, test, approval, marking and use of seamiass sample pressure recepiacles {ATR D 1/11) as set out
be ow.

The Federal Instituts for Materizis Research and Testing promulgates this ATR alsc based on Section &
paragraph 5 of the Transport of Dangerous Goods by Sea Ordinancs in the version promulgaied on 22
Feoruary 2010 {Federal Law Gazette |, p. 238) as amended by Article 2 of the Ordinance of 3 August 2010
(Federal Law Gazette |, p. 113€) in conjunction with sub-section 6.2.3.7 of the IMDG Coce 2

The present code may be applied from the date of its oublication in the Federal Ministry of Transport Ga-
zette. The Federal Ministry of Transport, Building and Urban Develapmen: will submit this code to the
competent OTIF and UNECE® Secretariats in accaordance with section 6.2.£ of RID/ADR.

The present ATR may be applied to the approval of seamless sample pressure receptacles for carriage by
rail, road, inland waterways and sea. This ATR shail not apply to trarsport by air.

i, Introduction

1.1 The reason for the elaporation of the presen: recognized technical code is the application of a ma-
nufacturer of specifically designed pressure receptacles that ars used as sample pressure recepa-
cles e.g. for the exploration of petroleum or natural gas. The samples have to be carried to specia-
lized lzboratories for analysis and theses transport operaticns fall within the scope of dangerous
goods legislation.

For the purpose described above, the specific pressure receptacles must be corrosion resistant to
the fluids to be expectied, able to withstand very high pressures, and easily usable under practical
conditions.

1.2 Inorcer to meet these requirements, alternative metallic materials of high tensile strength are to be
usad which do not meet the definition of "steei”, s.g. titanium. Moreover, it is to bas permissible to
construct the sample pressure receptacles without bottle-like tapering ii.e. with flat ends).

RID = Regulations governing the international carriage of dangerous goeds by rail
ALR = European Agrsement concerning the international carriage of dangerous goods by road

IMZ2G-Cade = Internaticnal Maritime Dangerous Goods Cede

QOTIF = Intargovernmental Organisaticn for international Carr age by Rail (CTIF) Bern
United Nations Econorric Commission fer ELrcpe (Geneva)
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For the construction, testing and approval, a recognized standard for pressure receptacles should
ce used, if possible. With a view to the international use and the application also for materials of high
tensile strength, standard 1SO 8808-2:2000 was selectad for this purpose: "Gas cylinders — Refilla-
bie seamless steel gas cylinders - Design, construction and testing; Part 2: Quenched and tempered
steei cylinders with iensile strength greater than or egual to 1100 MPa®.

Permissibie deviations from standard 1SC 9808-2:2000 are determined below under na. 3. Wherever
this is possible, reference is made to other internationally recognized standards.

Scope

The present ATR may be applied to the approval and use of seamless sample pressure receptacies
of an alternative design for carriage by rail, road, inland waterways and sea. This ATR shall not apply
to transport by air.

Seamless sample pressure receptacles under this ATR shall be constructed, eguipped. tested,
marked, approved, placed on the market and used for transport in accordance with the Ordinance
on portable pressure equipment — OrtsDruckV — Article 1 of the Crdinance of 17 December 2004
(Federal Law Gazette |, p. 3711) as amended by Article 3 of the 5th Ordinance of 3 August 2010
(Federal Law Gazetie |, p. 1389) amending ordinances on he transport of dangerous goods in con-
junction with section 6.2.5 of RID/ADR as we!l as secticn 6.2.3 of the IMBG Code.

For conformity assessment, the procedure under section 1.8.7 and paragraph 6.2.3.6.7 of ADR/RID
in the version applicakle as of 1 July 2011 shall be applied.

Specification for the materials, design, manufacture and testing of seamless sample
pressure recepiacles

Definitions

Within the framework cf the presert Code, the definitions and characters (symbols) of sections 3 and
4 of EN 9809-2:2000 shall apply.

By derogation from standard 1SO 98038-2, the tensile strength may be lower than 1.100 N/mme.

Therefore, in the application of the present recognized technical code, the term "high tensile sirength”
used in this ATR does not automatically mean that the tensiie strength is greater than 1.100 N/mm?.

General requirements

Seamless sample prassure receptacles of an alternative design made of aliernative materials shal
comply with the general recuirements in sections 6.2.1, 6.2.3 and 6.2.5 of RID/ADR or 6.2.1 and
6.2.3 of the IMDG Coade as well as the specifications of standard 180 9809-2:2000 "Gas cylinders
-~ Refillable seamless steel gas cylinders — Design, construction and testing; Part 2: Quenched and
tempered steel cylinders with tensile strength greater than or equal to 1100 MPa“ as regards cons-
truction, equipment, testing, marking, approval and use, unless deviations are explicitly permitted in
the present ATR.

Mote:  The scope of the standard mentioned above is hereby extended to allow for wall thicknes-
ses of the sample pressure receptacles which are greater than those determined in part 1
of the standard.

Seamless sample pressure receptacles of ar alternative design may have special construciion fea-
tures required for its intended use, such as flat ends, and may be made of materials which do not
meet the definition of "steel” (2.g. titanium).

Material requirements

Materials which do not meet the categories a) to ¢) defined in sub-section 6.1.1 of standard I1SC
9809-2:2000 may be used if the material is resistant io ageing and corrosion resistant for the inten-
ded application. This shall be proven within the framework of a carrosion technical expert opinicn by
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a testing agency of type Xa by applying recognized methods. If sufficient literature values are availa-
ble, technical tests may be ormnitted.

Note:  For adequate possibilities, see sub-section 6.1.4 of standard 1SO 9809-1:1 599.

Any necessary thermal traatmant shall be considered when drawing up the corrosion technical ex-
pert opinion. Furthermere, the possible effects cf a wall thickness greater than that specified in the
scope of standard 1SO 9800-2-2000 shall be evaluated within the framework of the expert oginion.

Design of the seamless sample pressure receptacles

The specifications in section 7 of standard 1SC 9809-2:2000 shall apply, uniess otherwise stipulated
in the following.

The notes in section 7.3 shalt not be applied in order to allow for 2 greater wall thickness of the re-
ceptacles as described above under no. 3.2.

Forms of ends which deviate from the regular shape of cylinders shall be proved by calculation in
accordance with recognized standards and codes for the design of pressure receptacies. Where.
possible and applicable, standard EN 13445, as amended, shall be applied in this framework. If
standard EN 13445 is partly not applicable or cannot be fully met, or if its application yields results
which are not adequate with & view to safety, specification sheet AD 2000-B8 as published by the
Arbeitsgemeinschaft Druckbehdlter (pressure vessels working group) may be applied instead of the
standard.

Note:  The specification sheet AD 2008-88 can be obtained fram Beuth Verlag, Berlin.

Manufacture

The specifications in section 8 cf standard 1SO 9809-2:2000 shall apply, unless otherwise stipulated
in the following. In addiiion to the methods described in section 8.1 of standard SO 5808-2:2000,
the vessal may be manufaciured by deformation machining of rods or tubes.

Type approval procedure

The provisions of RID/ADR as well as the specificaticns in section 7 of standard 1SO 9809-2:2000
shall apply, unless ctherwise stipulated in the following. ‘

The verification of hardness/tensile correlation reguired in accordance with subsection 8.2.3 of sian-
dard 1SO 9809-2:2000 shall only be required if there is such a correlation for the used material and
if a respective recammendation is given in the expert opinion stipuiated under no. 3.3 of the present
ATH.

Note:  This test is not stipulated in standard ISO 9809-7:1996.

The flawed cylinder burst test required in accordance with sub-section 9.2.5 of standard 1SO 8809~
2:2000 shall also be carried out in the case that the tensile strength is lower than 1.700 N/mim?.

Note:  The test is not stipulated in standard 1SO 5809-1:1999; it shall, however, be carried out for
sample pressure receptacles, and, for materials of lower tensile strength, it provides a mo-
re solid verification basis than is prescribed in standard 1SO 9803-1:1989.

On request of the manufacturer, a receptacle from the cycle test may be used for verification. In this
case, the test may be repeated with anew receptacle if the receptacie develops a leak before having
withstood the required burst pressure or the required number of cycies. In the case of faiiure by
burst, the test shall e considered as *failed”.

The flawed cylinder cycle test required in accordance with sub-section 9.2.6 of standard IS0 2808-
2:2000 shall only be raquired if the tensile strength exceeds 1.100 N/mm? or the expert opinion re-
quired under ric. 3.3 of the present ATR contains such a requirement.

Note:  This test is not stipulated in standard ISO S809- 1:1898.
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4 Marking

The seamless sample pressure receptacies of an aiternative design shzil be marked in accordance
with the provisions in chapter 6.2 of RID/ADR/ADN. Instead of the standard, the following shali be
indicated: "ATR D 1/11=.

5 Periodic testing and inspection and exceptional checks

51 Seamless sample pressure receptacles of an alternative design in accordance with the present ATR
shall be subjected to the regular periodic tests and inspections and exceptional checks in ac-
cordance with RID/ADR. The test period stipulated in packing provision P 200 in chapter 4.1 for steel
pressurs receptacles shail apply.

5.2 The extension of the intervals between inspections in accordance with packing provision F 200 (13) v,
or {12} skall, however, not be permittad.

Berlin, 7" October 2011
BAM FEDERAL INSTITUTE FOR MATERIALS RESEARCH AND TESTING

Department 3 Working Group 3.24
Containment Systems for Dangerous Goods Pressure Equipment - Prassure Raceptab-
ies and Fuzsl Gas Storage Systems

o.p. PP /"’
i ?
= (
deputising Dr.-Ing. B. Droste “Dr.-Ing. Georg W. Mair
Direktor und Professor Regierungsdirektor

(VkBI. 2011 3. 782)




