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CHAMP D'APPLICATION_1

Le présent Reglement s'applique a des projecteceés pour véhicules de
catégorie T2

DEFINITIONS
Au sens du présent Réglement, on entend :

par bloc optiqgue "Sealed béarfuéfini par la suite "bloc optique SB") un
projecteur dont les éléments, comprenant un systeffiecteur, un systeme
optique et une ou plusieurs sources lumineusedriélees, font partie d'un
ensemble scellé au cours de la fabrication et gyieut étre démonté sans devenir
complétement inutilisable;

par "lentill& I'élément le plus a I'extérieur du projecteur [daité) qui transmet
de la lumiére a travers la surface éclairante;

par "revétemehttout (tous) produit(s) appliqué(s) en une ouspurs couches
sur la surface externe d'une lentille.

Sont considérés comme étant de types diff@tentprojecteurs SB qui présentent
une ou plusieurs différences pour ce qui est dandts essentiels de leur forme
ou caractéristiques ci-apres :

la marque de fabrique ou de commerce;
les caractéristiques du systéme optique;

I'addition d'éléments capables de modifésr résultats optiques par réflexion,
réfraction, absorption et/ou déformation en cowrgahctionnement;

la tension nominale (le numéro d'homologmpourra rester le méme si seule la
tension nominale est changée);

la puissance nominale;

la forme du ou des filaments;

iy

Rien dans le présent Reglement n‘'empéche une Rdriecord appliquant le présent

Réglement d'interdire la combinaison d'un projectmamportant une lentille en matériau
plastique homologué en application du présent Reghe avec un dispositif de nettoyage
des projecteurs mécanique (a balai).

2/

Selon les définitions de I'annexe 7 de la Résmiud'Ensemble sur la Construction

des Véhicules (R.E.3) (document TRANS/WP.29/78/Rié&mend.2, modifié en dernier
lieu par 'Amend.4).



E/ECE/324

E/ECE/TRANS/505

} Add.4/Rev.4

Reglement No 5

page 6

24.7.

2.4.8.

2.4.9.
2.4.10.

2.5.

3.1.

3.1.1.

3.1.2.

3.1.3.

3.2.

3.2.1.

3.2.2.
3.2.3.

3.2.3.1.

le genre de faisceau produit (faisceau-enoet, faisceau-route ou les deux
faisceaux);

la spécialisation pour la circulation & t@u pour la circulation a gauche ou la
possibilité d'utilisation pour les deux sens deudation;

la couleur de la lumiere émise;
les matériaux constitutifs des lentilled@etrevétement éventuel.

"Couleur de la lumiére émise par un dispdsitiés définitions de la couleur de la
lumiére émise qui figurent dans le Réglement Net8es séries d'amendements
envigueur a la date de la demande d’homologatientyghe s’appliquent au
présent Réglement.

DEMANDE D'HOMOLOGATION

la demande d'homologation est présentée pardgriétaire de la marque de
fabrique ou de commerce ou son représentant diewerédité. Elle précise :

si le projecteur SB est destiné a produirdaisceau-croisement et un faisceau-
route ou l'un de ces deux faisceaux seulement;

dans le cas d'un projecteur SB destiné dupm un faisceau-croisement, si le
projecteur est construit pour les deux sens deileition ou pour la circulation a
gauche ou a droite seulement;

le cas échéant, si le projecteur est deatihgs tracteurs agricoles ou forestiers ou
a d'autres véhicules lents (voir annexe 1).

Toute demande d'homologation doit étre accomi :

de dessins, en trois exemplaires, suffisamm@étaillés pour permettre
I'identification du type et représentant le pragectvu de face (avec, le cas
échéant, le détail des stries de la lentille) etempe transversale; en outre, ces
dessins reproduiront, a I'échelle 2 : 1, le oufikesnents et la ou les coupelles
écrans, de face et de c6té; les dessins doiventrenda position prévue pour le
numéro d'homologation et les symboles additionpalsrapport au cercle de la
marque d’homologation;

d'une description technique succincte;
des échantillons suivants :

pour I'homologation d'un projecteur SB #am@ une lumiére blanche : cinqg
échantillons;
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3.2.3.2. pour I'nomologation d'un projecteur émmgttane lumiére colorée : un échantillon
a lumiére colorée et cing échantillons a lumieranbhe ne différant du type
présenté que par I'absence de coloration de lildemt du filtre.

3.2.3.3. Lorsqu'il s'agit de projecteurs SB neédidht que par la couleur d'un projecteur a
lumiére blanche ayant antérieurement satisfait ag@bpsais prévus aux
paragraphes 6., 7. et 8. ci-dessous, il suffit désenter un échantillon du
projecteur a lumiére colorée aux essais prévusaegmphe 9.;

3.2.4. pour l'essai du matériau plastiqgue donleletilles sont constituées :
3.2.4.1. de 13 lentilles;
3.24.1.1. six de ces lentilles peuvent étre rangeds par six échantillons de matériau d'au

moins 60 x 80 mm, présentant une face extérieamepbu convexe et, au milieu,
une zone pratiquement plane d'au moins 15 x 15 awec(un rayon de courbure
minimal de 300 mm);

3.2.4.1.2. Chaque lentille ou échantillon de matériloit étre produit selon les procédés
appliqués dans la fabrication de série;

3.2.4.2. d'un réflecteur devant lequel peuventagiset les lentilles conformément aux
indications du fabricant.

3.3. Les matériaux constitutifs des lentilles ets devétements éventuels sont
accompagnés du proces-verbal d'essai des cartqtéess de ces matériaux et
revétements s'ils ont déja été essayés.

3.4. L'autorité compétente doit vérifier I'existende dispositions satisfaisantes pour
assurer un contrdle efficace de la qualité de tdarmité de production avant que
soit accordée I'homologation du type.

4. INSCRIPTIONS B

4.1. Les projecteurs SB présentés a I'homologaiotent la marque de fabrique ou de
commerce du demandeur.

3/ Dans le cas de projecteurs SB congus pour répoaakeexigences d'un seul sens de
circulation (soit a droite, soit a gauche), il estoutre recommandé de faire figurer, d'une fagon
indélébile, sur la lentille avant, les limites @eZdone qui pourra éventuellement étre masquée
pour éviter la géne aux usagers d'un pays ou kedela circulation n'est pas celui pour lequel le
projecteur SB est construit. Toutefois, lorsque panstruction cette zone est directement
identifiable, cette délimitation n'est pas nécessai
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4.2.

4.3.

4.4,

4.5.

5.1.

5.1.1.

5.1.2.

5.1.3.

5.1.4.

lIs comportent, sur la lentille avant, un eacgiment de grandeur suffisante pour
la marque d'homologation et les symboles additisnpeévus au paragraphe 5. ci-
dessous; cet emplacement doit étre représentéesuddssins mentionnés au
paragraphe 3.2.1. ci-dessus.

lls portent soit sur la lentille avant, sait ¢ corps du projecteur, l'indication des
valeurs des tensions nominales et des puissanaeinales du filament du
faisceau-route, suivie, le cas échéant, de l'itidicade la puissance nominale du
filament du faisceau-croisement.

Dans le cas de projecteurs SB construits genfaa satisfaire a la fois aux
exigences des pays ou les véhicules circulent geded celles des pays ou les
véhicules circulent a gauche, les deux positioncalage du projecteur sur le
véhicule doivent étre indiquées par les lettres D"R/pour la position
correspondant a la circulation a droite et lesrdstt"L/G" pour la position
correspondant a la circulation a gauche.

Les marques de fabrique ou de commerce etiptisos prévues au présent
paragraphe 4. doivent étre nettement lisiblesdgl@biles.

HOMOLOGATION
Généralités

Si tous les échantillons d'un type de ptejac présentés en application du
paragraphe 3. ci-dessus satisfont aux prescriptidns présent Reéglement,
I'nomologation est accordée.

Lorsque des feux groupés, combinés ou niatneht incorporés satisfont aux
prescriptions de plusieurs Réglements on peut @ppose marque internationale
d'homologation unique, & condition que chacun ées fgroupés, combinés ou
mutuellement incorporés satisfasse aux prescriptipm lui sont applicables.

Chague homologation comporte l'attributicendnuméro d'homologation. Une
méme Partie contractante ne peut pas attribueéoeenmumeéro a un autre type de
projecteur par le présent Reglement, sauf en eated'sion de I'homologation a
un dispositif ne différant de celui déja homologué par la couleur de la lumiére
émise.

L'homologation ou l'extension ou le refudeuetrait de 'homologation ou l'arrét
définitif de la production d'un type de projecteen application du présent
Réglement, est communiqué aux Parties a I'Accord189®88 appliquant le
présent Réglement, au moyen d'une fiche conformmaaéle visé a I'annexe 2 du
présent Réglement.
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5.1.5. Sur tout projecteur conforme a un type hogpeé en application du présent
Réglement, il est apposé, aux emplacements visparagraphe 4.2. ci-dessus, en
plus de la marque prescrite au paragraphe 4.1.marque d'homologation telle
gue décrite aux paragraphe 5.2. et 5.3. ci-apres.
5.2. Composition de la marque d'homologation
La marque d'homologation est composée :
5.2.1. d'une marque d'homologation internatior@eprenant :
5.2.1.1. un cercle a l'intérieur duquel est pldadettre "E", suivie du numeéro distinctif du
pays qui a accordé I'hnomologatioh) 4
5.2.1.2. le numéro d'homologation prescrit au pagtge 5.1.3. ci-dessus;
5.2.2. du (ou des) symbole(s) additionnel(s) suign
5.2.2.1. sur les projecteurs SB satisfaisant seeéraux exigences de la circulation a

gauche, il est apposé une fléeche horizontale dingss la droite d'un observateur
regardant le projecteur SB de face, c'est-a-dins Ve coété de la route ou

s'effectue la circulation;

4/ 1 pour I'Allemagne, 2 pour la France, 3 pousli#, 4 pour les Pays-Bas, 5 pour la
Suéde, 6 pour la Belgique, 7 pour la Hongrie, 8 pauRépublique tchéque, 9 pour
I'Espagne, 10 pour la Serbie, 11 pour le Royaumie-Lpour I'Autriche, 13 pour le
Luxembourg, 14 pour la Suisse, 15 (libre), 16 plauNorvege, 17 pour la Finlande, 18
pour le Danemark, 19 pour la Roumanie, 20 pouroladhe, 21 pour le Portugal, 22 pour
la Fédération de Russie, 23 pour la Grece, 24 fidande, 25 pour la Croatie, 26 pour la
Slovénie, 27 pour la Slovaquie, 28 pour le BélaR®spour I'Estonie, 30 (libre), 31 pour la
Bosnie-Herzégovine, 32 pour la Lettonie, 33 (lib&) pour la Bulgarie, 35 (libre), 36 pour
la Lituanie, 37 pour la Turquie, 38 (libre), 39 pdézerbaidjan, 40 pour lI'ex-République
yougoslave de Macédoine, 41 (libre), 42 pour la @omauté européenne (Les
homologations sont accordées par les Etats membtes utilisent leurs propres
marques CEE), 43 pour le Japon, 44 (libre), 45 jjéustralie, 46 pour I'Ukraine, 47 pour
I'Afrique du Sud, 48 pour la Nouvelle-Zélande, 48up la Chypre, 50 pour la Malte,
51 pour la République de Corée, 52 pour la MalaiS& pour la Thailande, 54 et 55
(libres), 56 pour le Monténégro, 57 (libre) et 58upla Tunisie. Les numéros suivants
seront attribués aux autres pays selon l'ordrendimgique de ratification de I'Accord
concernant l'adoption de prescriptions techniquésumes applicables aux véhicules a
roues, aux équipements et aux pieces susceptiieles thontés ou utilisés sur un véhicule
a roues et les conditions de reconnaissance régiprales homologations délivrées
conformément a ces prescriptions, ou de leur adhésicet Accord et les chiffres ainsi
attribués seront communiqués par le Secrétairergldé I'Organisation des Nations Unies
aux Parties contractantes a I'Accord.
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5.2.2.2. sur les projecteurs SB congus pour pouvaur moyen de modifications
appropriées du calage du projecteur, répondre dgerces de la circulation dans
les deux sens, il est apposé une fleche horizoatglertant deux pointes dirigées
I'une vers la gauche, l'autre vers la droite;

5.2.2.3. sur les projecteurs satisfaisant auxcppgsns du présent Reglement pour le seul
faisceau-croisement, il est appose les lettres;'SC"

5.2.2.4. sur les projecteurs satisfaisant aux ppgmns du présent Reglement pour le seul
faisceau-route, il est apposé les lettres "SR";

5.2.2.5. sur les projecteurs satisfaisant aux ppggms du présent Reglement tant pour le
faisceau-croisement que pour le faisceau-rouestiapposeé les lettres "SCR";

5.2.2.6. sur les projecteurs comportant une lent# matériau plastique, il est apposé le
groupe de lettres "PL" a c6té des symboles presatik paragraphes 5.2.2.3. a
5.2.2.5. ci-dessus.

5.2.2.7. Dans tous les cas, le mode d'utilisatppliqué durant la procédure d'essai prévue
au paragraphe 1.1.1.1. de l'annexe 5 et la (lesjde(s) autorisée(s) selon le
paragraphe 1.1.1.2. de l'annexe 5 doivent étrequédi sur les certificats
d'homologation et sur la fiche communiquée aux gpyssont Parties a I'Accord
et qui appliquent le présent Réglement.

Dans les cas correspondants, le dispositif doiiepdmscription suivante :

sur les projecteurs satisfaisant aux prescripttingrésent Réglement et congus
de facon a exclure tout allumage simultané du flahdu faisceau-croisement et
de celui de toute autre source lumineuse a laquieeut étre mutuellement

incorporé, ajouter dans la marque d'homologatiom hbarre oblique (/) apres le
symbole du feu-croisement.

5.2.2.8. Les deux chiffres du numéro d'homologataetuellement 02) qui indiquent la
série d'amendements correspondant aux plus récamidgications techniques
majeures apportées au Réglement a la date deiVaatéle de 'homologation et,
au besoin, la fleche prescrite, peuvent figurer raximité des symboles
additionnels ci-dessus.

5.2.2.9. Les marques et symboles mentionnés awagrgrhes 5.2.1. et 5.2.2. ci-dessus
doivent étre nettement lisibles et indélébiles, mélarsque le projecteur est
monté sur le véhicule.

5.3. Disposition de la marque d'homologation

5.3.1. Feux indépendants

L'annexe 4, figures 1 & 9 du présent Réglememelales exemples de marques
d'homologation et des symboles additionnels menésrti-dessus.



5.3.2.

5.3.2.1.

5.3.2.1.1.
5.3.2.1.2.

5.3.2.2.

5.3.2.2.1.
5.3.2.2.2.

5.3.2.3.

5.3.2.4.

5.3.2.5.

5.3.3.
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Feux groupés, combinés ou mutuellement porés

Lorsque des feux groupés, combinés ou efletoent incorporés satisfont aux
prescriptions de plusieurs Reglements, il peut éEposé une marque
internationale d’homologation unique composée darnle entourant la lettre "E"
suivie du numéro distinctif du pays ayant déliviioinologation, et d'un numéro
d'homologation. Cette marque d'homologation petg @tacée en un endroit
guelconque des feux groupés, combinés ou mutuetleimeorporés, a condition :

d'étre visible quand les feux ont g¢taillés,

gu'aucun élément des feux groupés, i@stou mutuellement incorporés qui
transmet la lumiére ne puisse étre enlevé sansajtienlevée en méme temps la
marque d'homologation.

Le symbole d'identification de chaque detrespondant a chaque Réglement en
application duquel I'homologation a été accordésiaque la série
d'amendements correspondant aux plus récentes icatidiis techniques
majeures apportées au Reglement a la date deaté@e/de I'homologation et, si
nécessaire, la fleche appropriée, doivent étresspo

soit sur la plage éclairante appropriée

soit en groupe, de maniére que chaoces féux groupés, combinés ou
mutuellement incorporés puisse étre clairementtifi@r(voir quatre exemples
possibles en annexe 4).

Les dimensions des éléments d'une matfoenologation unique ne doivent pas
étre inférieures aux dimensions minimales prescrippur le plus petit des

marquages individuels par un Reglement au titreududhomologation a été

délivrée.

Chague homologation comporte l'attributttun numéro d’homologation. Une
méme Partie contractante ne peut pas attribue®oeermumeéro a un autre type de
feux groupés, combinés ou mutuellement incorporése \par le présent

Réglement.

L'annexe 4, figure 10, du présent Régleéndenne des exemples de marques
d'homologation des feux groupés, combinés ou mietaeht incorporés, avec
tous les symboles additionnels mentionnés ci-dessus

Feux dont la lentille est utilisée pour éliffnts types de projecteurs et qui peuvent
étre mutuellement incorporés ou groupés avec dsiftux

Les dispositions du paragraphe 5.3.2. ci-dessusagplicables.
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5.3.38.1.

5.3.3.2.

6.1.

6.2.

6.2.1.

6.2.2.

6.3.

6.4.

En outre, lorsque la méme lentille edisé®, celle-ci peut porter les différentes
marques d’homologation des types de projecteursd'ensembles de feux
auxquels elle est destinée, a condition que lescprimcipal du projecteur, méme
s'il ne peut étre dissocié de la lentille, compduteaussi I'emplacement visé au
paragraphe 4.2. ci-dessus et porte la marque dlbgaton des fonctions

présentes.

Si différents types de projecteurs comportentanps principal identique, celui-ci
peut porter les différentes marques d'homologation.

L'annexe 4, figure 11, du présent Régléndenne des exemples de marques
d'homologation correspondant a ce cas.

PRESCRIPTIONS GENERALES

Chague échantillon doit étre conforme auxgsieions du présent paragraphe 6.
et des paragraphes 7. et 8. ci-dessous et, lechéar, du paragraphe 9.

La construction des projecteurs SB doit édtke tque, lorsqu'ils sont en usage
normal, et en dépit des vibrations auxquelles dsvent alors étre soumis, ils
conservent les caractéristiques photométriques d$ég® et leur bon

fonctionnement reste assuré.

Les projecteurs doivent étre munis d'un atigfpf permettant le réglage
réglementaire des projecteurs sur le véhicule comment aux régles y
applicables. Ce dispositif peut faire défaut poes dnités SB si l'utilisation de
telles unités est restreinte a des véhicules sgukds le réglage des projecteurs
est assuré par d'autres moyens. Si des projeck8uispécialisés pour faisceau-
route et des projecteurs SB spécialisés pour faiscenisement sont groupés dans
un seul dispositif comme des unités remplacabeslidpositif doit permettre le
réglage réglementaire de chacune des unités S#dndilement.

Toutefois, ces prescriptions ne s'appliqyerst aux projecteurs a réflecteurs non
séparables. Pour ce type de projecteurs, les fptisnos du paragraphe 8. du
présent Réglement sont applicables. Dans le cadeotaisceau principal
proviendrait de plus d'une source lumineuse, oard@éhe la valeur maximale de
I'éclairage (Ray €en utilisant I'ensemble des fonctions produisientfaisceau
principal.

Les bornes ne sont reliées électriquemergu@)’ filament(s) approprié(s) et
doivent étre robustes et solidement fixées aweptejrs.

Si les projecteurs sont circulaires, ils doiveosséder toutes les caractéristiques
physiques et les connexions électriques indiqué#anaexe 4 dans l'une des
planches SBa SB et sont fabriqués aux dimensions indiquées ste pé&nche.
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Les projecteurs SB congus pour répondre aitadux exigences des pays ou la
circulation s'effectue a droite et a celles desspay la circulation s'effectue a
gauche peuvent étre adaptés a un sens de circutlifierminé, soit par un réglage
initial approprié lors de I'équipement du véhicideit par un réglage volontaire
effectué par l'usager. Pour effectuer ce réglagmlimu volontaire, on peut, par
exemple, donner au projecteur sur le véhicule uageaangulaire déterminé.
Dans tous les cas, seules deux positions de cgla@gses, I'une pour la
circulation a droite et l'autre pour la circulati@mauche, doivent étre possibles et
la construction doit étre telle que le déplacensatidentel du projecteur d'une
position a l'autre ou son calage dans une positiermédiaire soit exclu. La
conformité aux prescriptions du présent paragragstevérifiee par inspection
visuelle et, s'il y a lieu, par essai pratique.

On procédera a des essais complémentairesrow@rhent aux prescriptions de
annexe 5 pour s'assurer qu'il n'y a pas de vanstexcessives de leur
performance photométrique en cours d'utilisation.

Si la lentille du projecteur est en matéridasfique, les essais doivent étre
effectués conformément aux prescriptions de I'aaex

VALEURS NOMINALES
Les valeurs de la tension nominale sont lasstes : 6, 12 et 24 voltg.5

La puissance consommée a la tension d'essébytaprojecteur SB présenté ne
doit pas dépasser de plus du pourcentage prescrifildleau 1 la puissance
nominale indiquée sur le projecteur. Il n'est paécdié de limite inférieure aux

tolérances de puissance, mais les valeurs mininthéetairement spécifiées au
tableau 2 du paragraphe 8.8. doivent étre atteintes

Tableau 1

Projecteurs circulairej Projecteurs circulairej
de 180 mm de diamétrede 145 mm de diamétie

Tension nominale 6 12 6 12

Tension d'essai 6 12 6 12

Puissance nominale et tolérance admise

Deux filaments 6 | Faisceau-route

60 +0 % 37,5+0%
50+0% 50+0%

Faisceau-croisement

Filament du faisceau-route seulement

75+ 0% 606

Filament du faisceau-croisement seulement

50+0% 50+ 0%

5  Des projecteurs de 24 volts sont actuellementtad&

6/ S'il s'agit de projecteurs SB munis de deux filatagles échantillons peuvent étre
présentés a I'homologation pour les deux faisceaupour le faisceau-croisement seul.



E/ECE/324
E/ECE/TRANS/505
Reglement No 5
page 14

} Add.4/Rev.4

8. ECLAIREMENT 7

8.1. Les projecteurs SB doivent étre construitsfaimn a donner un éclairement
suffisant et non éblouissant en faisceau-croisene¢nin bon éclairement en
faisceau-route.

8.2. Pour vérifier I'éclairement produit par le jprteur, on se sert d'un écran placé
verticalement a une distance de 25 m a lavant dojegeur et
perpendiculairement a I'axe de celui-ci (voir arédxplanches SBet SBy).

8.3. Le faisceau-croisement doit produire une comgliune netteté telle qu'un bon
réglage a l'aide de cette coupure soit possiblecdigpure doit étre une droite
horizontale du c6té opposé au sens de la circolgtour lequel le projecteur est
prévu; de l'autre c6té, la coupure doit étre uiehorizontale ou située dans un
angle de 15° au-dessus de cette horizontale.

8.4. Le projecteur SB doit étre orienté de tellgfaqu'en faisceau-croisement :

8.4.1. pour les projecteurs congus pour répondkesgigences de la circulation a droite,
la coupure sur la moitié gauche de I'écrans8it horizontale, et pour les
projecteurs congus pour répondre aux exigences dsrdulation & gauche, la
coupure sur la moitié droite de I'écran soit hartate;

8.4.2. cette partie horizontale de la coupure®evt, sur I'écran, a 25 cm au-dessous de
la trace du plan horizontal passant par le ceotralfdu projecteur (voir annexe 4,
planches SR et SBy);

8.4.3. I'écran soit dans la position indiquée @nkxe 4 sur les planches Bt SBy, 9/.

8.5. Ainsi orienté, le projecteur SB doit satisfagux seules conditions mentionnées
au paragraphe 8.8. ci-aprés si son homologatiost demandée que pour un
faisceau-croisement 40et aux conditions mentionnées aux paragraphgs 8.
et 8.9. s'il est destiné a donner un faisceau-enest et un faisceau-route.

7/  Toutes les mesures photométriques sont faitesa &ehsion d'essai indiquée au
paragraphe 7.

8/ L'écran d'essai doit étre de largeur suffisardgargpermettre I'examen de la coupure
sur un champ de 5° au moins de chaque c6té dgrie liv.

9/ Si, dans le cas d'un projecteur congu pour rémoadx prescriptions du présent Réglement
pour le seul faisceau-croisement, I'axe focal difféensiblement de la direction générale du
faisceau lumineux, le réglage latéral se fait deofaa satisfaire au mieux aux exigences
imposées pour les éclairements aux points 75 ROeR Sour la circulation a droite et aux
points 75 L et 50 L pour la circulation a gauche.

10/ Un projecteur destiné & émettre un faisceau-eneént peut comporter un faisceau-route
ne répondant pas aux prescriptions.
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8.6. Dans le cas ou un projecteur SB ainsi origr@érépond pas aux conditions
mentionnées aux paragraphes 8.8. et 8.9. ci-desamst permis de changer le
réglage pourvu gque I'on ne déplace pas I'axe dudau latéralement de plus de 1°
(= 44 cm) vers la droite ou vers la gauché Pbur faciliter le réglage a l'aide de
la coupure, on peut masquer partiellement le prejgcafin que la coupure soit
plus nette.

8.7. S'il s'agit d'un projecteur SB donnant unigeetrun faisceau-route, il doit étre
orienté de telle fagon que la région d'éclairenmesiximal soit centrée sur le point
d'intersection HV des lignes hh et vv; un tel pctgeir ne doit satisfaire qu'aux
seules conditions mentionnées au paragraphe 8.9.

8.8. L'éclairement produit sur I'écran par le fa@ecroisement doit répondre aux
prescriptions suivantes :

Tableau 2
Point de I'écran de mesure Eclairement, mesuréen |
PTOJecterurs\SB pour P_rqectt_eurg SB pour Minimal Maximal
circulation a droite  circulation & gauche
B50L B50R - 0,3
75 R 75 L 6 -
50R 50L 6 -
25L 25R 15 -
25R 25L 1,5 -
Tout point dans la zone Il - 0,7
Tout point dans la zone IV 2 -
Tout point dans la zone | - 20
8.8.1. En aucune des zones I, Il, Il et IV, il deit exister de variations latérales
nuisibles a une bonne visibilité.
8.8.2. Les projecteurs SB concus pour répondref@idaaux exigences de la circulation

a droite et & celles de la circulation & gauchevatdj pour chacune des deux
positions de calage du projecteur, répondre augcppgions ci-dessus pour le
sens de la circulation correspondant a chaqueiqosit

8.9. S'il s'agit d'un projecteur SB congu pour agorim faisceau-route et un faisceau-
croisement, la mesure de I'éclairement produitl'seran par le faisceau-route
s'effectue avec la méme orientation du projectéwoes la méme tension que
pour les mesures indiquées au paragraphe 8.8sside

11/ La limite de déréglage de 1° vers la droite owgdaiche n'est pas incompatible avec le
déréglage vertical, lequel est seulement limitél@aconditions fixées au paragraphe 8.9.
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8.10.

8.10.1.

8.10.2.

8.11.

10.

11.

11.1.

11.2.

11.3.
11.3.1.

11.3.2.

11.3.3.

L'éclairement produit sur I'écran par le dae&u-route doit répondre aux
prescriptions suivantes :

le point d'intersection HV des lignes hhvetdoit se trouver a l'intérieur de
l'isolux 90 % de I'éclairement maximal. Cette valenaximale ne doit pas étre
inférieure a 32 lux;

en partant du point HV horizontalementsvéa droite et vers la gauche,
I'éclairement doit étre au moins égal a 16 lux jiBsqune distance de 1,125 m et
au moins égal a 4 lux jusqu'a une distance der,25

Les éclairements sur I'écran mentionnés atagpaphes 8.8. et 8.9. ci-dessus sont
mesurés au moyen d'une cellule photoélectrique ldostirface utile est située a
I'intérieur d'un carré de 65 mm de coté.

COULEUR

La lumiere émise doit étre de couleur blanche.

VERIFICATION DE LA GENE

La géne provoquée par le faisceau-croisementmgscpeurs SB est vérifiée 12

CONFORMITE DE LA PRODUCTION

Les projecteurs homologués en vertu du ptéRéglement sont fabriqués de
facon a étre conformes au type homologué et afsiatisaux prescriptions des
paragraphes 8. et 9.

On procéde a des veérifications appropriéds geoduction, afin de s'assurer que
les prescriptions du paragraphe 12.1. sont resgecté

Le détenteur de I'hnomologation doit en paligc :
s'assurer qu'il existe des procédures kedte effectif de la qualité des produits;

avoir accés au matériel de contréle nésegsaur vérifier la conformité a chaque
type homologué;

s'assurer gque les résultats des essaisenoryistrés et que les documents les
concernant restent disponibles pendant une péaatiterminer en accord avec le
service administratif;

12 Cette prescription fera l'objet d'une recommandadidintention des administrations.



11.3.4.

11.3.5.

11.3.6.

11.4.

11.4.1.

11.4.2.

11.4.3.

11.4.4.

11.4.5.

11.5.

11.6.
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analyser les résultats de chaque typeadiessar vérifier et assurer la stabilité des
caractéristiques des produits, en prévoyant désatates pour certaines variations
dans la production industrielle;

veiller & ce que, pour chaque type de prodn effectue au moins les essais
prescrits a I'annexe 3 du présent Reglement;

veiller a ce que tout prélevement d'échantrévélant un défaut de conformité
avec le type d'essai considéré donne lieu a ue &atrantillonnage et a un autre
essai. Toutes les mesures nécessaires doivent péges pour rétablir la
conformité de la production correspondante.

L'autorité compétente qui a délivré I'homalimn du type peut a tout moment
vérifier les méthodes de contréle de la confornaipplicables a chaque lot de
production.

Les registres d'essai et les relevés ditaire de la production doivent étre
présentés a l'inspecteur lors de chaque inspection.

L'inspecteur peut prélever des échantillmashasard pour les soumettre a des
essais dans le laboratoire du fabricant. Le nomtiremum d'échantillons peut
étre déterminé en fonction des résultats des popnefications du fabricant.

Si le niveau de qualité ne semble pasfam®t ou s'il semble nécessaire de
vérifier la validité des essais effectués en apgibmn du paragraphe 12.4.2.

ci-dessus, linspecteur préleve des échantillonsr ges envoyer au service

technique qui a procédé aux essais d'homologaédyp, en utilisant les criteres

de l'annexe 7.

L'autorité compétente peut procéder a tesgai prescrit dans le présent
Reéglement. Ces essais seront effectués sur desitédidms prélevés au hasard
sans perturber les engagements de livraison degdats et en accord avec les
criteres de 'annexe 7.

L'autorité compétente s'efforcera d'obtemie fréquence d'une inspection par
deux ans. Cela est toutefois a la discrétionaledtité compétente et fonction de
sa confiance dans les dispositions prises pouressa contrle efficace de la

conformité de la production. Si des résultats titggaont enregistrés, l'autorité

compétente veillera a ce que toutes les mesuressseices soient prises pour
rétablir la conformité de la production dans lassgirefs délais.

Il n'est pas tenu compte des projecteursrappaent défectueux.

Il n'est pas tenu compte du repére de maequag
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12.

12.1.

12.2.

13.

13.1.

13.1.1.

13.1.2.

13.2.

13.3.

14.

SANCTIONS POUR NON-CONFORMITE DE LA PRODUCTION

L'homologation délivrée pour un projecteur &Bvertu du présent Reglement
peut étre retirée si les conditions énoncées tiere sont pas respectées ou si
un projecteur portant la marque d’homologationtnfess conforme au type
homologué.

Au cas ou une Partie a I'Accord appliguanpiésent Réglement retire une
homologation qu'elle a précédemment accordéeepliaforme aussitét les autres
Parties contractantes appliquant le présent Regierae moyen d'une fiche de
communication conforme au modéle de I'annexe 2rédsemt Réglement.

MODIFICATIONS ET EXTENSION D'HOMOLOGATION D'UNTYPE DE
PROJECTEUR SCELLE (PROJECTEUR SB)

Toute modification du type de projecteur Iécébrojecteur SB) est portée a la
connaissance du service administratif qui a acctindénologation de ce type. Ce
service peut alors :

soit considérer que les modifications af@esr ne risquent pas d'avoir des
conséquences facheuses notables, et qu'en toutlecagrojecteur scellé
(projecteur SB) satisfait encore aux prescriptions;

soit exiger un nouveau proces-verbal aviceetechnique chargé des essais.

La confirmation de I'homologation ou le reflisomologation avec indication des
modifications sont notifiés aux Parties a I'Accappliquant le présent Réglement
par la procédure indiquée au paragraphe 5.1.4s5ts.

L'autorité compétente ayant délivré I'extemsd'homologation attribuera un
numéro de série a ladite extension et en infornsealetres Parties a I'Accord
de 1958 appliquant le présent Reglement au moyere diche de communication
conforme au modéle de I'annexe 2 du présent Regteme

ARRET DEFINITIF DE LA PRODUCTION

Si le titulaire d'une homologation arréte défiretnent la production d'un
projecteur homologué conformément au présent Regiemil en informe
l'autorité qui a délivré I'hnomologation, laqueléeson tour, le notifiera aux autres
Parties a I'Accord de 1958 appliquant le présegidd@éent au moyen d'une fiche
de communication conforme au modéle de I'annexe @ésent Reglement.
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DISPOSITIONS TRANSITOIRES

A compter de la date d'entrée en vigueuadgtie 02 d'amendements au présent
Réglement, aucune Partie contractante appliqudittR&glement ne peut refuser
d'accorder des homologations en vertu du présegteRent tel qu'il a été
modifié par la série 02 d'amendements.

Vingt-quatre mois aprés la date d'entrée dgueur mentionnée au
paragraphe 16.1. ci-dessus, les Parties contrastaappliquant le présent
Réglement n'accordent 'homologation que si le tgpeprojecteur satisfait au
présent Reglement tel qu'il a été modifié par tees#2 d'amendements.

Les homologations déja accordées en vertprésent Réglement avant la date
mentionnée au paragraphe 16.2. ci-dessus restiaies Cependant, les Parties
contractantes appliquant le présent Réglement pelwmeerdire le montage de
dispositifs qui ne satisfont pas aux prescriptidagprésent Réglement tel qu'il a
été modifié par la série 02 d'amendements :

Sur les véhicules dont I'hnomologation geetgu I'homologation individuelle est
accordée plus de 24 mois apres la date d'entrégigereur mentionnée au
paragraphe 16.1. ci-dessus.

Sur les véhicules dont la premiére immalaiion remonte a plus de cinq ans
avant la date d'entrée en vigueur mentionnée agpgyhe 16.1. ci-dessus.

NOMS ET ADRESSES DES SERVICES TECHNIQUES CHARGBES
ESSAIS D'HOMOLOGATION ET DES SERVICES ADMINISTRATS-

Les Parties a I'Accord de 1958 appliquant le préB&glement communiquent au
Secrétariat de I'Organisation des Nations Uniesitess et adresses des services
techniques chargés des essais d'homologation rtdemuservices administratifs
qui délivrent I'homologation et auxquels doiventeéenvoyées les fiches
d'homologation, d'extension, de refus ou de retdibmologation ou d'arrét
définitif de la production émises dans les autasp
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Annexe 1

PROJECTEURS SB POUR TRACTEURS AGRICOLES OU FORE®BE
ET AUTRES VEHICULES LENTS

1. Les prescriptions du présent Réglement s'apmtigaussi a I'homologation des
projecteurs SB spéciaux pour tracteurs agricolefomstiers et autres véhicules
lents, destinés a fournir a la fois un faisceaueat un faisceau-croisement et
présentant un diamétreé inférieur a 160 mm avec les modifications ci-apre

1.1. Les minima prescrits pour I'éclairement aag@eaphe 8.8. du présent Réglement
sont réduits dans le rapport

(D - 45’
(160- 45)

sous réserve de ne pas descendre en dessous dessvainimales absolues
suivantes :

3 lux au point 75R ou au point 75L;
5 lux au point 50R ou au point 50L;
1,5 lux dans la zone IV.

1.2. Au lieu des symboles prévus sous paragraph@.5du présent Reglement, le
projecteur porte les lettres "SM", placées dangiangle la pointe en bas

*/ Si la projection du réflecteur n'est pas cira@laie diamétre doit étre celui d'un cercle de
méme superficie que la projection de la surfade apparente du réflecteur.



E/ECE/324
E/ECE/TRANS/505
Reglement No 5
page 21

Annexe 2

} Add.4/Rev.4

Annexe 2
COMMUNICATION

(format maximal: A4 (210 x 297 mm))

émanant de : Nom de I'administration:

concernant: _R2 DELIVRANCE D'UNE HOMOLOGATION
EXTENSION D'HOMOLOGATION
REFUS D'HOMOLOGATION
RETRAIT D'HOMOLOGATION
ARRET DEFINITIF DE LA PRODUCTION

d'un type de projecteur scellé (projecteur (SB)agplication du Réglement No 5

No d’homologation............... No d'extension .........
1. Bloc optique SB présenté en vue de son homatogabmme type/3................oooeeeeeeen.
Tension NOMINAIE (VOITS) ........uuuiii it e
Puissance NOMINAIE (WALES) ........ccoiiirriaaeeee ettt e e e e e e e ee e
2. Le filament du feu-croisement peut/ne peut_ga&r2 allumé en méme temps que le

filament du feu-route et/ou que tout autre feu degael il est mutuellement incorporé.

3. Marque de fabrique OU de COMIMEITE .......oumeeermmnnnnaaeaeeeeeiiii e e e e eeeeraaeaeeeeeeens
4. Nom et adresse du fabriCaNT............uuuiirii e
5. Eventuellement nom et adresse de son repréSenta..............coeeeeveeiiiieeeiiieeeeeeneeeennns
6. Présenté a 'homologation [€ ............cceeeeiiii e
7. Service technique chargé des essais d'homadogati...............ccevviiiiiiiiiiiiiiiiiceeenns
8. Date du procés-verbal €misS par C& SEIVICE.........viiviiiiieeiiiie e
9. Numéro du proces-verbal €mis Par Ce SEIVICE.........ccuviiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeenaeaiienes

10. Homologation accordée/refusée/étendue/rediree.. ..........cocoeeiiiiiiiiiiiiei e eeeeeeee
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11.  Motif(s) de I'extension (1€ CaS ECNEANT). ccuaue.tvvriuriiiiiiiiiiiiii e
12. Intensité maximale (en lux) du faisceau-r@ugb m du Projecteur ............cccvvevvveeeeeess
13, LabDOratoire 0'8SSAI ....cccvvviiiiiiietieeemmee ettt e e e e e e e aaeas
14. Date et numéro du procés-verbal du laborataite..............cccoeiiiiiiiii e
15. Date de I'extension de I'NOMOIOQAtION ..ceeeeeiviiniiiiii e
T I 11 PP PP PPRPPPPR
17. DALE ..t ——— e e e
18. (o] 0 E= LU TSP PPPPPRTR
19. Le dessin No ............ ci-joint représdatprojecteur vu de face (avec, le cas échéant le

détail des stries de la glace) et en coupe trasaher

1/ Numéro distinctif du pays qui a délivré/étendtusé/retiré I'homologation (Voir les
dispositions du Réglement relatives a I'homologgtio

2/ Rayer les mentions inutiles.

3/ Indiguer le marquage adéquat choisi dans ladisteessous :

SCR, SCR, SCR, SC, SC, SC, SR, SM, SM, SM, SC//RSEC/R,
—> > > <> —> <> —> <+—>

SC/, SC/, SC/, SCR PL, SCR PL, SCR PL, SC PL, SCSRLPL,

— > — > — —> «—>
SR PL, SMPL, SMPL, SMPL, SC/R PL, SC/R PL, SC/R PL,
—> <+—> —> «—

SC/PL, SC/PL, SC/PL.
—> «—
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Annexe 3

PRESCRIPTIONS MINIMALES CONCERNANT LES PROCEDURB& CONTROLE

1.1.

1.2.

1.2.1.

1.2.2.

1.2.2.1.

1.2.2.2.

DE LA CONFORMITE DE LA PRODUCTION
GENERALITES

Les prescriptions de conformité sont consiEgr@omme satisfaites du point de
vue mécanique et géométriqgue, conformément auxcrypésns du présent
Reéglement, si les différences n'excédent pas kasséde fabrication inévitables.

En ce qui concerne les caractéristiques phéttiqoes, la conformité des
projecteurs de série n'est pas contestée si, lredsai des caractéristiques
photométriques d'un projecteur choisi au hasard :

aucune valeur mesurée ne s'écarte, daesndedgfavorable, de plus de 20 % des
valeurs prescrites dans le présent Réglement. |IPswaleurs B 50 L (ou R) et la
zone lll, I'écart maximum admissible est le suivant

B50L (ouR): 0,2 Ix, soit 20 %
0,3 Ix, soit 30 %
Zone Il ; 0,3 Ix, soit 20 %

0,45 Ix, soit 30 %
ou bien si

pour le faisceau-croisement, les valetgsquites dans le présent Réglement sont
atteintes sur HV (avec une tolérance de + 0,2édtxpar rapport a cette droite, en
au moins un point de chaque région délimitée serdh de mesure (a 25 m) par
un cercle de 15cm de rayon autour des points B §&u R) ¥ (avec une
tolérance de + 0,1 lux), 75 R (ou L), 25 R et 2%insi que dans toute la partie de
la zone IV qui n'est pas située a plus de 22,5 ardessus de la ligne 25 R et
25 L,

et si, pour le faisceau-route, HV étantésa l'intérieur de l'isolux 0,75, une
tolérance de + 20 % pour les valeurs maximum et 2@ % pour les valeurs
minimum est respectée pour les valeurs photomésigun tout point de mesure
défini au paragraphe 8.10. du présent Réglement.

1/ Les lettres entre parenthéses concernent legqgienirs employés pour la circulation a

éauche.
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Si les résultats des essais décrits ci-desm sont pas conformes aux
prescriptions, on peut modifier l'alignement dujecteur, a condition que I'axe du
faisceau ne soit pas déplacé latéralement de @u® ders la droite ou vers

Pour vérifier comment change la position e¢até de la ligne de coupure sous
I'effet de la chaleur, la méthode ci-dessous gaiqpe :

Un des projecteurs de I'échantillon est soumis assais conformément a la
méthode prévue au paragraphe 2.1. de lI'annexeeS apoir été soumis trois fois
de suite au cycle défini au paragraphe 2.2.2 adedxe 5.

Le projecteur est considéré comme acceptalie se dépasse pas 1,5 mrad.

Si cette valeur dépasse 1,5 mrad sans excéderd lergecond projecteur est
soumis a l'essai, aprés quoi la moyenne des vaddasues enregistrées pour les
deux échantillons ne doit pas dépasser 1,5 mrad.

Les coordonnées chromatiques doivent étrsfaiais.

EXIGENCES MINIMALES POUR LA VERIFICATION DE LA
CONFORMITE PAR LE FABRICANT

Pour chaque type de projecteur, le détenteuhdmblogation est tenu d'effectuer
au moins les essais suivants, a une fréquencem@peo Ces essais sont effectués
conformément aux spécifications du présent Reglemen

Tout prélévement d'échantillons mettant en évidelacnon-conformité pour le
type d'essai considéré donnera lieu & un nouvedévement et a un nouvel essai.
Le fabricant prendra toute disposition pour asslar&onformité de la production

Les essais de conformité du présent Réglemenemgosgur les caractéristiques
photométriques et la vérification du changementiad@osition verticale de la
ligne de coupure sous l'effet de la chaleur.

Les essais sont généralement effectués mo@hoent aux méthodes définies dans

E/ECE/TRANS/505
Reglement No 5
page 24
Annexe 3
1.2.3.

la gauche 10
1.3.
1.4.
2.

correspondante.
2.1. Nature des essais
2.2. Modalité des essais
2.2.1.

le présent Reglement.
10/

Voir note de bas de page correspondant danstke de Reglement.
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2.2.2. Pour tout essai de conformité effectué parseins, le fabricant pourra cependant
utiliser des méthodes équivalentes aprés appraobatio I'autorité compétente
chargée des essais d'homologation. Le fabricanteesl de justifier que les
méthodes utilisées sont équivalentes a cellesdigie le présent Reglement.

2.2.3. L'application des paragraphes 2.2.1. eR2dbnne lieu a un étalonnage régulier
des matériels d'essais et a une corrélation aweenbksures effectuées par une
autorité compétente.

2.2.4. Dans tous les cas, les méthodes de réfésamteelles du présent Reglement, en
particulier pour les contrbles et préléevements adstratifs.

2.3. Nature du préléevement

Les échantillons de projecteurs doivent étre pedeau hasard, dans un lot
homogene. On entend par lot homogéne un ensersbfgajecteurs de méme
type, défini selon les méthodes de production Budant.

L'évaluation porte généralement sur des projestproduits en série par plusieurs
usines. Cependant, un fabricant peut grouper kiffras de production
concernant le méme type de projecteurs produitplpaieurs usines, a condition
gue celles-ci appliquent les mémes criteres deitquad la méme gestion de la
qualité.

2.4, Caractéristiques photométrigues mesuréesesties

Les projecteurs prélevés sont soumis a des mephi@Eemeétriques aux points
prévus par le Reglement, en limitant le relevé poixts B, HV 2/, HL, HR 3
dans le cas du faisceau-route, et aux points B %0uLR), HV, 75 R (ou L) et
25 L (ou R) dans le cas du faisceau-croisement {ignire a I'annexe 4).

2/ Lorsque le faisceau-route est réciproquementrpar@ au faisceau-croisement, HV sera,
dans le cas du faisceau-route, le méme point demme@sie dans le cas du faisceau-croisement.

3/  HL et HR : points sur "hh", situés a 1,125 m exdjyement a la gauche et a la droite du
point HV.
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2.5.

Critéeres d'acceptabilité

Le fabricant est tenu d'effectuer I'exploitatidatistique des résultats d'essais et de
définir en accord avec l'autorité compétente leégeres d'acceptabilité de sa
production afin de satisfaire aux spécificationdiniés pour le contrdle de
conformité de la production au paragraphe 12.Jrdsent Réglement.

Les criteres gouvernant l'acceptabilité doivene &&ls que, avec un degré de
confiance de 95 %, la probabilité minimum de passec succes une vérification
par sondage telle que décrite a I'annexe 7 (prgmnidevement) serait de 0,95.
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Annexe 4

EXEMPLES DE MARQUES D'HOMOLOGATION

(10

SCR
02

E .

[Ty |

=

J—

2439 &

a = 12 mm min.

Figure 1

Le projecteur SB portant la marque d’homologatiedessus est un projecteur homologué aux
Pays-Bas (E4) et satisfaisant aux conditions dsgmeéReéglement tel gu'il est amendé par la
série 02 d'amendements tant pour le faisceau-oneiseque pour le faisceau-route (SCR), et
congu pour la circulation & droite uniquement.

Note : Le numéro d’homologation et le(s) symbole(s)itamithels(s) doivent étre placés a
proximité du cercle et disposés soit au-dessusaseilessous de la lettre "E", ou encore a droite
ou a gauche de cette lettre. Les chiffres du nunddromologation doivent étre disposés du
méme cOté par rapport a la lettre "E" et orien#ssde méme sens.

Le(s) symbole(s) additionnel(s) doit (doivent) éumleamétralement opposés(s) au numero
d’homologation.

L'utilisation de chiffres romains pour les numédisomologation doit étre évitée, afin d'exclure
toute confusion avec d'autres symboles.
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|
[ e

SCR I SCR
02 02

[t

T: i
3 |7 '
2439 T, 2439
I
?
a = 12 mm min.
Figure 2 Figure 3a

SCRO2(F 4) 2439

m

Figure 3b

Le projecteur SB portant la marque d’homologatiedessus est un projecteur satisfaisant aux
conditions du présent Réglement tant pour le faiseroisement que pour le faisceau-route, et

congu pour :

La circulation a gauche Les deux sens ccirculatior, moyennant un
uniquement modification appropriée du calage du
projecteur sur le véhicule
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3
02 % 02

‘_h

4) Tl 4
2439 1 2439

a = 12 mm min.
Figure 4 Figure 5

|
l

[ e |

Le projecteur SB portant la marque d'homologatiethessus est un projecteur comportant une
lentille en matériau plastique satisfaisant auxddtns du présent Reglement pour le faisceau-
croisement seulement, et congu pour :

La circulation dans les deux sens La circulation a droite uniguement
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SCPL
02 _

———— .

4) T}
2439

d = 12 mm min.

SR PL

e 11 o |
O
N

| in |

2439

Figure 6 Figure 7

Le projecteur SB portant la marque d’homologatietiessus est un projecteur comportant une
lentille en matériau plastique satisfaisant auwdittns du présent Réglement pour :

Le faiscea-croisement seuleme Le faisceau-route seulement
et congu pour la circulation a
gauche seulement
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rajs "|

4 4
2439 : 022439

2 = 12 mm min,

o

Lol

Figure 8 Figure 9

Identification d'un projecteur conforme
aux prescriptions du Reglement No 5

a la fois pour le faisce~croisement € pour le faiscee-croisemenseulemenet
le faisceau-route et congu uniqguement congu uniguement pour la circulation a
pour la circulation a droite droite

Le filament du faisceau-croisement ne doit pas
s’allumer en méme temps que celui du
faisceau-route et/ou celui d’un autre feu avec
lequel il est mutuellement incorporé.
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Exemples de marques simplifiées pour des feux gmupmpmbinés
ou mutuellement incorporés

Figure 10

(Les lignes verticales et horizontales schématikenformes du dispositif de signalisation et
ne font pas partie de la marque d’homologation)

@
<
3
o 17120
2
0L A 02 SCR PL 02 B PL 02 1a
—— el
T 0l A O02SCRPL 02 B8 PL 02 la
—— f——
m
et
D
Q
s 17120
A SCR B la
o1 | P | PL|OZ
o o— | 02 02
m —
@
(=]
=
17120
T 01 A 17120 02SCRPL 02 8PL 02 la
—— —eip———
A
@
b
o
o
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Note: Les quatre exemples ci-dessus correspondentdispasitif d'éclairage portant une
marque d'homologation relative a :

Un feu position avanthomologué conformément a la série 01 d'amendements
Réglement No 7,

Un projecteursatisfaisant aux conditions du présent Réglenaamtpour le faisceau-croisement
qgue pour le faisceau-route et concu pour les deung gle circulation et comportant une lentille
de matériau plastique;

Un feu brouillard avanthomologué conformément a la série 02 d'amendemants
Reéglement No 19 et comportant une lentille de neatéplastique;

Un feu indicateur de direction avade catégorie la homologué conformément a la <#ie
d'amendements au Réglement No 6.
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Feu mutuellement incorporé avec un projecteur
Exemple 1
30 A SCRPL HSCRPL
—— ——
17120
17122

L'exemple ci-dessus correspond au marquage d'umideleen matériau plastique utilisée pour
différents types de projecteurs, a savoir :

soit:  un projecteur avec un faisceau-croisementegour les deux sens de circulation et un
faisceau-route, homologué en Allemagne (El) sedsrprescriptions du Réglement No 5
modifié par la série 02 d'amendements, mutuellermadrporé avec un feu position
avant homologué conformément a la série 01 d'ameeuls au Réglement No 7;

soit:  un projecteur avec un faisceau-croisementegour les deux sens de circulation et un
faisceau-route d'une intensité maximale compriseeed6.250 et 101.250 candelas,
homologué en Allemagne (El) selon les prescriptaiun&églement No 31 modifié par la
série 02 d'amendements, mutuellement incorporé lave®®me feu position avant que
ci-dessus;

soit:  I'un ou l'autre des projecteurs ci-dessumdiogué comme feu simple.

Le corps principal du projecteur doit porter lelseiméro d’homologation valable, par exemple :

SCRPL HSCRPL
A St —_— e A HSCRPL
01 o 02 02 01 —

02

© - ®) - @)o- @)

17120 17120 17122 17122
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Figure 11

Exemple 2

02 SR01CR

81151

L'exemple ci-dessus correspond au marquage d'wmtiélelautilisée pour un ensemble de deux
projecteurs homologué en Allemagne (El), composé girojecteur émettant un faisceau-
croisement congu pour les deux sens de circulaibrun faisceau-route répondant aux
prescriptions du Réglement No 1 et d'un projectguettant un faisceau-route répondant aux
prescriptions du Reglement No 5.
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Annexe 5

ESSAIS DE STABILITE DU COMPORTEMENT PHOTOMETRIQUE
DES PROJECTEURS EN FONCTIONNEMENT

ESSAIS DES PROJECTEURS COMPLETS

Une fois mesurées les valeurs photométriques codiment aux prescriptions du présent
Réglement, aux pointspyf pour les faisceaux-route et HV, 50 R, B 50 L plag faisceaux-
croisement (ou HV, 50 L, B 50 R pour les projecsecmncus pour la circulation a gauche), un
échantillon du projecteur complet doit étre soumisin essai de stabilité du comportement
photométrique en fonctionnement. Par "projectemnmlet”, on entend I'ensemble du projecteur
lui-méme, y compris les parties de carrosseriegtféux environnants qui peuvent affecter sa
dissipation thermique.

1. ESSAI DE STABILITE DU COMPORTEMENT PHOTOMETRIQUE

Les essais doivent étre faits en atmosphere sétcltalme, a une température
ambiante de 23 °C £ 5 °C, le projecteur complehtéfexé sur un support qui
représente l'installation correcte sur le véhicule.

1.1. Projecteur propre

Le projecteur doit rester allumé pendant douzerdgiwcomme indiqué au
paragraphe 1.1.1. et contrdlé comme prescrit aagpaphe 1.1.2.

1.1.1. Essai
Le projecteur restera allumé pendant la duréecptes

1.1.1.1. a) dans le cas ou une seule source lusen@eu-route ou feu-croisement)
doit étre homologuée, le filament correspondant adisimé pendant la
durée prescrite/1

b) dans le cas d'un feu-croisement et d'un feterowtuellement incorporés
(projecteur SB a deux filaments)

1/ Quand le projecteur soumis aux essais est gretipé@ mutuellement incorporé avec les
feux de position, ces derniers doivent étre allupefsdant la durée de l'essai. S'il s'agit d'un feu
indicateur de direction, celui-ci doit étre allue® mode clignotant avec des temps d'allumage et
d'extinction approximativement égaux.
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)] Si le demandeur précise que le projecteur estime a étre utilisé
avec un seul filament allumé/,2l'essai doit étre exécuté en
conséquence et chacune des sources lumineusefiég®di reste
allumée pendant la moitié du temps indiqué au papg 1.1.;

i)  Dans tous les autres casZl, le projecteur doit étre soumis au cycle
suivant pendant un temps égal a la durée prescrite

15 minutes, filament du faisceau-croisement allumé
5 minutes, tous filaments allumés.

C) dans le cas de sources lumineuses groupéesestdess sources
individuelles doivent étre allumées simultanémemndant la durée
prescrite pour les sources lumineuses individuebgscompte tenu
également de [l'utilisation des sources Ilumineusestuetiement
incorporées, b) selon les instructions des fabtican

Tension d'essai

La tension doit étre réglée de maniére a founnér puissance de 15 % (26 % pour
des véhicules sous tension de 24 V) supérieurepaitsance moyenne spécifiée
dans le présent Reglement pour le (ou les) typle(@rojecteur(s) SB concerné(s).

Résultats de I'essai

Inspection visuelle

Une fois la température du projecteur stabiliséla é&empérature ambiante, on
nettoie les lentilles du projecteur et les lendilliextérieures s'il y en a avec un
chiffon de coton propre et humide. On les examionesavisuellement; on ne doit
pas constater de distorsion, de déformation, deurés ou de changement de
couleur des lentilles du projecteur ni des glacgérizures s'il y en a.

2/ Si deux filaments s'allument simultanément qud@dprojecteur est utilisé comme
avertisseur lumineux, cette utilisation ne doit pgtse considérée comme une utilisation
simultanée normale des deux filaments.
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1.1.2.2.

1.2.

1.2.1.
1.2.1.1.

1.2.1.1.1.

Essai photométrique

Conformément aux prescriptions du présent Réglenencontrdle les valeurs
photométriques aux points suivants :

Feu-croisement :
50 R - B 50 L - HV pour les projecteurs congus gdawirculation a droite,
50 L - B50 R - HV pour les projecteurs congus gawirculation a gauche.
Feu-route :
Point de Eax

Un nouveau réglage peut étre effectué pour temimpte d'éventuelles
déformations du support du projecteur causéesapardleur (pour le déplacement
de la ligne de coupure, voir paragraphe 2. dedagmte annexe).

On tolere un écart de 10 %, y compris les tolé&andues a la procédure de
mesure photométrique, entre les caractéristiquegoptétriques et les valeurs
mesurées avant l'essai.

Projecteur sale

Une fois essayé comme prescrit au paragraphe itdessus, le projecteur est
préparé de la maniére décrite au paragraphe 1p2i$.allumé pendant une heure
comme prévu au paragraphe 1.1.1. et ensuite védfilime prescrit au
paragraphe 1.1.2.

Préparation du projecteur

Mélange d'essai

Pour projecteur avec lentille extérieameverre :
Le mélange d'eau et de polluant & appliquer sprdcteur est constitué de :

9 parties (en poids) de sable siliceux dont la gi@anétrie est comprise
entre 0 et 10Qm,

1 partie (en poids) de poussiere de charbon ViEgétés de hétre) de
granulométrie comprise entre 0 et 100,
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0,2 partie (en poids) de NaCMC , 3t
une quantité appropriée d'eau distillée de condtet 1 mS/m.
Le mélange ne doit pas dater de plus de 14 jours.
1.2.1.1.2. Pour projecteur avec lentille extérieemeplastique :
Le mélange d'eau et de polluant & appliquer sprdcteur est constitué de :

9 parties (en poids) de sable siliceux dont la g@nétrie est comprise
entre 0 et 10Qum,

1 partie (en poids) de poussiére de charbon véd@btas de hétre) de
granulométrie comprise entre 0 et 108,

0,2 partie (en poids) de NaCM(, 3
13 parties d'eau distillée de conductidté mS/m, et
2 £ 1 parties d'agent mouillant 4
Le mélange ne doit pas étre vieux de plus de U jo
1.2.1.2. Application du mélange d'essai sur légateur

On applique uniformément le mélange d'essai sutetta surface de sortie de la
lumiére du projecteur, puis on laisse sécher.

On répete cette opération jusqu'a ce que l'éat@né soit tombé une valeur
comprise entre 15 et 20 % des valeurs mesuréescphacun des points suivants,
dans les conditions décrites au paragraphe 1.sstde

Emax Route pour un feu-croisement-route

Emax Route pour un feu-route seul

3 NaCMC représente la carboxyméthylcellulose sodigquemunément désignée par les
lettres CMC. La NaCMC utilisée dans le mélange deispieres doit avoir un degré de
substitution de 0,6 a 0,7 et une viscosité de ZWDeP pour une solution a 2 %, a 20 °C.

4/ La tolérance sur la quantité est due a la nééesbobtenir un polluant qui s'étale
correctement sur tous les matériaux plastiques.
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1.2.1.3.

2.1.

2.2.
2.2.1.

50 Ret50 V6 pour un feu-croisement seul congu pour la catoh a droite

50Let50V 5% pour un feu-croisement seul congu pour la catoh &
gauche.

Appareillage de mesure

L'appareillage de mesure doit étre équivalent aicetilisé pour les essais
d'homologation des projecteurs.

VERIFICATION DU DEPLACEMENT VERTICAL DE LA LIGNE DE
COUPURE SOUS L'EFFET DE LA CHALEUR

Il s'agit de vérifier que le déplacement verticalld ligne de coupure d'un feu-
croisement allumé dQ a la chaleur ne dépasse agaleur prescrite.

Apres avoir subi les essais décrits au paragraphel& projecteur est soumis a
I'essai décrit au paragraphe 2.1. sans étre déndensén support ou réajusté par
rapport a celui-ci.

Essai

L'essai doit étre fait en atmosphére seche etezanune température ambiante de
23°C+5°C.

Un projecteur SB de série vieilli pendant au moime heure est allumé en
position feu-croisement sans étre démonté de gmuosuiou réajusté par rapport a
celui-ci. (Aux fins de cet essai la tension doiteétéglée comme prescrit au
paragraphe 1.1.1.2.). La position de la ligne depace horizontale (entre vv et la
verticale passant par le point B 50 L pour les gutgurs congus pour la
circulation & droite, ou le point B 50 R pour cegui sont congus pour la
circulation a gauche) est vérifiée trois minutes) (et 60 minutes §p)
respectivement apres l'allumage.

La mesure du déplacement de la ligne de coupunméeécdessus doit étre faite
par toute méthode donnant une précision suffissinges résultats reproductibles.

Résultats de I'essai

Le résultat exprimé en milliradians (mrast) @nsidéré comme acceptable quand
la valeur absolue A 1, = | r3- g0 | €nregistrée sur le projecteur n'est pas supérieure
a 1,0 mrad4& r, < 1,0 mrad).

5/ 50V estsitué a 375 mm sous HV, sur la lignaieale v-v sur I'écran a 25 m de distance.
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2.2.2. Cependant, si cette valeur est supérieur® anrad mais inférieure ou égale a
1,5 mrad (1,0 mra& A r, < 1,5 mrad), un second projecteur est mis a l'essai
comme prévu sous 2.1. aprés avoir été soumisfoisisle suite au cycle décrit ci-
dessous, afin de stabiliser la position des pamiésaniques du projecteur sur un
support représentatif de son installation sur k&otée :

Feu-croisement allumé pendant une heure (la terdsaimentation étant réglée
comme prévu au paragraphe 1.1.1.2.).

Feu-croisement éteint pendant une heure.

Le type du projecteur est considéré comme acciepsatta moyenne des valeurs
absoluesA r, mesurée sur le premier échantillonfet;, mesurée sur le second
échantillon est inférieure ou égale & 1,0 mrad

M < 110 mrad
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Annexe 6

PRESCRIPTIONS APPLICABLES AUX FEUX COMPORTANT DEE&NTILLES
EN MATERIAUX PLASTIQUES - ESSAIS DE LENTILLES OU BECHANTILLONS
DE MATERIAUX ET DE FEUX COMPLETS

1. PRESCRIPTIONS GENERALES

1.1. Les échantillons fournis conformément au paatee 3.2.4. du présent Reglement
doivent satisfaire aux prescriptions indiquées g@axagraphes 2.1. a 2.5. ci-
dessous.

1.2. Deux parmi les cing échantillons de feux catgplfournis conformément

au paragraphe 3.2.3. du présent Reéglement, et atanpo des lentilles
en matériaux plastiques doivent, en ce qui concénmatériau des lentilles,
satisfaire aux prescriptions indiquées au paragr@b. ci-dessous.

1.3. Les échantillons de lentilles en matériauxsi@es ou les échantillons de
matériaux sont soumis avec le réflecteur devanidetes lentilles sont, le cas
échéant, destinées a étre montées aux essais (tigatian dans I'ordre
chronologique indiqué au tableau A reproduit daagpendice 1 de la présente
annexe.

1.4. Cependant, si le fabricant du projecteur eshesure d'apporter la preuve que le
produit a déja passé avec succes les essais maxysaragraphes 2.1. a 2.5. ci-
apres ou a des essais équivalents conformémentautie Réglement, ceux-Ci
n'‘ont pas a étre exécutés a nouveau; seuls les gegaus au tableau B de
I'appendice 1 devront étre impérativement effectués

2. ESSAIS
2.1. Résistance aux changements de température
2.1.1. Essais

Trois nouveaux échantillons (lentilles) sont sau@icing cycles de changement
de température et d'humidité (HR = humidité reltiselon le programme
suivant :

3had40°C+2°Cet85a95%HR;
lha23°C+5°Cet60a75% HR;
15ha-30°C £ 2 °C;
lha23°C+5°Cet60a75% HR;
3has80°C=+2°C;
1ha23°Cx5°Cet60a75% HR.
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Avant cet essai, les échantillons sont conditionpé&sdant 4 heures au moins
a23°C+5°Cet60a75% HR.

Note: Les périodes de 1 h a 23 °C £ 5 °C comprenrenpériodes de transition

d'une température a une autre, nécessaires poter des effets de choc
thermique.

Mesures photométrigues

Méthode
Les échantillons subissent des mesures photomésriguant et apres essai.

Les mesures photométriques sont faites avec un@elaétalon, aux points
suivants :

a) B 50L et50 R pour le faisceau-croisemenh deu-croisement ou feu-
croisement-route (B 50 R et 50 L dans le cas dgeurs pour conduite a
gauche);

b)  Enaxroute pour le faisceau-route d'un feu-route oudisement-route.
Résultats

Les écarts entre les valeurs photométrigues mesuagant et aprés essai sur
chacun des échantillons ne doivent pas dépassés, J0compris les tolérances
dues aux procédures de mesure photométrique.

Résistance aux agents atmosphériques et anksathimiques

Résistance aux agents atmosphériques

Trois nouveaux échantillons (lentilles ou échémisg de matériaux) sont exposés
au rayonnement d'une source ayant une répartiierngétique spectrale voisine
de celle d'un corps noir dont la température seesntre 5 500 °K et 6 000 °K.
Des filtres adéquats sont interposés entre la scetrées échantillons de facon a
réduire trés sensiblement les radiations d'unedengd'onde inférieure a 295 nm
et supérieure a 2 500 nm. L'éclairement énergétaquaiveau des échantillons
doit étre de 1 200 W/Mm+ 200 Wi/nf pendant une durée telle que I'énergie
lumineuse recue par ceux-ci soit égale a 4 500 K¥n200 MJ/mi. Dans
I'enceinte, la température mesurée au panneau plagé au niveau des
échantillons doit étre de 50 °C + 5 °C. Afin d'asswne exposition réguliére, les
échantillons doivent tourner a une vitesse compigee 1 et 5 tr/min autour de la
source de rayonnement.
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2.2.2.

2.2.2.1.

2.2.2.2.

2.2.2.3.

Les échantillons sont pulvérisés avec de l'eatilléles ayant une conductivité
inférieure & 1 mS/m et une température de 23 °C@& &elon le cycle suivant :

a) pulvérisation : 5 minutes
b) séchage : 25 minutes.

Résistance aux agents chimiques

A la suite de l'essai décrit au paragraphe 2@-dessus et apres avoir procédé a
la mesure décrite au paragraphe 2.2.3.1. ci-deskotece extérieure de ces trois
échantillons est soumise au traitement décrit ataguaphe 2.2.2.2. avec le
mélange défini au paragraphe 2.2.2.1. ci-dessous.

Mélange d'essai

Le mélange d'essai est constitué de 61,5 % detae, 12,5 % de toluéne, 7,5 %
de tétrachlorure d'éthyle, 12,5 % de trichloréthgleet de 6 % de xyléne
(pourcentage du volume).

Application du mélange d'essai

Imprégner jusqu'a saturation un morceau de tissucaten (conforme a la
norme ISO 105) avec le mélange défini au paragraph@.1. et I'appliquer, apres
10 secondes au plus, pendant 10 minutes sur laefaégieure de I'échantillon,
avec une pression de 50 N/grmoit une force de 100 N appliquée sur une surface
d'essai de 14 x 14 mm.

Pendant cette période de 10 minutes, le tampoissie ¢€st réimprégné avec du
mélange de facon que la composition du liquide igpgl demeure toujours
identique au dosage d'essai prescrit.

Pendant la durée d'application, il est admis quredompense la pression exercée
sur I'échantillon pour éviter les fissures caug@eette pression.

Lavage

A la fin de l'application du mélange d'essai, leba@tillons sont séchés a l'air
libre, puis lavés avec la solution a 23 °C + 5 Hécrite au paragraphe 2.3.
(résistance aux détergents).

Les échantillons sont ensuite soigneusement rimses de I'eau distillée ne
contenant pas plus de 0,2 % d'impuretés, a 235CG; puis essuyés a l'aide d'un
chiffon doux.
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Résultats

Apres l'essai de résistance aux agemtesghériques, la surface extérieure des
échantillons ne doit présenter ni fissure, ni rayum écaillage, ni déformation et

- . T,-T . :
la moyenne des variations de la transmisglan= —2——2, mesurée sur les trois
2
échantillons suivant la procédure décrite a l'agmen2, doit étre inférieure ou

égale a 0,02ty < 0,020).

Aprés l'essai de résistance aux ageisgires, les échantillons ne doivent pas
présenter de traces d'attaque chimique susceptiblgsovoquer une variation de

e T.-T . : L R
diffusion Ad=—=—2, mesurée suivant la procédure décrite a I'annexiemt
2
la valeur moyenne sur les trois échantillons e$érieure ou égale a 0,020

(A dn < 0,020).

Résistance aux détergents et aux hydrocarbures

Résistance aux détergents

La face extérieure de trois échantillons (lergilu échantillons de matériaux),
aprés avoir été chauffée a 50 °C + 5 °C, est imgemendant 5 minutes dans un
mélange maintenu a 23 °C + 5 °C, et composé deaffep d'eau distillée ne

contenant pas plus de 0,02 % d'impuretés et darie m'un alkyl arylsulfonate.

A la fin de l'essai, les échantillons sont séchdsD °C + 5 °C. La surface des
échantillons est nettoyée a l'aide d'un chiffon iolem

Résistance aux hydrocarbures

La face extérieure de ces trois échantillons estite frottée Iégérement pendant
une minute avec un tissu de coton imprégné d'ummgél composé de 70 % de
n-heptane et de 30 % de toluene (pourcentage dune)| puis séchée a l'air libre.

Résultats

Apres la succession de ces deux essais, la wariadie la transmission

T,-T ) o . . ST
At=—2—2mesurée sur les trois échantillons suivant la mhoee décrite a
2
I'appendice 2 de la présente annexe, doit av@rvateur moyenne inférieure ou

égale a 0,014ty < 0,010).
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2.4,

2.4.1.

2.4.2.

2.5.

2.5.1.

2.5.2.

Résistance a la détérioration mécanique

Méthode de détérioration mécanique

La face extérieure de trois nouveaux échantiligestilles) est soumise a l'essai
de détérioration mécanique uniforme par la méthditite a I'appendice 3 de la
présente annexe.

Résultats

Apres cet essai, les variations

. T, -T
de la transmissionAt=—2—2
2

et de la diffusion Ad =5 ¢
2

sont mesurées suivant la procédure décrite a balipe 2 dans la zone définie au
paragraphe 2.2.4., et leur valeur moyenne surdes échantillons doit étre telle
que: At,<0,100

A dn, < 0,050.

Essai d'adhérence des revétements éventuels

Préparation de I'échantillon

On incise une surface de 20 x 20 mm du revétentiant lentille avec une lame
de rasoir ou une aiguille, de maniére a obtenir grike formée de carrés
d'environ 2 x 2 mm. La pression de la lame ou a@gdille doit étre suffisante
pour trancher au moins le revétement.

Description de I'essai

Utiliser une bande adhésive de force d'adhérend#(@n de largeur) + 20 %
mesurée dans les conditions normalisées décritep@endice 4 de la présente
annexe. Une telle bande adhésive de 25 mm de langaeimum est pressée sur la
surface préparée selon les prescriptions du pgrhgra. 5.1. pendant au moins
5 minutes.

Apres cette période, charger I'extrémité de la baaathésive jusqu'a équilibrer la
force d'adhérence sur la surface considérée pafanoe perpendiculaire a cette
surface. A ce moment, donner une vitesse constatitgrachage de
1,5m/s £0,2 m/s.
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Résultats

On ne doit pas constater d'altérations notabledadgartie quadrillée. Des
altérations aux intersections du quadrillage ou Isubord des incisions sont
admises, a condition que la surface altérée nesdéppas 15 % de la surface
quadrillée.

Essais du projecteur complet comportant umdleeen matériau plastique

Résistance a la détérioration mécanigua darface de la lentille

Essais

La lentille du projecteur No 1 est soumise a dedecrit au paragraphe 2.4.1. ci-
dessus.

Résultats

Apres essali, les résultats des mesures photongsrgpr un projecteur, exécutées
conformément au présent Réglement, ne doivent pasépérieurs a 130 % des
valeurs limites prescrites aux points B 50 L et HW,inférieurs a 90 % de la
valeur limite prescrite au point 75 R (dans le dasprojecteurs destinés a la
circulation a gauche, les points pris en consid#ratont B 50 R, HV et 75 L).

Essai d'adhérence du revétement éventuel

La lentille du projecteur No 2 est soumise a destcrit au paragraphe 2.5. ci-
dessus.

CONTROLE DE LA CONFORMITE DE PRODUCTION

En ce qui concerne les matériaux utilisés gdaufabrication des lentilles, la
conformité au présent Reglement des projecteunedéarie sera admise si :

Apres un essai de résistance aux agentdquiemet un essai de résistance aux
détergents et aux hydrocarbures, la surface entérdes échantillons ne présente
ni fissure, ni écaillage, ni déformation visiblegagil nu (voir paragraphes 2.2.2.,
2.3.1. et 2.3.2));

Apres avoir été soumises a l'essai décrippanagraphe 2.6.1.1., les valeurs
photométriques aux points de mesure considérés aagmphe 2.6.1.2.,
respectent les valeurs limites prévues par la confé de la production pour le
Réglement pertinent.

Si les résultats des essais ne satisfordipagprescriptions, les essais sont répétés
sur un autre échantillon de projecteur prélevéasatd.
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A. Essais sur matériaux plastigues (lentilles othaétillons de matériaux fournis
conformément au paragraphe 3.2.4. du présent Regtgm
Echantillons Lentilles ou échantillons Lentill
de matériau entiles

Essais 2 3 4 5 10

1.1 Photométrie limitée X
(par. 2.1.2)

1.1.1 Changement de X
température
(par. 2.1.1.)

1.2 Photométrie limitée X
(par. 2.1.2)

121 Mesure transmission X X X X

122 Mesure diffusion X X

1.3 Agents atmosphériques X | X
(par. 2.2.1.)

13.1 Mesure transmission b X

14 Agents chimiques X X
(par. 2.2.2.)

1.4.1 Mesure diffusion X X

15 Détergents X1 X | X
(par. 2.3.1.)

1.6 Hydrocarbures X X X
(par. 2.3.2.)

16.1 Mesure transmission

1.7 Détérioration
(par. 2.4.1.)

17.1 Mesure transmission

1.7.2 Mesure diffusion

1.8 Adhérence ( par. 2.5.)
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B. Essais sur les projecteurs complets (fourniafammément au paragraphe 3.2.3. du
présent Réglement)

Essai Projecteur complet
Echantillon No.
1 2
2.1. Détérioration (par.2.6.1.1.) X
2.2. Photométrie (par. 2.6.1.2.) X
2.3. Adhérence (par. 2.6.2.) X
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METHODE DE MESURE DE LA DIFFUSION ET DE LA TRANSMISON

1. APPAREILLAGE (voir figure)

Un collimateur K de demi-divergenc%; 17,4 x 10' rd est diaphragmé a 6 mm a

I'aide du diaphragme-xontre lequel se trouve le porte-échantillon.

Une lentille convergente achromatique, Lcorrigée des aberrations sphériques,
conjugue le diaphragme+®t le récepteur R; le diametre de la lentilledoit étre tel
gu'il ne diaphragme pas la lumiére diffusée pahbétillon dans un céne de demi-angle

au sommelg = 14°.

: , a a ,
Un diaphragme annulalreDD:i'angIes7a =1° et% = 12 est placé dans un plan

focal image de la lentille 4

La partie centrale non transparente du diaphragstenécessaire pour éliminer la
lumiére qui vient directement de la source lumirelisdoit étre possible d'enlever cette
partie du diaphragme du faisceau lumineux, de teflaniére qu'elle revienne
exactement a sa position premiére.

La distance k Dy et la longueur focale,Fl/ de la lentille I, doivent étre choisies de
facon que l'image de{xouvre entierement le récepteur R.

Pour un flux incident initial ramené & 1 000 unités précision absolue de chaque
lecture doit étre meilleure que l'unité.

1/ Il est recommandé d'utiliser poug Line focale de I'ordre de 80 mm.
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2. MESURES
Les mesures suivantes sont a exécuter :
Lecture | Avec échantillon  Avec partie Grandeur représentée
centrale de B
Ty non non Flux incident mesuré initialement
T, oui non Flux transmis par le matériau neuf dang un
(avant essai) champ de 24 °C
T3 oui non Flux transmis par le matériau essayé dans
(apres essai) un champ de 24 °C
Ts oui oui Flux diffusé par le matériau neuf
(avant essai)
Ts oui oui Flux diffusé par le matériau essayé
(apres essai)
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1.

1.1.

1.2.

Annexe 6 - Appendice 3

METHODE D'ESSAI PAR PROJECTION
MATERIEL D'ESSAI
Pistolet

On utilise un pistolet a eau équipé d'une busetay@ mm de diametre et permettant
un débit du liquide de 0,24 + 0,02 1/min sous umsgion de 6,0 bar - 0, + 0,5 bar.

Dans ces conditions d'utilisation, on doit obtamir jet de 170 mm + 50 mm sur la
surface a dégrader située a une distance de 388 hihmm de la buse.

Mélange d'essai

Le mélange d'essai est constitué par :

a) du sable de silice de dureté 7 sur I'échelleMadar et d'une granulométrie
comprise entre 0 et 0,2 mm avec une distributi@aignement normale, ayant un
facteur angulaire de 1,8 a 2;

b) de I'eau dont la dureté n'est pas supérie@@5ay/l 000 kg dans des proportions
de 25 g de sable pour 1 litre d'eau.

ESSAI

La surface extérieure des lentilles des projectegtssoumise une ou plusieurs fois a
I'action du jet de sable, produit par les moyendagts les conditions décrits ci-dessus;
ce jet étant envoyé quasiment perpendiculaireménsarface a détériorer.

La détérioration est contrdlée au moyen d'un (ausiplrs) échantillon(s) de verre

placé(s) comme référence a proximité des lentdlessayer. La projection de mélange
est poursuivie jusqu'a ce que la variation de diffn sur le (ou les) échantillon(s),

mesurée selon la méthode décrite a I'annexe 4tedleique :

Ad=Ts"Ta = 0,0250+ 0,0025.
2
Plusieurs échantillons de référence peuvent étiisés pour vérifier 'hnomogénéité de

la dégradation sur la surface entiére a essayer.
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ESSAI D'ADHERENCE DE LA BANDE ADHESIVE
OBJET

La présente méthode a pour objet de décrire leépire de détermination du pouvoir
adhésif linéaire d'un ruban adhésif sur une plalkgueerre.

PRINCIPE

Mesurer l'effort nécessaire pour décoller sousngle de 90° un ruban adhésif d'une
plaque de verre.

CONDITIONS AMBIANTES SPECIFIEES
L'atmosphere ambiante doit étre & 23 °C + 5 °65¢% + 5 % d'humidité relative (HR).
EPROUVETTES

Avant l'essai, conditionner le rouleau échantilpmndant 24 heures dans l'atmosphére
spécifiée (voir par. 3. ci-dessus).

Pour chaque rouleau, effectuer l'essai sur 5 épttes de 400 mm de longueur. Les
éprouvettes sont prélevées dans les rouleaux emgldhs trois premiers tours.

PROCEDURE
L'essai est effectué dans I'atmosphére spécifigmeagraphe 3.

Prélever les 5 éprouvettes en déroulant radialefeenuban a la vitesse approximative
de 300 mml/s, puis les appliquer dans les 15 sesandesuivent de la fagon suivante :

Appliquer progressivement le ruban sur la plageererre par frottement longitudinal
Iéger du doigt, de telle sorte qu'il n'y ait aucbdle d'air entre le ruban et la plague de
verre mais sans exercer une pression notable.

Laisser séjourner l'ensemble pendant 10 minutass das conditions ambiantes
spécifiées.

Décoller I'éprouvette de la plaque sur 25 mm emvile plan de décollement étant
perpendiculaire a I'axe de I'éprouvette.
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Fixer la plaque et rabattre a 90° I'extrémité lidreruban. Appliquer I'effort de fagon
telle que la ligne de séparation plaque/ruban peitpendiculaire a cet effort et
perpendiculaire a la plaque.

Tirer pour décoller a la vitesse de 300 mm/s + 3Wsret noter I'effort nécessaire.
6. RESULTATS

Les cinq valeurs trouvées doivent étre classéds ealeur médiane doit étre retenue
comme résultat de la mesure. Cette valeur doiteXpeimée en Newton par centimétre
de largeur de ruban.
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PRESCRIPTIONS MINIMALES CONCERNANT L'ECHANTILLONAG

FAIT PAR UN INSPECTEUR
GENERALITES

Les prescriptions de conformité sont consie®rdomme satisfaites du point de
vue mécanique et géométrique, conformément auxcipéens du présent
Reglement, le cas échéant, si les différences édext pas les écarts de
fabrication inévitables.

En ce qui concerne les caractéristiques phéttagoes, la conformité des
projecteurs de série n'est pas contestée si, ler$edsai des caractéristiques
photométriques d'un projecteur choisi au hasard :

aucune valeur mesurée ne s'écarte, daesdedefavorable, de plus de 20 % des
valeurs prescrites dans le présent Reglement. |Bswaleurs B 50 L (ou R) et la
zone lll, I'écart maximum admissible est le suivant

B50L (ouR): 0,2 1x, soit20 %
0,3 1x, soit 30 %
Zone Il : 0,3 1x, soit 20 %
0,45 1x, soit 30 %

ou bien si

pour le faisceau-croisement, les valetgsquites dans le présent Reglement sont
atteintes sur HV (avec une tolérance de 0,2 lux)aatrapport a cette droite, en au
moins un point de chaque région délimitée surdéae mesure (& 25 m) par un
cercle de 15 cm de rayon autour des points B 56uLR) (avec une tolérance de
0,1 lux), 75 R (ou L), 25 R et 25 L, ainsi que demge la partie de la zone IV qui
n'est pas située a plus de 22,5 cm au-dessudigede®5 R et 25 L,

et si, pour le faisceau-route, HV étantésa I'intérieur de l'isolux 0,75, une
tolérance de + 20 % pour les valeurs maximum et2fe% pour les minimum est
respectée pour les valeurs photométriques en touit gle mesure défini au
paragraphe 8.10. du présent Réglement. Il n'esttgrau compte du repere de
marquage.

Si les résultats des essais décrits ci-desm sont pas conformes aux
prescriptions, on peut modifier I'alignement duj@cteur, a condition que l'axe du
faisceau ne soit pas déplacé latéralement de @u® ders la droite ou vers
la gauche. 10

10 Voir note de bas de page correspondant dans ke dexRéglement.
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1.2.4.
1.2.5.
1.3.

2.

2.1

2.1.1.

2.1.1.1.

2.1.1.2.

2.1.2.
2.2.

2.2.1.

Les projecteurs présentant des défauts episane sont pas pris en considération.
Le repére de marquage n'est pas prise eidéoation.

Les coordonnées chromatiques doivent étrsfaiads.

PREMIER PRELEVEMENT

Lors du premier prélevement, quatre projecteurst sshoisis au hasard. La

lettre A est apposée sur le premier et le troisjgghéa lettre B sur le deuxieme et

le quatrieme.

La conformité n'est pas contestée

a lissue de la procédure de prélevementuaed a la figure 1 de la présente
annexe, la conformité des projecteurs de séri¢ pésscontestée si les écarts des
valeurs mesurées sur les projecteurs, dans ledééasgorable, sont les suivants :

échantillon A

Al : pour un projecteur 0%
pour l'autre projecteur pas plus de 20 %

A2 : pour les deux projecteurs, plus de 0%
mais pas plus de 20 %

passer a I'échantillon B
échantillon B
B1: pour les deux projecteurs 0%
ou si les conditions énoncées sous |.2.2: [Echantillon A sont remplies.

La conformité est contestée

a lissue de la procédure de prélevementuaed a la figure 1 de la présente
annexe, la conformité des projecteurs de sérieagestée et le fabricant est prié
de remettre sa production en conformité avec lesqpiptions, si les écarts des
valeurs mesurées sur les projecteurs sont lesrgaiva
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échantillon A
A3 : pour un projecteur pas plus de
pour l'autre projecteur plus de
mais pas plus de
échantillon B
B2 : dans le cas de A2

pour un projecteur plus de
mais pas plus de

pour l'autre projecteur pas plus de

B3 : dans le cas de A2
pour un projecteur
pour l'autre projecteur plus de
mais pas plus de

} Add.4/Rev.4

20 %
20 %
30 %

0%
20 %
20 %

0%
20 %
30 %

ou si les conditions énoncées sous paragrajh?. pour I'échantillon A ne sont

pas remplies.

Retrait de I'homologation

La conformité est contestée et le paragraphe pplicué si, a l'issue de la
procédure de prélévement indiquée a la figure lageésente annexe, les écarts
des valeurs mesurées sur les projecteurs sortilemnss :

échantillon A

A4 : pour un projecteur pas plus de
pour l'autre projecteur plus de

A5 : pour les deux projecteurs plus de
échantillon B
B4 : dans le cas de A2

pour un projecteur plus de

mais pas plus de

pour l'autre projecteur plus de

B5: dans le cas de A2
pour les deux projecteurs plus de

20 %
30 %

20 %

0%
20 %
20 %

20 %
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2.3.3.

3.1.

3.1.1.

3.1.1.1.

3.1.1.2.

3.1.2.

3.2.

3.2.1.

B6 : dans le cas de A2
pour un projecteur 0%
pour l'autre projecteur plus de 30 %

ou si les conditions énoncées sous paragra@h?2. pour les échantillons A et B
ne sont pas remplies.

SECOND PRELEVEMENT

Dans le cas des échantillons A3, B2 et B3, il faubcéder a un nouveau
prélevement en choisissant un troisieme échantllomomposé de deux
projecteurs, et un quatriéeme échantillon D compbeséleux projecteurs, choisis
parmi le stock produit apres mise en conformitésdas deux mois qui suivent la
notification.

La conformité n'est pas contestée

a lissue de la procédure de prélevementugd a la figure 1 de la présente
annexe, la conformité des projecteurs de séri¢ pésscontestée si les écarts des
valeurs mesurées sur les projecteurs sont lesrgaiva

échantillon C

C1: pour un projecteur 0%
pour l'autre projecteur pas plus de 20 %

C2: pour les deux projecteurs plus de 0%
mais pas plus de 20 %

passer a I'échantillon D
échantillon D

D1: dansle cas de C2
pour les deux projecteurs 0%

ou si les conditions énoncées sous paragraph?2. pour I'échantillon C sont
remplies.

La conformité est contestée

a lissue de la procédure de prélevementiuaed a la figure 1 de la présente
annexe, la conformité des projecteurs de sérieagestée et le fabricant est prié
de mettre sa production en conformité, si les éades valeurs mesurées sur les
projecteurs sont les suivants :
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échantillon D
D2 : dans le cas de C2
pour un projecteur plus de 0%
mais pas plus de 20 %
pour l'autre projecteur pas plus de 20 %

ou si les conditions énoncées sous parlagra.2.2. pour I'échantillon C ne sont
pas remplies.

Retrait de 'homologation

La conformité est contestée et le paragraphe fplicué si, a lissue de la
procédure de prélévement indiquée a la figure lageésente annexe, les écarts
des valeurs mesurées sur les projecteurs soniilemss :

échantillon C

C3: pour un projecteur pas plus de 20 %
pour l'autre projecteur plus de 20 %

C4 : pour les deux projecteurs plus de 20 %

échantillon D

D3: dans le cas de C2
pour un projecteur 0 % ou plus de 0%
pour l'autre projecteur plus de 20 %

ou si les conditions énoncées sous paragrajh2. pour les échantillons C et D
ne sont pas remplies.

MODIFICATION DE LA POSITION VERTICALE DE LA LIGNE DE
COUPURE

Pour vérifier comment change la position verticééela ligne de coupure sous
I'effet de la chaleur, la méthode ci-dessous gsliqpe :

Aprés prélevement conformément a la figure 1, urs deojecteurs de
I'échantillon A est soumis aux essais conforméngeid procédure prévue au
paragraphe 2.1. de l'annexe 5 aprés avoir été sowmais fois de suite au cycle
défini au paragraphe 2.2.2. de I'annexe 5.

Le projecteur est considéré comme acceptalde se dépasse pas 1,5 mrad.
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Si cette valeur dépasse 1,5 mrad sans excéderd teraecond projecteur de
I'échantillon A est soumis & l'essai, aprés quantayenne des valeurs absolues
enregistrées pour les deux échantillons ne doitlppasser 1,5 mrad.

Toutefois, si cette valeur de 1,5 mrad n'est pagaeée pour I'échantillon A, les
deux projecteurs de I'échantillon B sont soumia méme procédure, et la valeur
deAr pour chacun d'entre eux ne doit pas dépassenrhé.
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Figure 1

Quatre dispositifs choisis au
o | hasard et repartis entre les »
dchantillons A et B

Echantillen B : deux dispositifs
choisis au hasard B
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