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A DI SPOSI TI ONS ADM NI STRATI VES

0. DOVAI NE D' APPLI CATI ON
Le présent Reglenent s'applique a des projecteurs de véhicules
a noteur émettant un faisceau-croisement synétrique et/ou un
fai sceau-route qui peuvent conporter des lentilles en verre ou en
mat éri aux plastiques et équi pés de | anpes hal ogénes a incandescence
rempl acabl es 1/ 2/.

1. DEFI NI TI ONS
Au sens du présent Reglenent, on entend,

1.1 par "lentille", 1'élément le plus a |'extérieur du projecteur
(de I'unité) qui transmet de la lum ére a travers la surface
éclairante;

1.2 par "revétenent", tout (tous) produit(s) appliqué(s) en une
ou plusieurs couches sur la surface externe d' une lentille;

1.3 par "projecteurs de 'types' différents", des projecteurs présentant
entre eux des différences essentielles pouvant notanment étre |les
Sui vant es:

1.3.1 Il a marque de fabrique ou de conmerce;

1.3.2 | es caractéristiques du systénme optique;

1.3.3 | "addition ou |l a suppression d'él énents susceptibles de nodifier
Il es résultats optiques par réflexion, réfraction, absorption et/ou
déformati on pendant |e fonctionnenent;

1.3.4 Il e genre du faisceau obtenu (faisceau-croisenment, faisceau-route
ou | es deux);

1.3.5 Il es mat ériaux constitutifs des lentilles et du revétement, le cas
échéant;

1.3.6 | a cat égorie de | anpe hal ogéne a incandescence utili sée;

1.4 par "projecteurs de 'classes' différentes (A ou B)", des
projecteurs identifiés par des spécifications photométriques

1/ Le domai ne d' application des projecteurs est indiqué dans |es
différents Reglenents relatifs a |'installation des dispositifs d'éclairage

et de signalisation | um neuse.

2/ Ri en dans | e présent Reglenent n'enpéche une Partie a |'Accord
appliquant | e présent Reglenent d' interdire |a conbinaison d un projecteur
conportant une lentille en matériau pl asti que honol ogué en application du
présent Régl enent avec un dispositif de nettoyage des projecteurs mécani ques
(a balai).
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particulieres.

DEMANDE D' HOMOLOGATI ON D' UN PRQJECTEUR

La demande d' honol ogati on est présentée par |le propriétaire de
Il a marque de fabrique ou de commerce ou son représentant ddment
accrédité. Elle précise:

si le projecteur est destiné a |'obtention a la fois d' un
fai sceau-croi senent et d' un fai sceau-route ou de |'un des
deux fai sceaux seul enent;

s'il s'agit d'un projecteur de la classe A ou de la classe B

|l a catégorie de la (des) lanpe(s) a incandescence utilisée(s),
selon la liste figurant dans |le Reglement No 37

Tout e demande d' honol ogati on est acconpagnée:

de dessins, en trois exenplaires, suffisanment détaill és pour
pernmettre |'identification du type et représentant |le projecteur

vu de face avec, s'il y alieu, le détail des stries des lentilles,
et en coupe transversale; |es dessins doivent nontrer |'enplacenment
réservé a la marque d' honol ogati on

d' une description techni que succincte;
de deux échantillons du type de projecteur

pour |les projecteurs de |la classe B seulement et pour |'essa
du mat ériau plastique dont les lentilles sont constituées:

de 13 lentilles;

six de ces lentilles peuvent étre renplacées par six échantillons
de matériau d' au noins 60 x 80 mm présentant une face extérieure
pl ane ou convexe et, au mlieu, une zone pratiquenent plane d' au
moi ns 15 x 15 mm (avec un rayon de courbure minimal de 300 nm;

chaque lentille ou échantillon de matériau doit étre produit selon
| es procédés appliqués dans la fabrication de série;

d' un réflecteur devant | equel peuvent s'adapter les lentilles
conforménent aux indications du fabricant.

Les nmatériaux constitutifs des lentilles et des revétenents
évent uel s doivent étre acconpagnés du proces-verbal d' essai des
caractéristiques de ces nmatériaux et revétenents s'ils ont déja
ét é essayés.
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I NSCRI PTI ONS

Les projecteurs présentés a |'honol ogation portent |a marque
de fabrique ou de conmerce du demandeur

Il's conportent, sur la lentille et sur le corps principal 3/ 4/,
des enpl acenments de grandeur suffisante pour |a marque

d' honol ogation et |les synbol es additionnels prévus au paragraphe 4;
ces enpl acements sont indiqués sur |es dessins nentionnés au

par agraphe 2.2.1 ci-dessus.

Au dos, ils portent I'indication de la catégorie de |anpe
a incandescence utilisée.

HOMOL OGATI ON
Généralités

Lorsque tous les échantillons d' un type de projecteur présentés

en exécution du paragraphe 2 ci-dessus satisfont aux prescriptions
du présent Reglenment, |'honol ogation pour ce type de projecteur est
accor dée.

Chaque honol ogati on conporte |'attribution d' un nunméro

d' hormol ogati on dont |es deux premiers chiffres (actuell enent 00)

i ndi quent | a série d' amendenents correspondant aux nodifications
techni ques maj eures les plus récentes apportées au Reglement a la
date de délivrance de |'honpol ogation. Une nméne Partie contractante
ne peut pas attribuer ce méne nunméro a un autre type de projecteur
vi sé par |l e présent Reglenent.

L' honol ogation, |'extension, le refus ou le retrait de

| " homol ogation ou |'arrét définitif de Ia production d' un type

de projecteur, en application du présent Reglenent, est conmuni qué
aux Parties a |'Accord de 1958 appliquant |le présent Regl ement,

au nmoyen d'une fiche confornme au nodéle visé a |'annexe 1 du
présent Reglenent et contenant |es indications prescrites au

par agr aphe 2. 2. 1.

Sur tout projecteur conforne a un type honol ogué en application
du présent Reglenent, il est apposé aux enplacenents visés

au paragraphe 3.2 ci-dessus, en plus de la narque prescrite

au paragraphe 3.1, une marque d' honol ogation telle que celle
décrite aux paragraphes 4.2 et 4.3 ci-apres.

3/

4/

Le réfl ecteur est considéré come corps principal

Si lalentille ne peut étre séparée du corps principa

du projecteur, il suffit d' un enplacenment sur la lentille.
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4.2 Conposition de |a marque d' honol ogati on
La narque d' honol ogati on est conposée:
4.2.1 d' une marque d' honol ogation international e, conprenant:
4.2.1.1 un cercle a I'intérieur duquel est placée la lettre "E" suivie

du numéro distinctif du pays ayant délivré |'honol ogation 5/;

4.2.1.2 | e nunéro d' honol ogation prescrit au paragraphe 4.1.2 ci-dessus;
4.2.2 du (ou des) synbol e(s) additionnel (s) suivant(s):
4.2.2.1 sur les projecteurs satisfaisant aux prescriptions du présent

Regl enent pour le seul faisceau-croisenent, les lettres "C AS"
pour |es projecteurs de la classe A ou "C-BS" pour |es projecteurs
de la classe B;

4.2.2.2 sur les projecteurs satisfaisant aux prescriptions du présent
Regl enent pour le seul faisceau-route, les lettres "R-BS" pour
|l es projecteurs de la classe B;

5/ 1 pour |'"Allenmagne, 2 pour la France, 3 pour |'lItalie, 4 pour les
Pays-Bas, 5 pour |a Suede, 6 pour |a Belgique, 7 pour |la Hongrie, 8 pour la
Républ i que tchéeque, 9 pour |'Espagne, 10 pour |a Yougoslavie, 11 pour le
Royaune- Uni, 12 pour |'Autriche, 13 pour |le Luxenbourg, 14 pour |a Suisse,

15 (libre), 16 pour la Norvege, 17 pour |l a Finlande, 18 pour |e Danemark,

19 pour | a Roumanie, 20 pour |a Pologne, 21 pour |e Portugal, 22 pour la
Fédérati on de Russie, 23 pour la Gréce, 24 pour |’Irlande, 25 pour la Croatie,
26 pour la Slovénie, 27 pour la Slovaquie, 28 pour |e Bélarus, 29 pour

| " Estonie, 30 (libre), 31 pour |a Bosnie-Herzégovine, 32 pour |la Lettonie,

33 (libre), 34 pour la Bulgarie, 35 et 36 (libres), 37 pour |a Turquie,

38 et 39 (libres), 40 pour |’'ex-République yougoslave de Macédoi ne,

41 (libre), 42 pour |a Comrunauté européenne (Les honol ogati ons sont accordées
par |l es Etats nmenbres qui utilisent |eurs propres marques CEE), 43 pour le
Japon, 44 (libre), 45 pour |’ Australie et 46 pour |’ Ukraine. Les nunéros
suivants seront attribués aux autres pays selon |'ordre chronol ogi que de
ratification de |’ Accord concernant |'adoption de prescriptions techniques

uni formes applicabl es aux véhicul es a roues, aux équi penents et aux pieces
susceptibles d' étre nontés ou utilisés sur un véhicule a roues et les
conditions de reconnai ssance réci proque des honol ogati ons delivrées
conforménment a ces prescriptions, ou de | eur adhésion a cet Accord et |es
chiffres ainsi attribués seront conmuni qués par |le Secrétaire général de

| ' Organi sation des Nations Unies aux Parties contractantes a |'Accord.
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4.2.2.3

4.2.2. 4

.3

. 3.

.5

1

sur les projecteurs satisfaisant aux prescriptions du présent
Regl enent tant pour le faisceau-croisenent que pour |le
faisceau-route, les lettres "CR-BS" pour |es projecteurs

de la classe B;

sur les projecteurs conportant une lentille de matériau plastique,
il est apposé le groupe de lettres "PL" a c6té des synbol es
prescrits aux paragraphes 4.2.1 et 4.2.2 ci-dessus.

Dans tous les cas, |le nmode d'utilisation appliqué pendant |a
procédure d' essai prévue au paragraphe 1.1.1.1 de |'annexe 4 et la
(les) tension(s) autorisée(s) confornménent au paragraphe 1.1.1.2 de
| "annexe 4 doivent étre indiqués sur le certificat d' honol ogation
et sur la fiche communi quée aux pays Parties a |I'Accord et qui
appliquent le présent Reglement.

Dans | es cas correspondants, le dispositif doit porter
| "inscription suivante:

Sur les projecteurs satisfaisant aux prescriptions du présent

Regl ement concus de facon a exclure tout allunage sinmultané du
filament du faisceau-croisenent et de celui de toute autre source
| um neuse avec laquelle il peut étre nutuellenent incorporé,
ajouter dans |la marque d' honol ogati on une barre oblique (/)

apres |l e symbol e de feu-croisenent.

Les deux chiffres du numéro d' honol ogation (actuell enent 00) qui

i ndi quent | a série d' amendenents correspondant aux plus récentes
nodi fi cations techni ques maj eures apportées au Reglenment a |a date
de délivrance de |'honpol ogati on peuvent figurer a proxinmté des
synbol es additionnels ci-dessus.

Les marques et synbol es nentionnés aux paragraphes 4.2.1 et 4.2.2
doivent étre nettement lisibles et indélébiles, mérme |orsque le
proj ecteur est nonté sur le véhicule.

Di sposition de la nmarque d' honpl ogati on

L' annexe 2, figures 1 a 6, du présent Reglenment donne des exenples
des marques d' honol ogati on et des synbol es additionnels nentionnés
ci - dessus.

PRESCRI PTI ONS TECHNI QUES POUR LES PRQJECTEURS 6/

SPECI FI CATI ONS GENERALES

Chacun des échantillons doit satisfaire aux spécifications
i ndi quées aux paragraphes 6 a 8 ci-apres.

Les projecteurs doivent étre construits de fagon a conserver |eurs

6/

Pour | es prescriptions techni ques applicables aux | anpes

a i ncandescence, voir |e Reglement No 37.
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caract éristiques photonétriques prescrites et a rester en bon état
de marche dans des conditions d' utilisation nornale, en dépit des
vi brations auxquelles ils peuvent étre soums.

Les projecteurs doivent étre nunis d un dispositif pernettant |eur
r égl age sur |le véhicul e conforménent aux prescriptions qui |eur
sont applicables. Ce dispositif n'est pas obligatoire sur les
projecteurs dont le réflecteur et la lentille sont inséparables,

si l'utilisation desdits projecteurs est restreinte a des véhicul es
sur lesquels le réglage des projecteurs est assuré par d' autres
noyens.

Si un feu-croisenment et un feu-route rmunis chacun de sa propre

| anpe a i ncandescence sont di sposés ensenbl e dans une méne unité,
|l e dispositif doit pernettre de les régler séparénent de facon
correcte.

Toutefois, ces prescriptions ne s'appliquent pas aux projecteurs
a réflecteur inséparable qui, eux, sont soum s aux prescriptions
du paragraphe 6.3 du présent Reglenent.

Les projecteurs doivent étre nunis d une (de) |lanpe(s) a

i ncandescence honol oguée(s) en application du Reglement No 37

Il est possible d utiliser toute |anpe a incandescence vi sée dans
| e Reglement No 37 a condition que:

a) la table des matiéres dudit Reglenent n'indique aucune
restriction d' application

b) son flux lum neux de référence ne dépasse pas 600 I m

Les parties destinées a fixer la lanpe a incandescence au
réfl ecteur doivent étre construites de facon que, méne dans
| " obscurité, la |lanpe a i ncandescence puisse étre fixée sans
incertitude dans sa position appropriée 7/.

La douille doit étre conforme aux caractéristiques de la
publication CEl 61-2, troisiénme édition 1969. La feuille de
caractéristiques de la douille correspondant a la catégorie
de lanpe a incandescence utilisée est enpl oyée.

Les projecteurs de la classe B font |'objet d essais

conpl ément ai res confornménment aux prescriptions de |I'annexe 4
pour s'assurer que |leur performance photonétri que ne subit pas
de variation excessive en cours d'utilisation

Si lalentille d un projecteur de la classe B est en nmatériau
pl astique, les essais doivent étre effectués conforménent aux

7/

On estine qu' un projecteur satisfait |les prescriptions du présent

par agr aphe lorsque la mse en place de la | anpe a i ncandescence sur le

proj ect eur

peut se faire avec facilité et que |'engagenent des | anguettes

dans | eurs encoches peut étre réalisé correctenent, méne dans |' obscurité.
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prescriptions de |'annexe 6
ECLAI REMENT

Prescriptions générales

Les projecteurs doivent étre construits de telle fagcon qu'ils
donnent un éclairenment non ébl oui ssant et cependant suffisant
en faisceau-croisenent et un bon éclairement en faisceau-route

Pour vérifier |'éclairement produit par le projecteur, on se sert

d'un écran placé verticalenent a une distance de 25 ma |"'avant du
projecteur et a angle droit par rapport a ses axes, come indi qué

a | "annexe 3 du présent Regl ement.

Pour |'exanmen des projecteurs, on se sert d une |lanpe a

i ncandescence étal on incolore construite pour une tension

nom nale confornme a la feuille de caractéristiques appropriée

du Réglenent No 37. La tension aux bornes de |la | anpe, pendant

| ' exanen du projecteur, devra étre régl ée pour obtenir le flux

| um neux a mesurer, come indiqué a la feuille de caractéristiques
appropri ée du Reglement No 37

Le projecteur est considéré conme acceptable s'il satisfait
aux conditions du présent paragraphe 6, avec au noins une | anpe
a incandescence étalon, qui peut étre présentée avec |le projecteur

Prescriptions relatives au faisceau-croisenent

Le fai sceau-croi senent doit produire une "coupure" d'une netteté
telle qu' un bon réglage a |'aide de cette coupure soit possible.
La "coupure" doit étre sensiblenment horizontale et aussi droite
que possible sur une | ongueur horizontale d' au noins + 3° pour

|l es projecteurs de la classe A et d au moins = 5° pour ceux de
la classe B.

Le projecteur est orienté de telle facon que:

| at éral ement | e faisceau soit aussi synétrique que possible
par rapport a la ligne v-v;

vertical enent, la "coupure" soit située 250 nm au-dessous de
la ligne h-h. Il faut se rapprocher de |'horizontal e autant
que possi bl e.

L' éclairenment produit sur |'écran par le faisceau-croisenent doit
r épondre aux prescriptions suivantes:
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Pour les projecteurs de la classe A
Tout point sur la ligne h-h et au-dessus: # 0,32 |ux
Tout point sur la ligne 25L-25R $ 1,28 lux
Tout point sur la ligne 12,5L-12,5R $ 0,64 |ux
Pour les projecteurs de la classe B
Tout point sur la ligne h-h et au-dessus : # 0,7 |ux
Tout point sur la ligne 50L-50R, sauf 50V */ $ 1,5 lux
Poi nt 50V $ 3 lux
Tout point sur la ligne 25L-25R $ 3 lux
Tout point dans |a zone IV $ 1,5 lux
50 R

. S

*/ Intensité oL $ 0,25
Prescriptions relatives au faisceau-route
S'il s'agit d un projecteur destiné a donner un faisceau-route

et un faisceau-croisenent, |la nesure de |'éclairement produit

sur |'écran par le faisceau-route s'effectue avec le méne régl age
du projecteur que celui qui satisfait les prescriptions du

par agraphe 6.2 ci-dessus; s'il s'agit d un projecteur donnant

uni quenent un faisceau-route, il est réglé de telle fagcon que

la région d éclairenment maxi mal soit centrée sur |le point de

croi semrent des traces h-h et v-v; un tel projecteur ne doit
satisfaire qu' aux seul es conditions nentionnées au paragraphe 6. 3.

L' éclairement produit sur |'écran par le faisceau-route doit
r épondre aux prescriptions suivantes:

Pour les projecteurs de la classe A: sans objet.

Pour les projecteurs de la classe B:

Le point HV d'intersection des lignes h-h et v-v doit se trouver
al'intérieur de |I'isolux 90 %de |'éclairenment maximal;

Le centre lum neux du faisceau-route ne doit pas étre situé a plus
de 0, 6° au-dessus ou au-dessous de la ligne h-h;

La val eur maxi male (Enx) ne doit pas étre inférieure a 32 |ux;

En partant du point HV, horizontal enent de droite a gauche,

| " éclairement ne doit pas étre inférieur a 12 lux a une distance

de 1 125 mMmmet a 3 lux a une distance de 2 250 nm

Les val eurs d' éclairenent de |'écran nentionnées aux
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7.

1.

1

1

2

par agraphes 6.2 et 6.3 ci-dessus sont nesurées par un
phot or écepteur dont la surface effective s'inscrira dans
un carré de 65 nm de coété.

COULEUR

La lum ere ém se doit étre blanche. En coordonnées trichronatiques
CEl, la lum ére des faisceaux se situe dans les limtes suivantes:
limite vers le bleu x $ 0,310

limte vers le jaune x # 0,500

limte vers le vert y # 0,150 + 0,640 x

limte vers le vert y # 0,440

limte vers le violet y $ 0,050 + 0,750 x

limte vers |l e rouge y $ 0,382

AUTRES PRESCRI PTI ONS ADM NI STRATI VES
MODI FI CATI ON DU TYPE DE PRQIECTEUR ET EXTENSI ON DE L' HOMOLOGATI ON

Toute nodification du type de projecteur est portée a la
connai ssance du service adninistratif accordant |'honol ogation
du type de ce projecteur. Ce service peut alors:

soit considérer que les nodifications apportées ne risquent pas
d' avoir une influence défavorable sensible et qu' en tout cas ce
proj ecteur satisfait encore aux prescriptions;

soit denmander un nouveau proces-verbal d'essai au service techni que
chargé des essais.

La confirmation de |' honol ogation ou le refus de |'honol ogation
avec |'indication des nodifications, est notifié aux Parties a

| " Accord appliquant |e présent Reglenent par |a procédure indiquée
au paragraphe 4.1.3 ci-dessus.

L'autorité conpétente qui a délivré |'extension de |'honol ogation
lui attribue un nunéro de série qu' elle notifie aux autres Parties
a | ' Accord de 1958 appliquant |e présent Reglenent au nobyen d' une
fiche de communi cation conforme au nodele de |'annexe 1 du présent
Regl ement .

CONFORM TE DE LA PRODUCTI ON

Les procédures de confornmté de |la production doivent satisfaire
aux di spositions fornul ées dans |'Accord, Appendice 2 (E/ ECE/ 324-
E/ ECE/ TRANS/ 505/ Rev. 2), ainsi qu'aux conditions suivantes:

Les projecteurs honol ogués en vertu du présent Regl ement
sont fabriqués de facon a étre confornmes au type honol ogué
et a satisfaire aux prescriptions des paragraphes 6 et 7

Il doit étre satisfait aux dispositions mninmales en ce qui
concerne | es procédures de controle de conformté de |la production
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énoncées dans |'annexe 5 au présent Regl enent.

Il doit étre satisfait aux dispositions mninmales en ce qui
concerne | e prél evement d'échantillons par un inspecteur énoncées
dans |'annexe 7 au présent Regl ement.

L'autorité qui a délivré |I'honol ogation de type peut a tout noment
vérifier |l es méthodes de contrdle de la confornmté appliquées dans
chaque installation de production. La fréquence normal e de ces
vérifications est d une fois tous |les deux ans.

Il n'est pas tenu conpte des projecteurs apparenment défectueux.
SANCTI ONS POUR NON- CONFORM TE DE LA PRODUCTI ON

L' honol ogati on délivrée pour un type de projecteur en application
du présent Reglenment peut étre retirée si les prescriptions ne sont
pas respectées ou si un projecteur portant |la marque d' honol ogati on
n' est pas conforme au type honol ogué.

Si une Partie a |I'Accord appliquant | e présent Reglenent retire une
honol ogation qu'elle a précédemment accordée, elle doit en inforner
aussitot les autres Parties appliquant |le présent Réglenent au
noyen d' une fiche de conmunication confornme au nodéele de |'annexe 1
du présent Regl ement.

ARRET DEFI NI TI F DE LA PRODUCTI ON

Si le titulaire d une honol ogation cesse définitivement la
fabrication d un type de projecteur honol ogué confor ménent

au présent Reglenent, il en inforne |'autorité qui a délivré

| " homol ogation. A la réception de |a conmunication correspondante,

| "autorité en informe les autres Parties a |'Accord appliquant le
présent Regl enent au noyen d'une fiche de conmunication conforne au
nodel e de |'annexe 1 du présent Reglenent.

NOM ET ADRESSE DES SERVI CES TECHNI QUES CHARGES DES ESSAI S
D HOMOLOGATI ON ET DES SERVI CES ADM NI STRATI FS

Les Parties a |'Accord appliquant |e présent Regl enent doivent
conmuni quer au Secrétariat de |' Organisation des Nations Unies
| es nons et adresses des services techni ques chargés des essais
d' honol ogation et des services administratifs qui délivrent

| " homol ogati on et auxquels doivent étre envoyées les fiches

d' hormol ogati on, ou de refus, d'extension, ou de retrait

d' honol ogation, ou |'arrét définitif de la production, ém ses
dans d' autres pays.
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Annexe 1
COMMUNI CATI ON

(format meximal: A4 (210 x 297 mMm))

Emanant de: Nom de | ' adni ni stration:

concernant: 2/ DELI VRANCE D' UNE HOMOLOGATI ON
EXTENSI ON D' HOMOLOGATI ON
REFUS D' HOMVOLOGATI ON
RETRAI T D' HOMOLOGATI ON
ARRET DEFI NI TI F DE LA PRODUCTI ON

d' un type de projecteur en application du Reglement No.....

No d' honol ogation ..... No d'extension .....
1. Mar que de fabrique ou de commerce du dispositif:
2. Dési gnation du type de dispositif par le fabricant:
3. Nom et adresse du fabricant:
4, Nom et adresse du nandataire du fabricant (le cas échéant):
5. Di spositif soum s a |'honologation |e:
6. Service techni que chargé des essais:
7. Date du proces-verbal d'essai
8. Numéro du proces-verbal d'essai
1/ Numéro distinctif du pays qui a accordé/étendu/refusé/retiré

| " homol ogation (voir |es dispositions du Réglenent relatives a
| ' honmol ogati on) .
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11.

12.
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14.

15.

16.
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2/ Rayer les mentions inutiles.
Description sommire:

Cat égori e indi quée par |e marquage pertinent 3/:

Nonbre et catégorie(s) de la (des) lanpe(s) a incandescence:
Position de |a marque d' honol ogati on:

Motif(s) de |'extension d' honol ogation

Honol ogat i on accordée/ refusée/ étendue/retirée 2/:

Li eu:

Dat e:

Si gnat ur e:

Est annexée la |liste des piéces constituant |e dossier d' honol ogation
déposé au Service adm nistratif ayant délivré |'honol ogation et

étre obtenu sur demande.

3/ I ndi quer | e marquage adéquat choisi dans la |liste ci-dessous:

C-AS, GBS, RBS, CRBS, C-BS CRBS
C-BS PL, RRBS PL, CR-BS PL, C/-BS PL, CR-BS PL.
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Annexe 2

EXEMPLES DE MARQUES D' HOVOLOGATI ON

K; CR-BS

00 2433 00 243

1
|
a $ 5 mmpour les projecteurs a $ 8 nmm pour les projecteurs
de la classe A de la classe B
Figqure 1 Figqure 2

Le projecteur portant |'une des marques d' honol ogati on ci-dessus
est un projecteur qui a été honol ogué aux Pays-Bas (E4), sous |e nunéro
d' honol ogation 243 et qui satisfait aux exigences du Réglement No ... sous sa
forme originale (00). Les lettres C-AS (fig. 1) indiquent qu'il s'agit d' un
fai sceau-croisenment de la classe A et les lettres CRBS (fig. 2) indiquent
gu'il s'agit d un faisceau-route et d un faisceau-croisenment de |la classe B

Note: Le nunéro d' honol ogation et |es synbol es additionnels doivent étre
placés a proximté du cercle et disposés soit au-dessus soit au-dessous de
la lettre "E', ou encore a droite ou a gauche de cette lettre. Les chiffres
du numéro d' honol ogati on doi vent étre di sposés du méne c6té par rapport a la
lettre "E" et orientés dans |l e nméme sens.

L'utilisation de chiffres romains pour |es numéros d' honol ogation doit
étre évitée, afin d exclure toute confusion avec d' autres synbol es.
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C-BS PL CR-BS PL

00 2483 00 2493

Figure 3 Figure 4

Le projecteur portant |la marque d' honol ogation ci-dessus est un
proj ecteur conportant une lentille en matériau plastique qui répond
aux exi gences du présent Reglenment et qui est congu:

Figure 3: Classe B, pour |le faisceau-croisenment seul ement.

Figure 4: Classe B, pour |le faisceau-croisenment et |e faisceau-route.

C/R-BS C/-BS

00 2483 00 2493

Figure 5 Figure 6

Le projecteur portant |la marque d' honol ogation ci-dessus répond aux
exi gences du présent Reglement:

Figure 5: Classe B pour |le faisceau-croisenent et |e faisceau-route.
Figure 6: Classe B pour |e faisceau-croisenent seul ement.

Le fai sceau-croisenment ne doit pas fonctionner en méne tenps que le

fai sceau-route et/ou que tout autre projecteur avec |lequel il est mnutuellenment

i ncor por é.
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Annexe 3

ECRAN DE MESURE

Di nensions en mm |'écran étant
pl acé a 25 m de distance

Pour les projecteurs de la classe A
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Annexe 4

ESSAI S DE STABI LI TE DU COVPORTEMENT PHOTOVETRI QUE
DES PRQJIECTEURS EN FONCTI ONNEMENT

ESSAI S DES PROQJIECTEURS COWPLETS DE LA CLASSE B

Une fois nmesurées |es val eurs photonétri ques confornmément aux
prescriptions du présent Reglenent, au point E., pour le faisceau-route et
aux points HV, 50R, 50L et B50 pour |e faisceau-croisenent, un échantillon du
projecteur conplet doit étre soums a un essai de stabilité du conportenent
phot ométrique en fonctionnenent. Par "projecteur conplet”, on entend
| " ensenbl e du projecteur lui-méme y conpris les parties de carrosserie
et les feux environnants qui peuvent affecter sa dissipation thermn que

1. ESSAI DE STABI LI TE DU COVPORTEMENT PHOTOVETRI QUE

Les essais doivent étre faits en atnosphére séche et calne, a une
tenpérature ambiante de 23 °C + 5 °C, le projecteur conplet étant

fixé sur un support qui représente |'installation correcte sur le
véhi cul e.
1.1 Proj ecteur propre

Le projecteur doit rester allum 12 heures conme indi qué au
paragraphe 1.1.1 et contr6l é conme prescrit au paragraphe 1.1.2.

1.1.1 Procédure d' essai

Le projecteur reste allunm pendant |a durée prescrite:

1.1.1.1 a) dans |l e cas ou une seule source |um neuse (feu-route ou
feu-croisenent) doit étre honol oguée, le filanent
correspondant est allumé pendant |a durée prescrite 1/;

b) dans le cas d'un feu-croisenent et d un feu-route nutuell enent
i ncorporés (une lanpe a deux filanents ou deux | anpes):

- si |l e demandeur précise que |le projecteur est destiné
a étre utilisé avec un seul filanent allumé 2/,
| "essai doit étre exécuté en conséquence et chacune des
sources | um neuses spécifiées 1/ reste allunmée pendant

1/ Quand le projecteur soumis a |'essai est groupé et/ou mutuell enent
i ncorporé avec |les feux de position, ces derniers doivent étre allumés pendant
la durée de |'essai. S'il s'agit d un feu indicateur de direction, celui-ci

doit étre allumé en node clignotant avec des tenps d'allunage et d'extinction
approxi mati venent égaux.

2/ Si deux filaments ou plus s'allunent simultanément quand
|l e projecteur est utilisé comme avertisseur |um neux, cette utilisation
ne doit pas étre consi dérée comme une utilisation sinultanée nornale
des deux filaments.
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1.1.1.2

1.1.2

1.1.2.1

1.1.2.2

la moitié du tenps indiqué au paragraphe 1.1;

- dans tous les autres cas 1/ 2/, le projecteur doit étre
soum s au cycl e suivant pendant un tenps égal a | a durée

prescrite:
C 15 m nutes, filament de faisceau-croisenent allung;
C 5 mnutes, tous filanents all ungs;
c) dans |l e cas de sources |unineuses groupées, toutes |les sources

i ndi vi duel | es doivent étre allunées sinultanénent pendant

| a durée prescrite pour les sources |um neuses individuelles
a) conpte tenu égalenment de |'utilisation de sources

| um neuses nutuel l enent incorporées, b) selon les instructions
du fabricant.

Tension d' essa

La tension doit étre réglée de maniére a fournir 90 %de la
pui ssance naxinal e spécifi ée dans | e Reglenment No 37 pour la
(les) lanmpe(s) a incandescence utilisée(s).

La pui ssance d'essai doit dans tous |les cas correspondre a la

val eur inscrite sur une | anpe a incandescence congcue pour étre
utilisée sous une tension de 12 volts, a noins que | e demandeur

ne précise qu' elle peut étre utilisée sous une tension différente.

Résultats de |'essa

I nspection visuelle

Une fois la tenpérature du projecteur stabilisée a la tenpérature
anbi ante, on nettoie la lentille du projecteur et la lentille
extérieure s'il y en a une, avec un chiffon de coton propre et

hum de. On | es exam ne alors visuellenment; on ne doit pas constater
de distorsion, de déformation, de fissure ou de changenent de
couleur de la lentille du projecteur ni de la lentille extérieure
s'il y en a une

Essai photométri que

Conf or ménment aux prescriptions du présent Reglenent, on contrdle
| es val eurs photométri ques aux points suivants:

Feu-croi sement: 50R - 50L - B50 - HV

Feu-route: Point Ep..

Un nouveau régl age peut étre effectué pour tenir conpte

d' éventuel | es déformations du support du projecteur causées

par la chaleur (pour |e déplacenent de la |ligne de coupure voir
| e paragraphe 2 de |la présente annexe).
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On toléere un écart de 10 % y conpris les tol érances dues a la
procédure de nesure photométrique, entre |les caractéristiques
phot onétri ques et |es val eurs mesurées avant |'essai

Proj ect eur sal e

Une fois essayé comme prescrit au paragraphe 1.1 ci-dessus, le
proj ecteur est préparé de la mani ere décrite au paragraphe 1.2.1
pui s allumé pendant une heure conmme prévu au paragraphe 1.1.1 et
ensuite vérifié comre prescrit au paragraphe 1.1.2.

Pr éparation du projecteur

MEl ange d' essai

Pour un projecteur a lentille extérieure en verre:

Le nél ange d' eau et de polluant a appliquer sur le projecteur est
constit ué:

de 9 parties (en poids) de sable siliceux de granul onétrie
conprise entre 0 et 100 pm

d' une partie (en poids) de poussi ére de charbon végéta
(bois de hétre) de granul onétrie conprise entre 0 et 100 um

de 0,2 partie (en poids) de NaCMC 3/, et

d' une quantité appropriée d eau distillée d' une conductivité
# 1 nS/m

Le neél ange ne doit pas étre vieux de plus de 14 jours.
Pour un projecteur a lentille extérieure en plastique:

Le nél ange d' eau et de polluant a appliquer sur le projecteur est
constit ué:

de 9 parties (en poids) de sable siliceux de granul onétrie
conprise entre 0 et 100 pm

d' une partie (en poids) de poussi ére de charbon végéta
(bois de hétre) de granul onétrie conprise entre 0 et 100 um

de 0,2 partie (en poids) de NaCMC 3/,

de 13 parties (en poids) d eau distillée d une conductivité
# 1 nS/m et

3/

NaCMC dési gne | a carboxymét hyl cel | ul ose sodi que, communénent

désignée par les lettres CMC. La NaCMC utilisée dans | e neél ange de poussi eres

doit avoir

un degré de substitution de 0,6 a 0,7 et une viscosité

de 200-300 cP pour une solution a 2 % a 20 °C.
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1.2.1.2

1.2.1.3

2.1

de 2 £+ 1 parties (en poids) de détergent 4/.
Le neél ange ne doit pas étre vieux de plus de 14 jours.
Application du nmél ange d' essai sur |e projecteur

On applique uniforménent | e nélange d' essai sur toute la surface

de sortie de la lum ére du projecteur, puis on |aisse sécher

On répete cette opération jusqu'a ce que |'éclairenent soit tonbé
a une val eur conprise entre 15 et 20 % des val eurs nesurées pour

chacun des points suivants, dans |l es conditions décrites dans |a

présente annexe:

Eax pour un feu-croisement/feu-route et pour un feu-route seul
B50 et 50V pour un feu-croisenment seul
Appareill age de nesure

L' appareillage de nesure doit étre équivalent a celui qui est
utilisé pour les essais d honologation des projecteurs. Une | anpe
a incandescence étalon doit étre utilisée pour la vérification
phot onétri que.

VERI FI CATI ON DU DEPLACEMENT VERTI CAL DE LA LI GNE DE COUPURE SOUS
L' EFFET DE LA CHALEUR

Il s'agit de vérifier que | e déplacenent vertical de la ligne de
coupure d'un feu-croisement allumé, sous |'effet de la chal eur
ne dépasse pas une val eur prescrite.

Aprés avoir subi les essais décrits au paragraphe 1, |e projecteur
est sounis a |'essai décrit au paragraphe 2.1 sans étre dénonté de
son support ou réajusté par rapport a cel ui-ci

Essa

L'essai doit étre fait en atnmosphere seche et calnme, a une
tenpérature ambiante de 23 °C + 5 °C.

Un projecteur SBH de série vieilli pendant au noins une heure est
al l umé® en position feu-croi senent sans étre dénonté de son support
ni réajusté par rapport a celui-ci. (Aux fins de cet essai, la
tension doit étre régl ée conme prescrit au paragraphe 1.1.1.2.)

La position de la ligne de coupure dans sa partie horizontale
(entre les vertical es passant par les points 50L et 50R) est
vérifiée 3 mnutes (r3) et 60 mnutes (rg) respectivenent, apres

I "al l umage.

4/
sal et é qui
pl asti que.

La tol érance de quantité est due a |la nécessité d obtenir une
s' étendra correctenment sur toute la surface de la lentille en
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La nesure du déplacenent de la ligne de coupure décrite ci-dessus
doit étre faite par toute méthode donnant une précision suffisante
et des résultats reproductibles.

Résultats de |'essa

Le résultat exprinmé en mlliradians (nrad) n'est considéré comme
accept abl e pour un feu-croisenment que | orsque |la val eur absol ue
Ar, =*r;- rg * ne dépasse pas 0,1 nrad (Ar, # 1,0 nrad).

Cependant, si cette valeur est supérieure a 1,0 nrad nmis
inférieure ou égale a 1,5 nrad (1,0 nrad < Ar, # 1,5 nrad),

un second projecteur est ms a |l'essai comme prévu dans le
paragraphe 2.1, aprés avoir été soum s trois fois de suite au

cycle décrit ci-dessous, afin de stabiliser la position des parties
mécani ques du projecteur sur un support représentatif de son
installation sur le véhicule:

une heure de fonctionnement du feu-croisement (la tension
d' alinmentation étant réglée come prévu au paragraphe 1.1.1.2),

une heure d'arrét.

Le type du projecteur est considéré comme acceptable si |a noyenne
des val eurs absolues A r, mesurée sur le premer échantillon

et Ar, mesurée sur le second échantillon est inférieure ou égale
a 1,0 nrad.

Arl% Ar

Il
# 1 nrad
2
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.2

Annexe 5

PRESCRI PTI ONS M NI MALES CONCERNANT LES PROCEDURES DE CONTROLE
DE LA CONFORM TE DE LA PRODUCTI ON

GENERALI TES

Les prescriptions de conformté sont considérées comme satisfaites du
poi nt de vue mécani que et géonétrique, confornménment aux prescriptions
du présent Reglenent, si les différences n' excédent pas |les écarts de
fabrication inévitables. Cette condition vaut aussi pour la coul eur.

En ce qui concerne |les caractéristiques photonétriques, la conformté
des projecteurs de série n'est pas contestée si, lors de |'essai des
caractéristiques photométriques d' un projecteur choisi au hasard et
équi pé d'une |l anpe a incandescence étal on

pour un projecteur de la classe A aucune val eur nesurée ne s'écarte,
dans |l e sens défavorable, de plus de 20 % des val eurs prescrites dans
| e présent Reglenent.

pour un projecteur de la classe B

aucune val eur nesurée ne s' écarte, dans |le sens défavorable, de plus
de 20 % des val eurs prescrites dans |l e présent Reéglenent. Pour |les
val eurs dans la zone Il |'écart nmaxinmal, dans |e sens défavorable,
peut étre, respectivenent, de:

0,3 lux, soit 20 %
0,45 lux, soit 30 %

et si, pour le faisceau-route, HV étant situé a |'intérieur de

| "isolux 0,75 Emyx, une tol érance de +20 % pour |es val eurs naxi nmuns
et de -20 % pour les val eurs mninuns est respectée pour |les valeurs
phot onétri ques en tout point de nesure défini aux paragraphes 6.2.3.2
et 6.3.2.2 du présent Reglenent.

Si les résultats des essais décrits ci-dessus ne sont pas confornes
aux prescriptions, |le projecteur est de nouveau sounis a des essais,
avec une autre |l anpe a incandescence étal on

Pour vérifier conment change la position verticale de la ligne
de coupure sous |'effet de la chaleur, |Ia nméthode ci-dessous est
appl i quée (pour les projecteurs de la classe B seul enent):

Un des projecteurs de |I'échantillon est soum s aux essais
conforménent a | a nméthode prévue au paragraphe 2.1 de |'annexe 4
apres avoir été soum s trois fois de suite au cycle défini au
par agraphe 2.2.2 de |'annexe 4.

Le projecteur est considéré conme acceptable si Ar ne dépasse
pas 1,5 nrad.

Si cette val eur dépasse 1,5 nrad sans excéder 2,0 nrad, |le second
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proj ecteur est sounis a |'essai, aprés quoi |la npyenne des val eurs
absol ues enregistrées pour |es deux échantillons ne doit pas
dépasser 1,5 nrad.

Les projecteurs présentant des défauts apparents ne sont pas pris
en consi dération.

EXI GENCES M NI MALES POUR LA VERI FI CATI ON DE LA CONFORM TE
PAR LE FABRI CANT

Pour chaque type de projecteur, | e détenteur de |'honol ogation est
tenu d' effectuer au noins |les essais suivants, a une fréquence
appropri ée. Ces essais sont effectués conforménent aux spécifications
du présent Regl ement.

Tout prél evenent d' échantillons nettant en évidence |la non-conformté
pour |l e type d' essai considéré donnera lieu a un nouveau prél evenent
et a un nouvel essai. Le fabricant prendra toute disposition pour
assurer la confornité de | a production correspondante.

Nat ure des essai s

Les essais de conformté du présent Reglenent portent sur les
caractéristiques photonétriques et la vérification du changenent
de la position verticale de la ligne de coupure sous |'effet de
| a chal eur.

Modal it é des essai s

Les essais sont général enent effectués conforménent aux néthodes
définies dans | e présent Regl enent.

Pour tout essai de confornmté effectué par ses soins, |le fabricant
pourra cependant utiliser des méthodes équival entes aprés approbation
de |'autorité conpétente chargée des essais d' honpl ogation

Le fabricant est tenu de justifier que | es nméthodes utilisées

sont équivalentes a celles qu'indique | e présent Reglenent.

L' application des paragraphes 2.2.1 et 2.2.2 donne lieu a un
étal onnage régulier des matériels d' essais et a une corrélation
avec |les nesures effectuées par une autorité conpétente.

Dans tous |les cas, |es nméthodes de référence sont celles du présent
Regl enent, en particulier pour |les contrdles et prélevenents
adm nistratifs.

Nature du prél évenent

Les échantillons de projecteurs doivent étre prélevés au hasard,
dans un | ot honpgéne. On entend par | ot honpbgene un ensenbl e de
projecteurs du méme type, défini selon | es méthodes de production
du fabricant.

L' éval uati on porte général ement sur des projecteurs produits en série
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2.

2.

2.

2.

4.

4.

1

2

par une usine. Cependant, un fabricant peut grouper les chiffres
de production concernant |le néne type de projecteurs produits dans
pl usi eurs usines, a condition que celles-ci appliquent |es nénes
critéres de qualité et la méne gestion de la qualité.

Caractéristiques photonmétriques nesurées et relevées

Les projecteurs prélevés sont soum s a des nesures photonétriques
aux points prévus par le Reglenent, en lintant le relevé aux points
sui vant s:

HvV, LH, RH, 12,5L, 12,5R, pour les projecteurs de la classe A,

et, pour les projecteurs de la classe B : En, HV 1/, dans le cas du
fai sceau-route, et HV, 50R, 50L, dans |le cas du faisceau-croisenment.

Critéres d' acceptabilité

Le fabricant est tenu d' effectuer |'exploitation statistique des
résultats d essais et de définir en accord avec |'autorité conpétente
les critéres d' acceptabilité de sa production afin de satisfaire

aux spécifications définies pour e contrdle de conformté de |la
producti on au paragraphe 9.1 du présent Reglenent.

Les critéres régissant |'acceptabilité doivent étre tels que, avec
un degré de confiance de 95 % Il a probabilité mni rum de passer avec
succeés une vérification par sondage telle que décrite a |'annexe 7
(premer prél évement) serait de 0, 95.

1/

Lorsque | e faisceau-route est réciproquenent incorporé au

fai sceau-croi senment, HV sera, dans |le cas du faisceau-route, |e nméne point
de nesure que dans |l e cas du faisceau-croi senment.
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Annexe 6

PRESCRI PTI ONS APPLI CABLES AUX FEUX COMPORTANT DES LENTI LLES

EN MATERI AUX PLASTI QUES - ESSAI'S DE LENTILLES OU D ECHANTI LLONS

DE MATERI AUX ET DE FEUX COWPLETS
PRESCRI PTI ONS GENERALES

Les échantillons fournis confornménent au paragraphe 2.2.4 du présent
Regl enent doivent satisfaire aux prescriptions indiquées aux
par agraphes 2.1 a 2.5 ci-dessous.

Les deux échantillons de feux conplets fournis conforménent au

par agraphe 2.2.3 du présent Reglenent et conportant des lentilles
en mat éri aux plastiques doivent, en ce qui concerne le natériau des
lentilles, satisfaire aux prescriptions indiquées au paragraphe 2.6
ci - dessous.

Les échantillons de lentilles en nmtériaux plastiques ou |les
échantillons de matériaux sont soum s, avec le réflecteur devant
lequel les lentilles sont, |le cas échéant, destinées a étre nontées,
aux essais d' honol ogation dans |'ordre chronol ogi que indi qué au

tabl eau A reproduit dans |'appendice 1 de |a présente annexe.

Cependant, si le fabricant du projecteur est en nesure d apporter |a
preuve que le produit a déja passé avec succeés |les essais prévus aux
paragraphes 2.1 a 2.5 ci-aprés ou des essais équival ents confor ménent
a un autre Reglenent, ceux-ci n'ont pas a étre exécutés a nouveau
seuls les essais prévus au tableau B de |'appendice 1 doivent étre

i npérativenent effectués.

ESSAI S

Rési st ance aux _changenents de tenpérature

Essai s

Troi s nouveaux échantillons (lentilles) sont soumis a cing cycles
de changenent de tenpérature et d humdité (HR = hunidité relative)
selon | e programe suivant:

- 3 heures a 40 °C £+ 2 °C et 85 a 95 % HR

- 1 heure & 23 °C+ 5 °Cet 60 a 75 % HR

- 15 heures & -30 °C + 2 °C

- 1 heure & 23 °C+ 5 °Cet 60 a 75 % HR

- 3 heures a 80 °C £+ 2 °C

- 1 heure &4 23 °C+ 5 °Cet 60 a 75 % HR

Avant cet essai, |les échantillons sont conditionnés pendant 4 heures
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2.

2.1.2.1

2.1.2.2

2.

2.

1

2.

2

1

au noins a 23 °C+ 5 °Cet 60 a 75 % HR
Note: Les périodes de 1 heure a 23 °C =+ 5 °C conprennent |es périodes
de transition d' une tenpérature a une autre, nécessaires pour éviter

|l es effets de choc thern que.

Mesures phot onétri ques

Mét hode

Les échantillons subi ssent des nesures photonétriques avant et apreés
essai .

Les nesures photonétriques sont faites avec une | anpe étal on, aux
poi nts suivants

- B50, 50L et 50R pour |e faisceau-croisenment d un feu-croisenent
ou feu-croisement-route;

- Eax pour |l e faisceau-route d' un feu-route ou feu-croisenent-
route;

Résultats
Les écarts entre les val eurs photonmétriques mesurées avant et apres
essai sur chacun des échantillons ne doivent pas dépasser 10 %

y conpris les tol érances dues aux procédures de nesure photongtrique.

Rési st ance aux_agents at npsphérigues et aux agents chini gues

Rési st ance aux_agents at nosphéri gues

Troi s nouveaux échantillons (lentilles ou échantillons de natériaux)
sont exposés au rayonnenent d'une source ayant une répartition
énergéti que spectrale voisine de celle d un corps noir dont la
tenpérature se situe entre 5 500 K et 6 000 K. Des filtres adéquats
sont interposés entre la source et les échantillons de facon a
réduire trés sensiblement |es radiations d' une | ongueur d'onde
inférieure a 295 nmet supérieure a 2 500 nm L' éclairenent
énergétique au niveau des échantillons doit étre de

1 200 Wnt + 200 Wn? pendant une durée telle que |'énergie |um neuse
regue par ceux-ci soit égale a 4 500 M}/ n? £ 200 M)/ n?. Dans

| "enceinte, |la tenpérature nmesurée au panneau noir placé au niveau
des échantillons doit étre de 50 °C + 5 °C. Afin d' assurer une
exposition réguliére, les échantillons doivent tourner a une vitesse
conprise entre 1 et 5 nint! autour de |la source de rayonnenent.

Les échantillons sont pulvérisés avec de |'eau distill ée ayant une
conductivité inférieure a 1 nS/ met une tenpérature de 23 °C + 5 °C
selon |l e cycle suivant:

- pul vérisation: 5 mnutes; séchage: 25 m nutes.
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Rési st ance aux agents chini gues

Aprés |'essai décrit au paragraphe 2.2.1 ci-dessus et |la mesure
décrite au paragraphe 2.2.3.1 ci-dessous, la face extérieure

de ces trois échantillons est soum se au traitenent décrit au
par agraphe 2.2.2.2 avec |le nélange défini au paragraphe 2.2.2.1
ci - dessous.

MEl ange d' essai

Le neél ange d' essai est constitué de 61,5 % de n-heptane, 12,5 % de
toluéne, 7,5 %de tétrachlorure d' éthyle, 12,5 % de trichloréthyl éne
et de 6 % de xyl ene (pourcentage du vol une).

Application du nél ange d' essa

| npr égner jusqu'a saturation un norceau de tissu de coton (conforne
a la norne | SO 105) avec | e mélange défini au paragraphe 2.2.2.1 et

| " appliquer, aprés 10 secondes au plus, pendant 10 m nutes sur la
face extérieure de |'échantillon, avec une pression de 50 N cn?, soit
une force de 100 N appliquée sur une surface d' essai de 14 x 14 nm

Pendant cette période de 10 minutes, le tanpon de tissu est
r éi npr égné avec du nel ange de facon que la conposition du |liquide
appl i qué demeure toujours identique au dosage d' essai prescrit.

Pendant | a durée d' application, il est pernis de conpenser |la
pression exercée sur |'échantillon, pour éviter de provoquer
des fissures.

Lavage

Ala fin de |'application du mélange d' essai, |es échantillons sont
séchés a |'air libre, puis lavés avec la solution a 23 °C+ 5 °C
décrite au paragraphe 2.3 (résistance aux détergents).

Les échantillons sont ensuite soi gneusenent rincés avec de |'eau
distill ée ne contenant pas plus de 0,2 %d'inpuretés, a 23 °C+ 5 °C
puis essuyés a |'aide d un chiffon doux.

Résul t at s

Aprés |'essai de résistance aux agents atnobsphériques, |a surface
ext érieure des échantillons ne doit présenter ni fissure, ni rayure,
ni écaillage, ni déformation et |a nmoyenne des variations de la

. T
T2
| a procédure décrite a | ' appendice 2 de |la présente annexe, doit étre

inférieure ou égale a 0,020 (A t, # 0,020).

transm ssion At mesurée sur les trois échantillons suivant

Aprés |'essai de résistance aux agents chim ques, |es échantillons

ne doivent pas présenter de traces d'attaque chim que susceptibles
T, - T,

T,

de provoquer une variation de diffusion Ad " nmesur ée sui vant
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|l a procédure décrite a |'appendice 2 de |la présente annexe, dont la
val eur noyenne sur les trois échantillons soit supérieure a 0,020
(A d, # 0,020).
2.3 Rési st ance aux détergents et aux hydrocarbures
2.3.1 Rési st ance aux détergents
La face extérieure de trois échantillons (lentilles ou échantillons
de matériaux), aprés avoir été chauffée a 50 °C + 5 °C, est inmergée
pendant 5 minutes dans un nélange maintenu a 23 °C + 5 °C, et conposé
de 99 parties d' eau distillée ne contenant pas plus de 0,02 %
d' inpuretés et d une partie d un alkyl arylsulfonate.
Ala fin de |'essai, les échantillons sont séchés a 50 °C + 5 °C
La surface des échantillons est nettoyée a |I'aide d un chiffon
huni de.
2.3.2 Rési st ance aux hydrocarbures
La face extérieure de ces trois échantillons est ensuite frottée
| égéerenent pendant une nminute avec un tissu de coton inprégné
d' un mél ange conposé de 70 % de n-heptane et de 30 % de tol uéene
(pourcentage du volune), puis séchée al'air libre.
2.3.3 Résultats
Apreées | a succession de ces deux essais, la variation de la
. . Aow T2' T3 . . , . .
transm ssion At —— mesurée sur les trois échantillons suivant
2
|l a procédure décrite a |'appendice 2 de |la présente annexe, doit
avoir une val eur noyenne inférieure ou égale a 0,010 (A t, # 0,010).
2.4 Résistance a la détériorati on mécani que
2.4.1 Met hode de détérioration mécani que
La face extérieure de trois nouveaux échantillons (lentilles) est
soum se a |'essai de détériorati on mécani que uniforne par |a nméthode
décrite a | 'appendice 3 de | a présente annexe.
2.4.2 Résultats
Aprés cet essai, |es variations:
LT

de la transmission: At " ==
T2

. . A T5 4
et de la diffusion: Ad " —e0—
T2
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sont nesurées suivant |a procédure décrite a |'appendice 2 dans la
zone définie au paragraphe 2.2.4.1.1 du présent Reglenent, et |eur
val eur noyenne sur les trois échantillons doit étre telle que:

At,# 0,100
A d, < 0, 050.

Essai_d' adhérence des revétenents éventuels

Préparation de |'échantillon

On incise une surface de 20 x 20 nmdu revétement d' une lentille avec
une lane de rasoir ou une aiguille, de maniere a obtenir une grille
formée de carrés d'environ 2 x 2 mm La pression de la |ane ou de
|"aiguille doit étre suffisante pour trancher au noins |le revétenent.

Description de |'essa

Utiliser une bande adhésive de force d' adhérence 2 N (cm de | argeur)
+ 20 % nesur ée dans les conditions nornalisées décrites a

| " appendice 4 de |l a présente annexe. Cette bande adhésive de 25 mm
de largeur mnimum est pressée sur la surface préparée selon les
prescriptions du paragraphe 2.5.1 pendant au nmoins 5 m nutes.

Ensuite, charger |I'extrénité de | a bande adhésive jusqu'a équilibrer
la force d' adhérence sur |la surface consi dérée par une force
perpendiculaire a cette surface. A ce noment, donner une vitesse
constante d'arrachage de 1,5 ms + 0,2 nis.

Résul t at s

On ne doit pas constater d' altérations notables de la partie
quadrill ée. Des altérations aux intersections du quadrillage ou
sur le bord des incisions sont adnises, a condition que |la surface
al t érée ne dépasse pas 15 % de |l a surface quadrill ée.

Essais du projecteur conplet conportant une lentille en nmatériau
plasti que

Rési stance a la détérioration nmécanique de la surface de la lentille

Essai s

La lentille du projecteur No 1 est sounise a |'essai décrit au
paragraphe 2.4.1 ci-dessus.
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2.6.1.2

.2

1

.2

Résul t at s

Aprés essai, les résultats des nesures photonétri ques effectuées
sur un projecteur conforménent au présent Reglenent ne doivent pas
étre supérieurs a 30 % des valeurs limtes prescrites au point HV
ni inférieurs de plus de 10 % des valeurs linites prescrites aux
poi nts 50L et 50R

Essai_d' adhérence du revétenent évent uel

La lentille du projecteur No 2 est sounmise a |'essai décrit
au paragraphe 2.5 ci-dessus.

CONTROLE DE LA CONFORM TE DE PRODUCTI ON

En ce qui concerne les matériaux utilisés pour la fabrication
des lentilles, la conformté au présent Reglenent des projecteurs
d' une série est reconnue si

Aprés |'essai de résistance aux agents chim ques et |'essai de

rési stance aux détergents et aux hydrocarbures, la surface extérieure
des échantillons ne présente ni fissure, ni écaillage, ni déformation
visibles a |'oeil nu (voir par. 2.2.2, 2.3.1 et 2.3.2);

Aprés avoir été sounmises a |'essai décrit au paragraphe 2.6.1.1,
| es val eurs photonétri ques aux points de nesure considérés au
paragraphe 2.6.1.2 respectent les valeurs linmtes prévues dans

| e présent Reglenment pour la conformté de |la production

Si les résultats des essais ne satisfont pas aux prescriptions, |les

essai s sont répétés sur un autre échantillon de projecteur prélevé
au hasard.
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Appendice 1

ORDRE CHRONCLOG QUE DES ESSAI S D' HOMOLOGATI ON

Appendi ce 1

A Essais sur matériaux plastiques (lentilles ou échantillons de matéri aux
fournis conforménment au paragraphe 2.2.4 du présent Regl enent)
Echantillons |latllesocuédantlioscenataria] Lentilles
Essais 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13
1.1 Photométrie limitée (par.p.1.2) X X X
111 Changement de temp¢ratire (par. p.1.1)
112 Photométrie limitée (par.p.1.2)
1.21 Mesure transmission| X X X X X
1.2.2 Mesure diffusion X X
1.3 Agents atmosphériqyex(ppiX 2R.¥
1.3.1 Mesure transmission| X X X
1.4 Agents chimiques (paf. 2.2p)X X
1.4.1 Mesure diffusion X X
15 Détergents (par. 2.3.1) X
1.6 Hydrocarbures (par. 2.3.2)
1.6.1 Mesure transmission X
1.7 Détérioration (par. 24.1) X X X
1.7.1 Mesure transmission X X
1.7.2 Mesure diffusion X X X
1.8 Adhérence (par. 2.5) X
B. Essais sur |les projecteurs conplets (fournis conforménent
au paragraphe 2.2.3 du présent Regl enment)
Projecteur complet
Essais Echantillon No
2
21 Détérioration (par. 2.6.1.1) X
2.2 Photométrie (par. 2.6.1.2) X
2.3 Adhérence (par. 2.6.2) X
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METHODE DE MESURE DE LA DI FFUSI ON ET DE LA TRANSM SSI ON
APPAREI LLAGE (voir figure)

Un collimateur K de dem -divergence &2 = 17,4 x 104 rd est
di aphragmé a 6 nma |"'aide du di aphragne D; contre | equel se trouve
| e porte-échantillon.

Une lentille convergente achromati que L,, corrigée des aberrations
sphéri ques, conjugue |e diaphragne D; et le récepteur R, le dianetre de
la lentille L, doit étre tel qu'il ne diaphragne pas la lunmiéere diffusée
par |'échantillon dans un cbne de dem -angle au sonmet a/2 = 14°.

Un di aphragme annulaire Dy d angles a,/2 = 1° et am/2 = 12°, est placé
dans un plan focal image de la lentille L,.

La partie centrale non transparente du di aphragne est nécessaire pour
élimner la lumére qui vient directenent de |la source |unineuse.

Il doit étre possible d enlever cette partie du di aphragme du fai sceau
l um neux, de telle mani ére qu'elle revienne exactenment a sa position
prem ére.

La distance L, Dr et la |longueur focale F, 1/ de la lentille L,
doi vent étre choisies de facon que |'imge de D; couvre entiérenent
| e récepteur R

Pour un flux incident initial ramené a 1 000 unités, la précision
absol ue de chaque |l ecture doit étre neilleure que |'unité.

MESURES

Les nmesures suivantes sont a exécuter:

Lecture Avec Avec partie Grandeur représent ée
échantill on centrale de Dy P
T, non non Fl ux incident mesuré initial ement
T, oui non Flux transm s par |e matériau neuf
(avant essai) dans un chanp de 24°
T3 oui non Flux transm s par |le matéri au essayé
(aprés essai) dans un chanp de 24°
T, oui oui Flux diffusé par |le matériau neuf
(avant essai)
Ts oui oui Flux diffusé par |le matériau essayé
(apreés essai)
1/ Il est recommandé d' utiliser pour L, une focale de |'ordre

de 80_mn
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i |
o = Y

Do - b = J.425 F2

0.4343 FE* |

B2+~ o
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Annexe 6 - Appendice 3

METHODE D ESSAI PAR PRQJECTI ON
MATERI EL D ESSAI
Pi st ol et
On utilise un pistolet a eau équi pé d' une buse ayant 1,3 nm de dianetre
et permettant un débit du liquide de 0,24 + 0,02 nmin! sous une pression
de 6,0 bars - 0, + 0,5 bar
Dans ces conditions d' utilisation, on doit obtenir un jet
de 170 mm + 50 nm sur |la surface a dégrader située a une distance

de 380 mm = 10 mm de | a buse.

Ml ange d' essa

Le mél ange d' essai est constitué par

- du sable de silice de dureté 7 sur |'échelle de Mohr et d' une
granul ométrie conprise entre 0 et 0,2 nm avec une distribution
prati quenent normale, ayant un facteur angulaire de 1,8 a 2;

- de |'eau dont la dureté n'est pas supérieure a 205 g/ n? dans
des proportions de 25 g de sable pour 1 litre d' eau

ESSAI

La surface extérieure des lentilles des projecteurs est soum se une

ou plusieurs fois a l'action du jet de sable, produit par |es nobyens

et dans les conditions décrits ci-dessus; ce jet étant envoyé quasi nent
perpendi cul airement a la surface a détériorer

La détérioration est contrdl ée au noyen d' un (ou plusieurs)
échantillon(s) de verre placé(s) comme référence a proximté des
lentilles a essayer. La projection de nélange est poursuivie jusqu' a

ce que la variation de diffusion sur le (ou les) échantillon(s), nesurée
selon la méthode décrite a |'appendice 2, soit telle que:

i Ts- T,
Ad " ——— 70,0250 + 0, 0025.

T,

Pl usi eurs échantillons de référence peuvent étre utilisés pour vérifier
| " honmbgénéité de | a dégradation sur la surface entiere a essayer.
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ESSAI D ADHERENCE DE LA BANDE ADHESI VE
OBJET

La présente méthode a pour objet de décrire | a procédure de
déterm nati on du pouvoir adhésif linéaire d' un ruban adhésif
sur une plagque de verre.

PRI NCI PE

Mesurer |'effort nécessaire pour décoller sous un angle de 90° un ruban
adhésif d'une plaque de verre.

CONDI TI ONS AMBI ANTES SPECI FI EES

L' at nosphére anbi ante doit étre &a 23 °C+ 5 °Cet 65 %+ 15 % d humdité
relative (HR)

EPROUVETTES

Avant |'essai, conditionner |le rouleau échantillon pendant 24 heures
dans | ' atosphére spécifiée (voir par. 3 ci-dessus).

Pour chaque roul eau, effectuer |'essai sur 5 éprouvettes de 400 mm
de longueur. Les éprouvettes sont prélevées dans |es roul eaux en dehors
des trois premers tours.

PROCEDURE
L' essai est effectué dans |'atnosphére spécifi ée au paragraphe 3.

Prélever les 5 éprouvettes en déroul ant radial ement | e ruban
a la vitesse approximative de 300 mm's, puis les appliquer dans
| es 15 secondes qui suivent de |a fagon suivante:

Appl i quer progressivenment |le ruban sur |la plaque de verre par frottenent
| ongi tudinal |éger du doigt, de telle sorte qu'il n'y ait aucune bulle
d air entre le ruban et |la plaque de verre, mmi s sans exercer une
pressi on not abl e.

Lai sser séjourner |'ensenble pendant 10 m nutes dans | es conditions
anmbi ant es spéci fi ées.

Décol l er |'éprouvette de la plaque sur 25 nmenviron, le plan de
décol | enent étant perpendiculaire a |'axe de |'éprouvette. Fixer
| a plague et rabattre a 90° |'extrénmté libre du ruban. Appliquer
|"effort de fagon telle que la |igne de séparation plaque/ruban

soit perpendiculaire a cet effort et perpendiculaire a |la plaque.
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Tirer pour décoller a la vitesse de 300 mm's + 30 nm's et noter |'effort
nécessaire.

6. RESULTATS
Les cing val eurs trouvées doivent étre classées et |a val eur médi ane

doit étre retenue come résultat de la nmesure. Cette valeur doit étre
expri mte en Newtons par centinetre de | argeur de ruban
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PRESCRI PTI ONS M NI MALES CONCERNANT L' ECHANTI LLONNAGE
FAI' T PAR UN | NSPECTEUR

GENERALI TES

Les prescriptions de conformté sont considérées comme satisfaites
du point de vue mécani que et géométrique selon les prescriptions du
présent Reglement, le cas échéant, si les différences n'excedent pas
les écarts de fabrication inévitables. Cette condition vaut auss
pour |a coul eur.

En ce qui concerne |les caractéristiques photométriques, la conformté
des projecteurs de série n'est pas contestée si, lors de |'essai des
caract éristiques photonétriques d' un projecteur choisi au hasard et
équi pé d'une | anpe a i ncandescence étal on

projecteurs de la classe A aucune val eur nmesurée ne s' écarte, dans
| e sens défavorable, de plus de 20 % des val eurs prescrites dans le
présent Regl ement.

projecteurs de la classe B

aucune val eur nmesurée ne s'écarte, dans |le sens défavorable, de plus
de 20 % des val eurs prescrites dans |l e présent Reglement. Pour les
val eurs dans la zone Il |'écart, dans |le sens défavorable peut étre,
respectivenent, de:

0,3 lux, soit 20 %
0,45 lux, soit 30 %

et si, pour le faisceau-route, HV étant situé a l'intérieur de
["isolux 0,75 Emy, une tol érance de +20 % pour |es val eurs nmaxi nuns et
de -20 % pour |les valeurs mninmunms est respectée pour |les valeurs

phot ométri ques en tout point de nesure défini aux paragraphes 6.2.3.2
et 6.3.2.2 du présent Regl enent.

Si les résultats des essais décrits ci-dessus ne sont pas confornes
aux prescriptions, le projecteur est de nouveau sounm s a des essais,
avec une autre |l anpe a incandescence étalon

Les projecteurs présentant des défauts apparents ne sont pas pris
en consi dérati on.

PREM ER PRELEVENMENT
Lors du prem er prélevenent, quatre projecteurs sont choisis au

hasard. La lettre A est apposée sur |les deux premers et la lettre B
sur | es deux autres.
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2.1 La conformté n'est pas contestée

2.1.1 a l'issue de |la procédure de prél évenent indiquée a la figure 1 de

| a présente annexe, la conformté des projecteurs de série n'est pas
contestée si les écarts des val eurs mesurées sur |es projecteurs,
dans |l e sens défavorable, sont |es suivants:

2.1.1.1 échantillon A

Al: pour un projecteur 0 %
pour |'autre projecteur pas plus de 20 %
A2: pour |es deux projecteurs, pl us de 0 %
mai s pas plus de 20 %

passer a |'échantillon B

2.1.1.2 échantillon B

Bl: pour |es deux projecteurs 0 %
2.2 La conformté est contestée
2.2.1 a |l'issue de |l a procédure de prél évenent indiquée a la figure 1 de la

présente annexe, la confornmté des projecteurs de série est contestée
et le fabricant est prié de renettre sa production en conformté avec
I es prescriptions, si les écarts des val eurs mesurées sur les

proj ecteurs sont |es suivants:

2.2.1.1 échantillon A

A3: pour un projecteur pas plus de 20 %
pour |'autre projecteur pl us de 20 %
mai s pas plus de 30 %

2.2.1.2 échantillon B

B2: dans le cas de A2

pour un projecteur pl us de 0 %
mai s pas plus de 20 %
pour |'autre projecteur pas plus de 20 %

B3: dans le cas de A2

pour un projecteur 0 %

pour |'autre projecteur pl us de 20 %

mai s pas plus de 30 %
2.3 Retrait de |'honol ogation

La conformté est contestée et |e paragraphe 11 appliqué si,
al'issue de la procédure de prélevement indiquée a la figure 1 de la
présente annexe, les écarts des val eurs mesurées sur |es projecteurs
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sont | es suivants:
2.3.1 échantillon A
A4: pour un projecteur pas plus de 20 %
pour |'autre projecteur pl us de 30 %
A5: pour |es deux projecteurs pl us de 20 %
2.3.2 échantillon B
B4: dans le cas de A2
pour un projecteur pl us de 0 %
mai s pas plus de 20 %
pour |'autre projecteur pl us de 20 %
B5: dans le cas de A2
pour | es deux projecteurs pl us de 20 %
B6: dans |le cas de A2
pour un projecteur 0 %
pour |'autre projecteur pl us de 30 %
3. SECOND PRELEVEMENT
Dans | e cas des échantillons A3, B2 et B3, il faut procéder a

un nouveau prél évenent en choi sissant un troisiénme échantillon C
conposé de deux projecteurs, et un quatriéme échantillon D conposé
de deux projecteurs, choisis parm |e stock produit aprés mse en
conformté, dans |les deux mpis qui suivent la notification

3.1 La confornm té n'est pas contestée

3.1.1 a l'issue de |la procédure de prél évenent indiquée a la figure 1 de
| a présente annexe, la conformté des projecteurs de série n'est pas
contestée si les écarts des val eurs nesurées sur |les projecteurs sont
| es suivants:

3.1.1.1 échantillon C

Cl: pour un projecteur 0 %
pour |'autre projecteur pas plus de 20 %
C2: pour |es deux projecteurs pl us de 0 %
mai s pas plus de 20 %

passer a |'échantillon D
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3.1.1.2 échantillon D

D1: dans le cas de C2

pour | es deux projecteurs 0 %
3.2 La conformté est contestée
3.2.1 a l'issue de |la procédure de prél évenent indiquée a la figure 1 de la

présente annexe, la conformté des projecteurs de série est contestée
et le fabricant est prié de nettre sa production en conformté,

si les écarts des val eurs nesurées sur les projecteurs sont |les

sui vant s:

3.2.1.1 échantillon D

D2: dans le cas de C2

pour un projecteur pl us de 0 %

mai s pas plus de 20 %

pour |'autre projecteur pas plus de 20 %
3.3 Retrait de |'honol ogation

La conformté est contestée et |e paragraphe 11 appliqué si, a

| "issue de |l a procédure de prél évenent indiquée a la figure 1 de la
présente annexe, les écarts des val eurs mesurées sur |es projecteurs
sont | es suivants:

3.3.1 échantillon C

C3: pour un projecteur pas plus de 20 %
pour |'autre projecteur pl us de 20 %
C4: pour |es deux projecteurs pl us de 20 %

3.3.2 échantillon D

D3: dans le cas de C2
pour un projecteur 0 % ou pl us de 0 %
pour |'autre projecteur pl us de 20 %
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